


7

F1
00

F1
00

TT

F1
01

F1
01

TT

F1
02

F1
04

F1
05

F1
06

F1
11 V2

SOMMAIRE - SUMMARY - ÜBERSICHT

Page 8 9 10 11 12 13 14 15

In
fo

rm
at

io
ns

 &
 p

ré
co

ni
sa

tio
ns

6539 6539 338 338 6539 6537 6537 6537 6537



2

70

Ref. M26 & M26A • Fraise carbure 30° 2 dents, série longue

• 2 flute 30° solid carbide cutter, long series

• Vollhartmetallfräser, 30°, 2 Schneider, lange Serie

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
25,00

3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
25

65
65
75
75
75

100
100
150
150
150
150
150

25
25
25
25
25
38
50
75
75
75
75
75

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M26

Tarif
M26A

29,00
28,00
30,00
27,00
46,00
72,00

100,00
156,00
186,00
254,00
366,00
599,00

30,00
29,00
32,00
29,00
48,00
74,00

104,00
160,00
189,00
260,00
370,00
610,00

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M26A
6

10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,013
0,022
0,038
0,057

Avance
143
143
150
180

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,009
0,019
0,030
0,045

Avance
76
95
95

114

Tr/mn
2653
1592

995
796

A/Z
0,010
0,015
0,027
0,043

Avance
53
47
53
64

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

M
26

M
26

A

Pour M26 réduire de 20% les valeurs données
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• Fraise carbure 30° 3 dents

• 3 flute 30° solid carbide cutter

• Vollhartmetallfräser, 30°, 3 Schneider

Ref. M30 & M30A

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0

38
38
38
38
38
50
50
50
50
57
57
60
60
63
63
67
67

4,0
4,5
6,3
9,5

10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
13,0
13,0
16,0
16,0
16,0
16,0

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M30

Tarif
M30A

16,00
16,00
16,00
16,00
13,00
23,00
17,00
26,00
18,00
28,00
20,00
32,00
29,00
34,00
30,00
45,00
38,00

17,00
17,00
17,00
17,00
14,00
24,00
18,00
27,00
19,00
29,00
21,00
35,00
31,00
37,00
32,00
48,00
40,00

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M30

Tarif
M30A

60,00
40,00
77,00
74,00
58,00

120,00
84,00

145,00
107,00
178,00
144,00
247,00
184,00
570,00

63,00
42,00
85,00
82,00
63,00

126,00
90,00

156,00
114,00
188,00
151,00
260,00
194,00
587,00

9,50
10,00
10,50
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00
25,00

9,5
1,0

10,5
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
25

72
72
72
83
83
83
83
92
92
92
92

104
104
120

19,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
26,0
26,0
26,0
26,0
32,0
32,0
45,0

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

Mat.

Vitesse de coupe
Ø M30A
6
8

10
12
16

Aciers - Steel
1000 - 1300 N/mm2 

80 m/mn
Tr/mn
4250
3200
2547
2100
1600

A/Z
0,010
0,012
0,015
0,018
0,025

VF
120
120
115
115
120

Inox - Stainless steel
 700 N/mm2 

90 m/mn
Tr/mn
4777
3582
2866
2388
1800

A/Z
0,010
0,013
0,017
0,020
0,027

VF
143
139
145
143
145

Aciers - Steel
1000 - 1300 N/mm2 

100 m/mn
Tr/mn
5307
3980
3180
2653
1990

A/Z
0,015
0,020
0,025
0,030
0,040

VF
238
238
238
238
238

Inox - Stainless steel
 700 N/mm2 
100 m/mn

Tr/mn
5307
3980
3180
2653
1990

A/Z
0,015
0,020
0,025
0,030
0,040

VF
238
238
238
238
238

Coffret de 6 fraises M30A
Ø 3 - 4 - 5 - 6 - 8 - 10 mm

Coffret de 6 fraises M30A
Ø 6 - 8 - 10 - 12 - 16 - 20 mm

GP-M30ARP-M30A

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen

M
30

M
30

A

Coffret RP
Coffret GP

138,00
439,00

146,00
466,00

Pour M30 réduire de 20% les valeurs données
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Ref. M31 & M31A • Fraise carbure  hémisphérique 30°, 3 dents

• 3 flute 30° solid carbide cutter with ball nose

• Vollhartmetallfräser 30° mit Vollradius, 3 Schneider

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
25,00

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
11,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0

38
38
38
38
38
50
50
50
50
57
60
63
67
72
83
83
83
92
92

104
120

4,0
4,5
6,3
9,5

12,0
10,0
11,0
11,0
13,0
13,0
16,0
19,0
19,0
22,0
25,0
25,0
26,0
32,0
32,0
38,0
45,0

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

Ø(h10)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M31

Tarif
M31A

27,00
27,00
27,00
27,00
17,00
23,00
17,00
35,00
19,00
21,00
40,00
36,00
57,00
50,00
89,00
69,00

117,00
132,00
210,00
239,00
672,00

28,00
28,00
28,00
28,00
18,00
24,00
18,00
36,00
20,00
22,00
41,00
37,00
58,00
52,00
93,00
72,00

123,00
136,00
214,00
243,00
685,00

Mat.

Vitesse de coupe
Ø M31A
6

10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,028
0,055
0,080
0,100

Avance
445
525
477
477

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,026
0,044
0,090
0,110

Avance
328
340
429
420

Tr/mn
2388
1592

995
796

A/Z
0,020
0,031
0,067
0,080

Avance
145
150
201
192

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

M
31

M
31

A

Coffret de 6 fraises M31A
Ø 3 - 4 - 5 - 6 - 8 - 10 mm

Coffret de 6 fraises M31A
Ø 6 - 8 - 10 - 12 - 16 - 20 mm

GP-M31A RP-M31A

Coffret RP
Coffret GP

160,00
547,00

167,00
562,00

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen

Pour M31 réduire de 20% les valeurs données
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• Fraise carbure hémisphérique 30° 3 dents, série longue

• 3 flute 30° solid carbide cutter with ball nose, long series

• Vollhartmetallfräser, 30°, 3 Schneider, lange Serie

Ref. M33 & M33A

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
25,00

3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0

65
65
75
75
75

100
100
150
150
150
150
150

25
25
25
25
25
38
50
75
75
75
75
75

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M33

Tarif
M33A

50,00
54,00
58,00
39,00
48,00
88,00

108,00
220,00
286,00
384,00
497,00
733,00

51,00
56,00
60,00
40,00
50,00
91,00

111,00
222,00
288,00
387,00
500,00
741,00

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M33A
6

10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,028
0,055
0,080
0,100

Avance
445
525
477
477

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,026
0,044
0,090
0,110

Avance
328
340
429
420

Tr/mn
2653
1592
995
796

A/Z
0,018
0,031
0,067
0,080

Avance
145
150
201
192

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

M
33

M
33

A

Pour M33 réduire de 20% les valeurs données
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Ref. M36 & M36A • Fraise carbure 30° 3 dents, série longue

• 3 flute 30° solid carbide cutter, long series

• Vollhartmetallfräser, 30°, 3 Schneider, lange Serie

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
25,00

3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
25

65
65
75
75
75

100
100
150
150
150
150
150

25
25
25
25
25
38
50
75
75
75
75
75

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M36

Tarif
M36A

29,00
28,00
30,00
27,00
46,00
72,00

100,00
156,00
186,00
254,00
366,00
599,00

30,00
29,00
32,00
29,00
48,00
74,00

104,00
160,00
189,00
260,00
370,00
610,00

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M36A
6

10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,020
0,030
0,070
0,090

Avance
318
286
417
430

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,020
0,040
0,080
0,090

Avance
254
305
382
343

Tr/mn
2653
1592

995
796

A/Z
0,010
0,030
0,070
0,100

Avance
79

143
208
238

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

M
36

M
36

A

Pour M36 réduire de 20% les valeurs données
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• Fraise carbure 30° 4 dents

• 4 flute 30° solid carbide cutter

• Vollhartmetallfräser, 30°, 4 Schneider

Ref. M40 & M40A

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0

38
38
38
38
38
50
50
50
50
57
57
60
60
63
63
67
67

4,0
4,5
6,3
9,5

12,0
10,0
11,0
11,0
13,0
13,0
13,0
16,0
16,0
19,0
19,0
19,0
19,0

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Ø(h10)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M40

Tarif
M40A

16,00
16,00
16,00
16,00
13,00
23,00
17,00
26,00
18,00
28,00
20,00
32,00
29,00
34,00
30,00
45,00
38,00

17,00
17,00
17,00
17,00
14,00
24,00
18,00
27,00
19,00
29,00
21,00
35,00
31,00
37,00
32,00
48,00
40,00

Ø(h10)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M40

Tarif
M40A

60,00
40,00
77,00
74,00
58,00

120,00
84,00

145,00
107,00
178,00
144,00
247,00
184,00
570,00

63,00
42,00
85,00
82,00
63,00

126,00
90,00

156,00
114,00
188,00
151,00
260,00
194,00
587,00

9,50
10,00
10,50
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00
25,00

9,5
10,0
10,5
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
25,0

72
72
72
83
83
83
83
92
92
92
92

104
104
120

22,0
22,0
22,0
25,0
25,0
25,0
26,0
32,0
32,0
32,0
32,0
38,0
38,0
45,0

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M40A
6
8

10
12
16

Aciers - Steel
800 - 1000 N/mm2 

120 m/mn
Tr/mn
6369
4777
3821
3184
2388

A/Z
0,015
0,020
0,026
0,030
0,040

VF
382
382
397
382
382

Aciers - Steel
1000 - 1300 N/mm2 

110 m/mn
Tr/mn
5838
4378
3503
2919
2189

A/Z
0,015
0,020
0,026
0,030
0,040

VF
350
350
350
350
350

Aciers - Steel
1300 - 1600 N/mm2 

100 m/mn
Tr/mn
5307
3980
3184
2653
1990

A/Z
0,015
0,025
0,035
0,040
0,055

VF
320
398
445
424
437

Inox - Stainless steel
 700 N/mm2 
110 m/mn

Tr/mn
5838
4378
3503
2919
2189

A/Z
0,015
0,020
0,026
0,030
0,040

VF
350
350
350
350
350

M
40

M
40

A

Coffret de 6 fraises M40
Ø 3 - 4 - 5 - 6 - 8 - 10 mm

Coffret de 6 fraises M40A
Ø 6 - 8 - 10 - 12 - 16 - 20 mm

GP-M40ARP-M40

Coffret RP
Coffret GP

138,00
439,00

146,00
466,00

Pour M40 réduire de 20% les valeurs données
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Ref. M41 & M41A • Fraise carbure hémisphérique 30°, 4 dents

• 4 flute 30° solid carbide cutter with ball nose

• Vollhartmetallfräser mit Vollradius, 30°, 4 Schneider

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
25,00

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0
11,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0

38
38
38
38
38
50
50
50
50
57
60
63
67
72
83
83
83
92
92

104
120

4,0
4,5
6,3
9,5

12,0
10,0
11,0
11,0
13,0
13,0
16,0
19,0
19,0
22,0
25,0
25,0
26,0
32,0
32,0
38,0
45,0

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Ø(h10)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M41

Tarif
M41A

27,00
27,00
27,00
27,00
17,00
23,00
17,00
35,00
19,00
21,00
40,00
36,00
57,00
50,00
89,00
69,00

117,00
132,00
210,00
239,00
672,00

28,00
28,00
28,00
28,00
18,00
24,00
18,00
36,00
20,00
22,00
41,00
37,00
58,00
52,00
93,00
72,00

123,00
136,00
214,00
243,00
685,00

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M41A
6

10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,025
0,040
0,075
0,090

Avance
530
509
597
573

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,026
0,042
0,085
0,100

Avance
441
427
541
509

Tr/mn
2653
1592

995
796

A/Z
0,020
0,035
0,074
0,100

Avance
212
222
295
318

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

M
41

M
41

A

Coffret de 6 fraises M41A
Ø 3 - 4 - 5 - 6 - 8 - 10 mm

Coffret de 6 fraises M41A
Ø 6 - 8 - 10 - 12 - 16 - 20 mm

GP-M41A RP-M41A

Coffret RP
Coffret GP

160,00
547,00

167,00
562,00

Pour M41 réduire de 20% les valeurs données
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• Fraise hémisphérique carbure 4 dents, série longue

• 4 flute solid carbide cutter with ball nose, long series

• Vollhartmetallfräser mit Vollradius, 30°, 4 Schneider, lange Serie

Ref. M43 & M43A

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
25,00

3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
25

65
65
75
75
75

100
100
150
150
150
150
150

25
25
25
25
25
38
50
75
75
75
75
75

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M43

Tarif
M43A

50,00
54,00
58,00
39,00
48,00
88,00

108,00
220,00
286,00
384,00
497,00
733,00

51,00
56,00
60,00
40,00
50,00
91,00

111,00
222,00
288,00
387,00
500,00
741,00

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M43A
6

10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,019
0,030
0,057
0,068

Avance
398
380
450
430

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,019
0,031
0,064
0,075

Avance
330
320
405
381

Tr/mn
2653
1592
995
796

A/Z
0,015
0,026
0,056
0,075

Avance
159
166
222
240

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

M
43

M
43

A

Pour M43 réduire de 20% les valeurs données
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Ref. M46 & M46A • Fraise carbure 30°, 4 dents, série longue

• 4 flute 30° solid carbide cutter, long series

• Vollhartmetallfräser, 30°, 4 Schneider, lange Serie

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
25,00

3
4
5
6
8

10
12
14
16
18
20
25

65
65
65
75
75

100
100
150
150
150
150
150

25
25
25
25
25
38
50
75
75
75
75
75

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M46

Tarif
M46A

29,00
28,00
30,00
27,00
46,00
72,00
100,00
156,00
186,00
254,00
366,00
599,00

30,00
29,00
32,00
29,00
48,00
75,00
104,00
160,00
189,00
260,00
370,00
610,00

M
46

M
46

A

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M46A
6

10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,019
0,030
0,057
0,068

Avance
398
380
450
430

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,019
0,031
0,064
0,075

Avance
330
320
405
381

Tr/mn
2653
1592
995
796

A/Z
0,015
0,026
0,056
0,075

Avance
159
166
222
240

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

Pour M46 réduire de 20% les valeurs données
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• Fraise ébauche carbure 30°, série courte

• 30° solid carbide roughing cutter, standard length

• Vollhartmetall Schruppfräser, 30°, Standard Serie

Ref. M50-4X

4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00

10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
19,00
20,00
25,00

4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
25

50
57
57
60
63
67
72
83
83
83
83
92
92
92
92

104
104
121

10
11
16
16
16
19
22
26
26
26
26
32
32
32
35
38
38
45

3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M50-4X

28,00
30,00
35,00
60,00
51,00
88,00
72,00

130,00
99,00

213,00
160,00
240,00
177,00
240,00
186,00
369,00
270,00
637,00

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M50-4X

6
10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,025
0,030
0,057
0,068

Avance
398
380
450
430

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,026
0,031
0,064
0,075

Avance
330
320
405
381

Tr/mn
2653
1592
995
796

A/Z
0,020
0,026
0,056
0,075

Avance
159
166
222
240

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

M
50

-4
X

Coffret de 6 fraises M50-4X
Ø  6 - 8 - 10 -12 - 16 - 20 mm

GP-M50-4X

Coffret GPM50-4X 704,00



F1
00

TT

F1
00

F100TT 2xd

*Voir page 6 / Siehe Seite 6

Groupe de
matières 1 2 3 6 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

VC 120 96 68 60 42 40 40 30 200 140 170 80 80 96

Avance* I H G H F E E E J J I E E H

Conditions de coupe  - Cutting data - Schnittbedingungen

Ref. F100 & F100TT • Foret carbure extra court

• Carbide stub drill 

• Vollhartmetallbohrer, extra-kurze Serie

8

Recommandations d’utilisation des forets carbure avec ou sans trous 
d’huile. Les valeurs indiquées pour la vitesse de coupe (VC) doivent être 
multipliées par un vecteur de correction donné en fonction de la profondeur 
de perçage ( pour les références F100, F100TT, F101, F101TT et F102).*

2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4,4
4,5
4,6
4,7
4,8
4,9
5,0

12
12
13
13
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
20
20
20
20
20
22
22
22
22
24
24
24
24
24
26
26
26

38
38
40
40
43
43
43
46
46
46
46
49
49
49
52
52
52
52
52
55
55
55
55
58
58
58
58
58
62
62
62

5,1
5,2
5,3
5,4
5,5
5,6
5,7
5,8
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
7,1
7,2
7,3
7,4
7,5
7,6
7,7
7,8
7,9
8,0
8,1

26
26
26
28
28
28
28
28
28
28
31
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
34
34
34
34
37
37
37
37
37
37

62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
70
70
70
70
70
70
70
74
74
74
74
74
74
74
74
79
79
79
79
79
79

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
14,0
15,0
16,0

37
37
37
37
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43
43
43
47
47
51
51
51
54
56
58

79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
89
89
89
89
89
89
89
95
95
102
102
102
107
111
115

36,80
37,60
37,60
36,40
42,76
42,48
42,06
43,87
49,89
49,89
49,89
49,89
49,89
47,20
49,90
49,28
49,07
49,86
51,72
54,99
58,25
60,52
67,48
76,34
93,21
85,38
98,37
112,56
127,51

40,06
40,86
40,86
38,94
46,01
45,74
45,32
47,12
49,93
49,93
50,00
50,00
50,00
48,14
53,15
52,53
52,32
53,12
53,39
58,66
59,08
63,55
68,98
80,77
99,28
91,44

104,44
122,66
137,62

20,07
18,98
20,44
22,14
20,17
21,80
22,49
21,38
22,70
20,62
25,64
25,78
26,33
27,27
25,88
27,24
27,55
27,93
29,69
27,75
30,11
31,43
31,50
31,36
30,18
33,37
32,64
32,60
32,84
34,92
37,39

21,06
19,99
21,45
23,14
21,17
22,80
23,49
22,39
23,70
23,70
28,90
29,03
29,59
30,52
29,14
30,49
30,81
31,19
32,95
31,02
33,37
34,68
34,76
34,62
33,44
36,62
35,90
35,87
36,11
38,19
40,65

8,42
8,84
9,11
9,04
9,84
9,98

10,43
11,09
10,57
10,67
10,55
12,20
11,54
11,75
12,58
12,02
13,35
13,06
14,28
14,34
13,65
14,42
14,21
15,14
15,49
15,62
16,01
16,15
18,33
18,57
17,78

9,43
9,84

10,12
10,05
10,85
10,98
11,43
12,10
11,57
11,68
12,54
13,20
12,54
12,75
13,59
13,03
14,34
14,07
15,28
15,35
14,66
15,42
15,21
16,15
16,44
16,63
17,01
17,16
19,33
19,58
18,78

Ø=d
mm

l
mm

L
mm

Tarif
F100

Tarif
F100TT

Ø=d
mm

l
mm

L
mm

Tarif
F100

Tarif
F100TT

Ø=d
mm

l
mm

L
mm

Tarif
F100

Tarif
F100TT

118°

6539

Profondeur de perçage 1XD 3XD
Vc x 1,2 Vc x 0,9

* English version page 9
  Deutsche Version Seite 10
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Ref. M56-4X • Fraise ébauche carbure, 4 dents, série longue

• 4 flute solid carbide roughing cutter, long series

• Vollhartmetall Schruppfräser, 4 Schneider, lange Serie

4,00
5,00
6,00
8,00

10,00
12,00
16,00
20,00

4
5
6
8

10
12
16
20

65
65
75
75

100
100
150
150

25
25
25
25
38
50
75
75

3
3
4
4
4
4
4
4

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M56-4X

40,00
42,00
58,00
85,00

136,00
171,00
358,00
514,00

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M56-4X
6

10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,019
0,030
0,057
0,068

Avance
398
380
450
430

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,019
0,031
0,064
0,075

Avance
330
320
405
381

Tr/mn
2653
1592

995
796

A/Z
0,015
0,026
0,056
0,075

Avance
159
166
222
240

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

M
56

-4
X
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• Fraise multidents 45° superfinition

• Multiflute 45° superfinishing end mill

• Vollhartmetallfräser, 45°, Mehrschneider zur Feinstschlichtung

6
8

10
12
14
16
18
20
25

6
8

10
12
14
16
18
20
25

57
63
72
83
83
92
92

104
120

13
19
22
26
26
32
32
38
45

6
6
6
6
6
6
8
8

10

Tarif
M60-4X

30,00
39,00
55,00
75,00

160,00
124,00
200,00
202,00
637,00

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M60-4X

6
10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
5307
3184
1990
1592

A/Z
0,024
0,039
0,075
0,067

Avance
764
745
895
850

Tr/mn
4246
2547
1592
1273

A/Z
0,025
0,041
0,084
0,074

Avance
636
626
802
756

Tr/mn
2653
1592
995
796

A/Z
0,019
0,034
0,074
0,074

Avance
302
324
441
472

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn

Ref. M60-4X

6-10

M
60

-4
X

Coffret de 6 fraises M60-4X
Ø 6 - 8 - 10 - 12 - 16 - 20 mm

GP-M60-4X

Coffret GPM60-4X 525,00
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Ref. M64A

6
8

10
12
16
20
25

6
8

10
12
16
20
25

57
63
72
83
92

104
110

13
19
22
26
32
38
50

4
4
4
4
4
5
5

36,75
46,86
64,31
87,48

165,56
258,98
447,15

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M64

M
64

A

• Fraise carbure ébauche, 4-5 dents

• 4-5 flute roughing solid carbide cutter

• Vollhartmetall-Schruppfräser, 4-5 Zähne

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M64A
6
8

10
12

Inconel 718

40 m/mn
Tr/mn
2122
1591
1274
1061

A/Z
0,014
0,020
0,026
0,032

Avance
119
127
132
135

 Inox - Stainless Steel

80 m/mn
Tr/mn
4244
3183
2547
2122

A/Z
0,010
0,014
0,018
0,022

Avance
170
178
183
187

Titane - Titan

60 m/mn
Tr/mn
3183
2387
1910
1591

A/Z
0,010
0,014
0,018
0,022

Avance
127
134
138
140
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6-8

Ref. M70-4X• Fraise carbure multidents 45° superfinition, série longue
• Multiflute 45° solid carbide superfinishing cutter, long series
• Vollhartmetallfräser, Mehrschneider zur Feinstschlichtung, 

45°, lange Serie

6
8

10
12
14
16
18
20

6
8

10
12
14
16
18
20

75
75

100
100
150
150
150
150

25
25
38
50
75
75
75
75

6
6
6
6
6
6
8
8

Ø(e8)
mm

d(h6)
mm

L
mm

l
mm

Z Tarif
M70

55,00
80,00

104,00
135,00
203,00
255,00
333,00
417,00

M
70

-4
X

Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
Mat.

Vitesse de coupe
Ø M70-4X

6
10
16
20

Aciers - Steel
1000 N/mm2

100 m/mn
Tr/mn
4545
2547
1592
1273

A/Z
0,022
0,039
0,074
0,066

Avance
611
596
716
680

Tr/mn
3396
2037
1273
1018

A/Z
0,024
0,040
0,083
0,074

Avance
508
500
641
604

Tr/mn
2122
1273
796
636

A/Z
0,018
0,033
0,073
0,074

Avance
241
259
352
377

Aciers - Steel
1400 N/mm2

80 m/mn

Aciers - Steel
> 1400 N/mm2

45 m/mn



1 - PRÉAMBULE
Les présentes conditions sont applicables quelles que soient les 
conditions générales de l’acheteur. Toutes modifications que les par-
ties prenantes pourraient décider devront faire l’objet d’un accord écrit 
express.

2 - CATALOGUES / TARIFS / PROMOTIONS
Les caractéristiques techniques et les prix figurant dans nos tarifs et /
ou catalogues sont indicatifs. Ils peuvent être modifiés à tout instant 
sans préavis.

3 - VALIDITÉ DES OFFRES
Sauf notification contraire, les offres faites par AMAYA restent valables 
60 jours. Ne sont valides que les engagements écrits sous l’entête 
AMAYA.

4 - PRIX
Nos prix sont conseillés et s’entendent hors taxes au départ de 
Mérignac, emballages compris.

5 - TRANSPORT
Les livraisons d’AMAYA sont franco de port pour les expéditions supé-
rieures à 75 euros nets hors taxes pour la france et 150 euros pour le 
reste de l’Europe.
Pour toutes commandes inférieures aux montants cités ci-dessus et 
sauf accords particuliers écrits, les frais de port sont facturés en sus 
des marchandises.
Pour les livraisons directes (envoi chez le client de notre client), le 
prix du port est obligatoirement facturé peu importe le montant de la 
commande. Les marchandises livrées par AMAYA, même franco de 
port, voyagent aux risques et périls du destinataire. En cas d’avaries 
ou d'incidents survenus pendant le transport, il incombe à l’acheteur de 
se retourner contre le transporteur pour tout recours.

6 - DÉLAI DE LIVRAISON
Les délais de livraison sont donnés à titre indicatif et les retards ne 
peuvent entraîner ni dommages et intérêts à la charge d’AMAYA ni 
annulation de commande.
Si l’acheteur désire une livraison express, il doit le préciser sur la com-
mande et en supportera le surcoût.

7 - CONDITIONS DE PAIEMENT
Les conditions de paiement accordées par AMAYA sont confirmées par 
écrit et applicables jusqu’à nouvelle notification. Le délai de paiement 
part du jour de facturation : aucune dérogation ne sera acceptée sous 
quelques motifs que ce soient (factures reçues après telle date par 
exemple).
Pour ce qui concerne l’en-cours client accordé, AMAYA se réserve le 
droit de fixer un plafond au delà duquel les accords passés avec le 
client deviennent caduques : un paiement à la commande ou un contre 
remboursement pourra être exigé. 
Un escompte de 2% est applicable à toute facture réglée comptant 
(maxi J+10 de la facturation).
Tout retard de paiement pourra entraîner l’application d’intérêts de 
retard aux taux de 1,50 % par mois pour l’exigibilité de toutes les som-
mes restant dues. Au premier incident de paiement, non justifié par un 
motif commercial, AMAYA se réserve le droit d’annuler les commandes 
en cours et / ou de suspendre ou différer les livraisons, sans préavis, 
jusqu’au paiement intégral de l’arriéré. Toute nouvelle livraison accep-
tée par AMAYA se fera après encaissement du réglement de la dite 
livraison.

8 - RESERVE DE PROPRIÉTÉ
Conformément aux termes de la loi N° 80.335 du 12 Mai 1980, les mar-
chandises livrées demeurent la propriété d’AMAYA jusqu’au paiement 
de leurs prix de facturation et / ou de toutes dettes accessoires liées 
à leur livraison.

Les valeurs de nos tableaux sont proches des valeurs idéales théoriques.
Il est important de tenir compte des conditions de fraisage pour les appliquer.
La qualité de la matière, le mode de fixation de la pièce, le mode d’attachement 
et d’entrainement de l’outil, la rigidité de l’ensemble et les conditions de fonc-
tionnement des machines sont des variables dont il faut tenir compte lors de 
l’usinage. Des modifications peuvent être apportées après analyse. 
Notre équipe technico-commerciale est à votre disposition pour vos commentai-
res ainsi que pour des informations complémentaires.

Les photographies de nos produits sur ce catalogue sont non contratuelles.

CONDITIONS GÉNÉRALES DE VENTE



1- Preamble 
The following conditions are applicable to the buyer regardless of his 
general conditions. Any change that may occur will have to be written 
and signed by both parties.

2- Catalogues / Price Lists / Promotions
Technical characteristics and prices mentioned  in our different docu-
mentations are only indicative. They are subject to change at any time 
without notice.

3- Validity of price offers
Unless otherwise specified, all price offers are valid up to 60 days. Only 
written agreements printed under the AMAYA letterhead are considered 
valid. 

4- Prices
All our prices are agreed in Euros, without taxes, packing included 
departing from Mérignac. Subject to printing errors.

5- Transport
All deliveries in metropolitan France are free of charge for orders above 
75 euros  before taxes. Deliveries in all other countries in Europe exclu-
ding France are free of charge for orders above 150 euros. For any 
amount below and unless otherwise specified in writing, the costs of 
transport will be invoiced to the buyer. All goods delivered by AMAYA, 
even at no cost, travel at the buyer’s own risk. Should the goods be 
damaged during transport, the buyer will have to turn against the carrier 
for compensation.
Orders may be delivered directly to the buyers’ customers. The cost of 
transport will be invoiced no matter the amount of the order.

6- Delivery Times
Delivery dates are only indicative. Delays in delivery are not subject to 
any compensation from AMAYA nor cancellations of order.

7- Conditions of Payment
All Payments are requested in Euros by bank transfer
It is mandatory that all conditions of payment granted by AMAYA are 
confirmed in writing. They remain valid until further notice. The deadline 
for the payment starts on the day of the invoice : no exemption will be 
granted under any circumstances (invoice received after such date for 
example). AMAYA reserves the right to fix the limit of credit granted to 
its customers. Any overspending will cancel all agreements previously 
signed. The customer may therefore need to pay directly when recei-

ving the goods or against refund.
A 2 % discount is applicable when paying on delivery (maximum 10 
days after the day of the invoice).
Any delay in payment may generate penalties amounting to 1.50 % per 
month of all the unpaid invoices. AMAYA reserves the right to cancel all 
pending orders and/or stop or postpone deliveries without notice should 
a incident in payment occur, which is not justified by a commercial 
motive. Any new delivery granted exceptionnally by AMAYA will have 
to be paid on reception of the goods for as long as the whole pending 
invoices remain unpaid.
 
 8- Property
In accordance with the legislation N°80.335 of 12th May 1980, all deli-
vered goods remain AMAYA’s property until payment at their invoiced 
price and/or any debts linked to their delivery.

All values in our charts are close to the ideal theoretical values. Must be 
taken into account : the milling conditions, the quality of the raw mate-
rial, the way of fixing both the bit and the tool, the feed, the rigidity of 
the whole and the machining conditions. Our technical and commercial 
team is at your disposal should you need any further information.

Non contractual pictures.

GENERAL CONDITIONS OF SALES



1. VORWORT
Die vorliegenden Bedingungen sind gültig wie auch immer die allge-
meinen Verkaufsbedingung des Käufers aussehen. Jede Abweichung 
über die die Beteiligten entscheiden könnten, wird zum Gegenstand 
einer speziellen schriftlichen Genehmigung.

2. KATALOG/TARIF/WERBEAKTIONEN
Die technischen Daten und die Preise, die in unseren Tarifen und/oder 
Katalogen aufgeführt sind, sind indikatisch. Sie können jeder Zeit ohne 
Ankündigung geändert werden. 

3. VALIDITÄT DER ANGEBOTE
Außer falls es speziell vermerkt sein sollte, sind die von AMAYA 
abgegebenen Angebote 60 Tage gültig. Es sind nur schriftliche 
Dokumente gültig, die den Briefkopf AMAYA tragen.

4. PREIS
Bei den Preisen handelt es sich um Preise in Euro ohne Mwst, ab 
Mérignac, Verpackung inbegriffen.

5. TRANSPORT
Alle Lieferungen, die von AMAYA in der Metropole Frankreich vorge-
nommen werden sind frei Haus bei einem Bestellbetrag von über 75 
Euros netto ohne Mwst. Lieferungen in alle anderen Länder in Europa, 
Frankreich ausgeschlossen, sind frei Haus für Bestellungen mit einem 
Warenwert von über 150 Euros. Bei einem Bestellbetrag unter den 
angegebenen Werten werden diese, bis auf Ausnahme von speziellen 
schriftlichen Vereinbarungen, zuzüglich zum Warenwert berechnet. 
Die Waren, die von AMAYA geliefert werden, selbst wenn sie frei Haus 
geliefert werden, reisen auf Risiko und Gefahr des Empfängers. Falls 
es zu Beschädigungen oder Zwischenfällen während des Transportes 
kommen sollte, liegt es im Verantwortungsbereich des Käufers sich an 
das Transportunternehmen zu richten um Ersatzanforderungen geltend 
zu machen.

6. LIEFERTERMINE
Die Liefertermine sind indikatisch und Lieferverspätungen können 
weder Schadens- noch Zinszahlungen durch AMAYA bewirken, noch 
die Bestellung stornieren.
Falls der Käufer eine Expresslieferung wünscht, muss er diese auf der 
Bestellung präzisieren und die entsprechenden Kosten tragen.

  

7. ZAHLUNGSBEDINGUNEN
Die von AMAYA eingeräumten Zahlungsbedingungen werden schrift-
lich bestätigt und sind bis zur nächsten Bekanntmachung gültig. Das 
Zahlungsziel beginnt mit dem Tag der Rechnungserstellung: keine 
Ausnahmeregelung wird akzeptiert, wie auch immer das Motiv aus-
sehen sollte (z.B. Rechnung nach jehnem Datum erhalten). AMAYA 
behält sich das Recht vor, das Kreditlimit seiner Kunden festzusetzen. 
Jede Nicht-Einhaltung des Kreditlimits stornierte alle vorher abge-
machten Vereinbarungen. Dies kann dazu führen, dass der Kunde 
die Zahlung unter Vorkasse beziehungsweise durch Lieferung per 
Nachname begleichen muss.
Rechnungen unter 150 Euros netto ohne Mwst sind 30 Tage nach 
Rechnungsdatum am Ende des Monats per Scheck zahlbar.
Ein Skonto von 2% kann bei sofortiger Zahlung (maximal 10 Tage nach 
Rechnungsdatum) abgezogen werden.
Jede verspätet eingehende Zahlung kann zur Berechnung von Zinsen 
führen, die sich auf 1.50% pro Monat, bezogen auf alle noch ausste-
hende Zahlungen, belaufen. Bei der ersten Zahlungsabweichung, die 
nicht durch ein kommerzielles Motiv begründet werden kann, behält 
sich AMAYA das Recht vor, die laufenden Bestellungen zu stornieren 
oder die Lieferungen ohne Vorwarnung zu stoppen. Bis zur gesamten 
Bezahlung der rückständigen Zahlungen wird jede von AMAYA akzep-
tierte Lieferung nach Zahlungseingang des Rechnungsbetrages der 
genannten Lieferung durchgeführt.

8. BESITZRECHT
Gemäß den Richtlinien im Gesetz N° 80.335 vom 12 Mai, bleiben die 
gelieferten Waren im Besitz von AMAYA bis zur Zahlung des in der 
Rechnung angegebenen Preises und/ oder Verschuldungen die an ihre 
Lieferungen gebunden sind.

Alle Werte in unseren Tabellen nähern sich den idealen theoretischen 
Werten an.
Es ist wichtig, die Bedingungen für das Fräsen mit einzubeziehen, um 
sie anwenden zu können.
Die Qualität des Werkstoffes, die Art- und Weise der Anbringung des 
Werkstoffes und des Werkzeugs, der Vorschub, die Rigidität des 
Ganzen und die Bearbeitungsbedingungen sind variabel und müssen 
bei der Bearbeitung beachtet werden. Sowohl unsere Mitarbeiter aus 
der Technik wie auch aus dem Vertrieb stehen Ihnen jederzeit zur 
Verfügung falls Sie weitere Informationen benötigen sollten.

Die Photos unserer Produkte in diesem Katalog sind nicht rechtskäftig.

ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN
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Conditions de coupe  - Cutting data - Schnittbedingungen

Groupe de
matières 1 2 3 6 10 11 12 13 14 15

VC 96 78 55 48 32 26 160 110 130 64

Avance* G F E F C C G G H C C F
*Voir page 6 / Siehe Seite 6

16 17
64 76

F101TT 3xd

Ref. F101 & F101TT• Foret carbure court

• Carbide Jobber drill

• Vollhartmetallbohrer, Standard Serie

2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
3,6
3,7
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4,4
4,5
4,6
4,7
4,8
4,9
5,0

24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52

49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86

11,22
11,64
12,13
12,02
12,82
12,82
13,38
14,73
14,28
14,31
13,79
16,08
15,62
15,38
16,21
16,60
17,50
17,40
19,27
19,40
18,82
20,02
19,68
19,19
19,33
21,93
22,31
22,60
23,14
23,67
22,84

12,23
12,65
13,14
13,03
13,83
13,83
14,39
15,73
15,28
15,32
14,79
17,08
16,63
16,39
17,22
17,60
18,50
18,40
20,28
20,41
19,82
21,03
20,69
20,20
20,34
22,94
23,32
23,59
24,15
24,68
23,84

5,1
5,2
5,3
5,4
5,5
5,6
5,7
5,8
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,8
7,0
7,5
8,0
8,2
8,5
9,0
9,5
9,7

10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0

52
52
52
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
69
69
69
75
75
75
81
81
87
87
87
87
94
94

101

86
86
86
93
93
93
93
93
93
93

101
101
101
101
101
109
109
109
117
117
117
125
125
133
133
133
133
142
142
151

28,73
28,76
28,90
27,75
25,26
27,41
28,38
28,04
28,73
26,09
38,80
32,47
32,78
38,36
36,35
35,68
35,58
38,39
43,55
50,35
48,24
59,60
71,11
71,57
67,97
82,18
76,55
86,04
96,05

102,77

29,73
29,77
29,90
28,76
26,26
28,41
29,38
29,03
29,73
27,10
43,83
43,83
43,83
43,83
42,76
45,56
45,19
50,52
50,70
61,18
62,73
68,95
74,84
75,97
72,37
88,18
80,16
94,00
99,81

106,94

Ø=d
mm

l
mm

L
mm

Tarif
F101

Tarif
F101TT

Ø=d
mm

l
mm

L
mm

Tarif
F101

Tarif
F101TT

Recommandation of use of carbide drills with or without through coolant. 
For references F100, F100TT, F101, F101TT and F102, the data mention-
ned for the cutting speed must be multiplied by a correcting vector chosen 
according to the depth of drilling.

Depth of drilling 1XD 3XD
Vc x 1,2 Vc x 0,9

118°

338

F1
01

TT

F1
01

* Version française page 8
  Deutsche Version Seite 10
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