














|[_ Foret carbure court !

_« Carbide Jobber drill

| ==
* Vollhartmetallbohrer, Standard Serie KaﬂFl 5};:[)I %D % =
| (9P 25 ) \Dnh7) | ==
Tari hel 71/ | DIN
F101TT F101TT £ 3] Vi |]0J 338
2,0 24 49 11,22 [112,28 5,1 52 86 28,73 [N29;780
2,1 24 49 11,64 | 12,65 5,2 52 86 28,76 | 29,77
2,2 27 53 12,13 [ 18,14 53 52 86 28,90 129,90
2,3 27 53 12,02 18,08 5,4 57 93 27,75 | 28,76
2,4 30 57 12,82 [ 18,88 55 57 93 25,26 )
2,5 30 57 12,82 (113,83 5,6 57 93 27,41 | 28,41
2,6 30 57 13,38 = 57 93 28,38
2,7 33 61 14,73 58 57 93 28,04
2,8 33 61 14,28 5,9 57 93 28,73
2,9 33 61 14,31 6,0 57 93 26,09
3,0 33 61 13,79 6,1 63 101 38,80
3,1 36 65 16,08 6,2 63 101 32,47 )
3,2 36 65 15,62 [ 16,68 6,3 63 101 32,78
3,3 36 65 15,38 _ 6,4 63 101 38,36
34 39 70 16,21 17,22 6,5 63 101 36,35 .
35 39 70 16,60 17,60 6.8 69 109 3568 (4556 /
3,6 39 70 17,50 [ 18,50 7,0 69 109 35,58
37 39 70 17,40 1840 7,5 69 109 38,39 | 50,52 !
338 43 75 19,27 | 20,28 8,0 75 17 43,55 _
3,9 43 75 19,40 (2041 8,2 75 117 50,35 | 61,18
4,0 43 75 18,82 | 19,82 8,5 75 117 48,24 _
4,1 43 75 20,02 (21,08 9,0 81 125 59,60 | 68,95
4,2 43 75 19,68 | 20,69 9,5 81 125 71,11 (7484
4,3 47 80 19,19 SN 9,7 87 133 71,57 175,97 =
4,4 47 80 19,33 | 20,34 10,0 87 133 67,97 W28l X =
45 47 80 21,93 §22948 10,2 87 133 82,18 | 88,18 = e
4,6 47 80 22,31 123,82 10,5 87 133 76,55 [180,16 w L
47 47 80 22,60 123,69 11,0 94 142 86,04 | 94,00
48 52 86 23,14 | 24,15 1,5 94 142 96,05 |199.81
4,9 52 86 2367 | 24,68 12,0 101 151 102,77 106,94 r
5,0 52 86 22,84 | 23,84 @
Recommandation of use of carbide drills with or without through coolant.
For references F100, F100TT, F101, F101TT and F102, the data mention- Conditions de coupe - Cutting data - Schnittbedingungen
ned for the cutting speed must be multiplied by a correcting vector chosen ‘ F101TT 3xd ‘
according to the depth of drilling.
[ 2|13 17]
Depth of drilling 1XD 3XD materes | 1 /2|3 |6 Iz i 15 5
Vex12 | Vex09 VC 96 |78 | 55|48 |32 |26 |160{110(130| 64 | 64 | 76
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