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SEIT 1915
VOLKEL THREADING SOLUTIONS
— WELTWEITE KOMPETENZ IN GEWINDEWERKZEUGEN.

Basierend auf der Erfahrung von tiber 100 Jahren Gewindebohrerfertigung
hat sich VOLKEL zu einem der weltweit filhrenden Hersteller von ab Lager
verfigbaren Standardgewindeschneidwerkzeugen entwickelt.

Als Familienunternehmen sind wir in der Lage flexibel und schnell auf die
Herausforderungen der Zukunft zu reagieren. Die Familien Voélkel (Remscheid)
und Carrington (Birmingham) stehen fiir die langfristige und nachhaltige
Umsetzung und Einhaltung dieser Versprechen.

DEPUIS 1915
VOLKEL THREADING SOLUTIONS
— COMPETENCE INTERNATIONALE DU TARAUDAGE.

Sur la base de I'expérience de plus de 100 années de fabrication de tarauds,
VOLKEL est devenu 'un des plus grands fournisseurs mondiaux d’outils de

taraudage standard qui sont disponibles en stock.

En tant qu’entreprise familiale, nous sommes en mesure de réagir avec flexibilité
et rapidité aux exigences de I'avenir. Les familles Vélkel (Remscheid, Allemagne)
et Carrington (Birmingham, Royaume-Uni) ont pour mission de mettre en ceuvre

et de respecter ces promesses a long terme et de maniere durable.
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because available s

... weil Sie auf eine Lieferfahigkeit von tber
99% bei allen Katalogartikeln vertrauen

= Uber 12.000 Produkte taglich verfiigbar
= Lieferfahigkeit von Uber 99%
bei allen Katalogartikeln
m Gleichtagiger Versand
® Rand- und Zwischenabmessungen
von 1 mm bis 110 mm

because reliable s

... weil wir unsere Zusagen halten und Sie von der
konstanten Produkt- und Servicequalitat profitieren

= Garantiert gleich bleibende, gute Industriequalitat

® Hohe Prozess- und Servicequalitat

m Zentral: Endkontrolle, Qualitatssicherung,
Lagerung, Kommissionierung, Distribution

because yous

... weil Sie bei uns im Mittelpunkt stehen und ein
Gesamtpaket fur eine fur Sie rundum erfolgreiche
und profitable Zusammenarbeit nutzen.

... parce que vous comptez sur une disponibilité de
plus de 99 % pour tous les articles du catalogue

plus de 12.000 produits disponibles quotidiennement
disponibilité de plus de 99 % pour tous les articles
du catalogue

expédition le jour méme

largeur et profondeur de gamme

de 1 mm a 110 mm

... parce gue nous tenons nos promesses et parce
que vous profitez de la qualité constante de nos
produits et services

garantie d'une excellente qualité industrielle continue
grande qualité de processus et de service
centralisé: contrdle final, assurance qualité,
stockage, préparation des commandes, distribution

... parce que vous étes au coeur de nos priorités et
parce que vous bénéficiez d'un ensemble de services
complet vous permettant de profiter d'une collaboration
prospére a long terme.

Qualitat
Qualité

Service
Services

Preis
Prix



Haltewerkzeuge
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HALTEWERKZEUGE
ACCESSOIRES TARAUDS ET FILIERES



HALTEWERKZEUGE

&

ACCESSOIRES TARAUDS ET FILIERES

Werkzeughalter mit Knarre
Porte-Tarauds a cliquet

Verstellbare Windeisen
Tourne-a-gauche

Schneideisenhalter
Porte-Filieres

Gewindebohrer-Verlangerung
Rallonges pour Tarauds

Zinkdruckguss
en zamac

12

11

13

Stahl-Ausfihrung Zollmalf}
en acier cotes en pouces
10
12
11 10

because available~ because reliable» because yous
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VUOLKE

THREADING SOLUTIONS & & =

Werkzeughalter mit Knarre
fur Rechts- und Linksgang, Ganzstahlausfuhrung

Porte Tarauds avec cliquet
pour pas a droite et a gauche, tout en acier

No. fir Gewindebohrer Vierkant Lange Gewicht — Art.-No. €/Stiick
mm mm kg
1 M 3-10 1/8-3/8 2.4-5.5 85 0,165 10 10001 10,20
2 M 5-12 7/32-1/2 4.5-8.0 100 0,310 10 10002 12,60
10 M 3-10 1/8-3/8 2.4-5.5 250 0,250 10 10010 16,80
20 M 5-12 7/32-1/2 4.5-8.0 300 0,440 10 10020 20,40
Ersatzbacken und Feder fur No. 1 und 10 10 10091 1,50
Ersatzbacken und Feder fiir No. 2 und 20 10 10092 2,50

Schneideisenhalter
ZollmaRe mit 3 Schrauben

Porte-filieres
Cotes en pouces — avec 3 vis

Lange Gewicht [— Art.-No. €/Stick

(/] mm Zoll/inch mm kg

13/16" 20.6x 6.35 13/16x 1/4 200 0,060 5 15520 3,80
1" 254x 95 1"x3/8 224 0,100 5 15525 4,40
1.5/16" 33.4x11.1 1.5/16x7/16 270 0,180 5 15533 8,70
1.1/2" 38.1x12.7 1.1/2x1/2 315 0,320 5 15538 14,50
2" 50.8x15.9 2"x5/8 560 0,900 1 15550 21,00
2.1/4" 57.1x17.5 2.1/4 x11/16 560 0,900 1 15557 22,00
2.1/2" 63.5x19.0 2.1/2x3/4 630 1,400 1 15563 33,00
3" 76.2x22.2 3"x7/8 900 2,200 1 15576 78,00
3.1/2" 88.9x25.4 3.1/2"x1" 900 3,300 1 15588 117,00
4" 101.6x254 4"x1" 1000 3,600 1 15599 230,00
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Schneideisenhalter
DIN 225 (DIN EN 22568), Zinkdruckguss

Porte-filieres
DIN 225 (DIN EN 22568), en zamac

@ x mm fur runde Schneideisen Lange Gewicht — Art.-No. €/Stick
DIN 223 (DIN EN 22568) mm kg
16x 5 M 126 BSW 1/16-3/32 160 0,050 5 15001 3,60
20x 5 M 34 BSW 1/8-5/32 200 0,065 5 15002 4,10
20x 7 M 4.5-6 BSW 3/16-1/4 200 0,065 5 15003 4,10
25x 9 M 79 BSW 5/16 224 0,105 5 15004 5,50
30x 11 M 10-11 BSW 3/8-7/16 280 0,190 5 15005 8,70
38x10 Mf 12-15 G 1/4 315 0,340 5 15006 12,40
38 x 14 M 12-14 BSW 1/2-9/16 315 0,340 5 15007 12,40
45 x 14 Mf 16-20 G 3/8-1/2 450 0,650 1 15008 16,20
45x 18 M 16-20 BSW 5/8-13/16 450 0,650 1 15009 16,00
55 x 16 Mf 22-26 G 5/8-3/4 560 0,900 1 15010 21,10
55 x 22 M 22-24 BSW 7/8-1" 560 0,900 1 15011 21,10
65x 18 Mf 27-36 G 7/8-1" 630 1,400 1 15012 33,00
65 x 25 M 27-36 BSW 1.1/8-1.3/8 630 1,400 1 15013 33,00

Schneideisenhalter
DIN 225 (DIN EN 22568), STAHL-Ausfiihrung

Porte-filieres
DIN 225 (DIN EN 22568), en acier

@ x mm fur runde Schneideisen Lange Gewicht [—— Art.-No. €/Stick
DIN 223 (DIN EN 22568) mm kg
45x18 M 16-20 BSW 5/8-13/16 450 0,650 1 15209 30,10
55 x 22 M 22-24 BSW 7/8-1" 560 0,900 1 15211 39,00
65 x 25 M 27-36 BSW 1.1/8-1.3/8 630 1,400 1 15213 49,00
75 x 20 Mf 38-42 G 1.1/8-1.1/4 800 2,250 1 15214 81,00
75x 30 M 38-42 BSW 1.1/2-1.5/8 800 2,100 1 15215 81,00
90 x 22 Mf 45-52 G 1.3/8-1.5/8 900 3,200 1 15216 104,00
90 x 36 M 45-52 BSW 1.3/4-2" 900 3,000 1 15217 104,00
105 x 22 Mf 54-63 G 1.3/4-2" 975 3,500 1 15218 124,00
105 x 36 M 54-63 BSW 2.1/4"-2.1/2" 975 3,500 1 15219 124,00
120 x 22 Mf 64-71 G 2.1/4-2.3/4 956 3,170 1 15220 336,00
120 x 36 M 64-71 BSW 2.3/4" 956 3,910 1 15221 336,00
130 x 25 G 3" 966 3,505 1 15222 420,00
130 x 36 966 4,025 1 15223 420,00
140 x 22 976 3,620 1 15224 540,00
150 x 25 G 3.1/2" 986 3,950 1 15226 594,00
160 x 25 G4 996 4,115 1 15228 816,00

11
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Verstellbare Windeisen
DIN 1814, Kdrper aus Zinkdruckguss,
gehéartete Backen

Tourne-a-gauche
DIN 1814, en zamac

No. fiir Gewindebohrer Vierkant Lange Gewicht &= Art.-No. €/Stiick
mm mm kg
0 M 1-8 1/16-1/4 2.0-5.0 130 0,050 5 13000 4,80
1 M 1-10 1/16-3/8 G 1/8 2.0-6.3 176 0,095 5 13010 5,60
1.1/2 M 1-12 1/16-1/2 G 1/8 2.1-8.0 176 0,120 5 13015 5,60
2 M 4-12 5/32-1/2 G1/8 3.0-9.0 280 0,285 5 13020 9,70
3 M 5-20 7/32-3/4 G 1/8-1/2 4.9-12 380 0,660 1 13030 19,50
4 M 11-27  7/16-1" G 1/4-3/4 5.5-16 505 1,500 1 13040 34,00
5L M13-32 1/2 -1.1/4 G 1/4-1" 7-20 700 1,800 1 13050 48,00

Verstellbare Windeisen
DIN 1814, STAHL-Ausfuhrung

Tourne-a-gauche
DIN 1814, en acier

No. fur Gewindebohrer Vierkant Lange Gewicht [— Art.-No. €/Stick
mm mm kg
0 M 1-8 1/16-1/4 2.0-5.0 130 0,050 5 14000 8,90
1 M 1-10  1/16-3/8 2.0-6.3 176 0,106 5 14010 10,90
1.1/2 M 1-12  1/16-1/2 G 1/8 2.1-8.0 176 0,104 5 14015 10,90
2 M 4-12  5/32-1/2 G 1/8 3.0-9.0 280 0,300 5 14020 19,00
3 M 5-20  7/32-3/4 G 1/8-1/2 4.9-12 380 0,700 1 14030 36,60
4 M11-27  7/16-1" G 1/4-3/4 5.5-16 500 1,410 1 14040 64,00
5 M13-32  1/2-1.1/4 G 1/4-1" 7-20 700 1,650 1 14050 75,60
6 M18-42  3/4-1.1/2 G 1/2-1.1/4 11-24 1000 3,250 1 14060 108,00
7 M27-52  1.1/8-2" G 3/4-1.3/4 16-32 1250 3,700 1 14070 122,00
8 M27-64  1.1/8"-3" G 3/4-3" 16-40 1250 9,100 1 14080 276,00
9 M39-110 G 1 1/4-4" 22-50 1300 10,260 1 14090 354,00

12



THBEAD"%SOLUTIONS l*l
Gewindebohrer-Verlangerungen
DIN 377, Vierkante nach DIN 10
Rallonges pour Tarauds
DIN 377, carrés selon DIN 10
I
Vierkant Lange fur DIN 352 Art.-No. €/Stlck
mm mm
2.1 60 M 1-2.6 14521 3,00
2.4 70 14524 3,00
2.7 80 M 3 14527 3,40
3.0 90 M 3.5 14530 3,40
34 95 M 4 14534 3,90
3.8 100 14538 4,40
4.3 105 14543 4,60
4.9 110 M 4.5-8 14549 4,80
55 115 M 9-10 14555 4,80
6.2 120 M 11 14562 5,40
7.0 125 M 12 14570 6,10
8.0 125 14580 8,30
9.0 130 M 14-16 14590 8,90
10.0 140 14610 9,50
11.0 150 M 18 14611 11,50
12.0 155 M 20 14612 15,00
13.0 165 14613 17,00
14.5 175 M 22-24 14614 21,00
16.0 180 M 27 14616 22,00
18.0 200 M 30 14618 26,00
20.0 220 M 33 14620 33,50
22.0 220 M 36 14622 46,00
24.0 235 M 39-42 14624 60,00
26.0 250 14626 78,00
29.0 265 M 45-48 14629 92,00
32.0 285 M 52 14632 130,00

13



HANDGEWINDEBOHRER
TARAUDS MAIN

Nr. 1
Vorschneider, 6-8 Gang Anschnitt
Taraud ébaucheur, entrée 6-8 filets

N «—

Nr. 2
Mittelschneider, 4-5 Gang Anschnitt

Taraud intermédiaire, entrée 4-5 filets

— e

Nr. 3
Fertigschneider, 2-3 Gang Anschnitt
Taraud finisseur, entrée 2-3 filets

e

KONISCHE AUSFUHRUNG

VERSION CONIQUE

Nr.1-FormA
Fertigschneider, 6-8 Gang Anschnitt
Taraud finisseur, entrée 6-8 filets

—

Nr.2-Form D
Fertigschneider, 4-5 Gang Anschnitt
Taraud finisseur, entrée 4-5 filets

e

Nr.3-Form C
Fertigschneider, 2-3 Gang Anschnitt
Taraud finisseur, entrée 2-3 filets

— ) |e—



HANDGEWINDEBOHRER
TARAUDS MAIN

HSS-G
M 16
Mf 20
BSW 26
BSF 27
BA 28
UNC 29
UNF 30
UNEF 31
G (BSP) 32
PG 33
Tr 34

Anwendung HSS-G:

- fur allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

Application HSS-G:

- pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

HSS-G
HSS-E Links / coupe a gauche
35 39
37 40
41
42
42
38 43

Anwendung HSS-E:

- hohe Schneidhaltigkeit

- schwer zerspanbare Werkstoffe
- Stahle bis 1200 N/mm?

- sowie fur allgemeinen Einsatz

Application HSS-E:

- tenue de coupe élevée

- matériaux difficiles a usiner

- aciers allant jusqu'a 1200 N/mm?

- convient aussi pour utilisation générale

because available~ because reliable» because yous
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 352 HSS-G Tol. ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. / %/%
D € €
M 1x0.25 32 55 2.5 2.1 27302 6,60 19,80
M 1.1 x0.25 32 55 25 2.1 27304 6,60 19,80
M 1.2x0.25 32 55 25 2.1 27306 6,60 19,80
M 1.4x0.3 32 7.0 2.5 2.1 27308 6,60 19,80
M 1.6x0.35 32 8.0 25 2.1 27310 6,60 19,80
M 1.7 x0.35 32 8.0 25 2.1 27312 6,60 19,80
M 1.8x0.35 32 8.0 25 2.1 27314 6,60 19,80
M 2x04 36 8.0 2.8 2.1 27316 4,70 14,10
M 22x0.45 36 9.0 2.8 2.1 27318 4,70 14,10
M 23x04 36 9.0 2.8 2.1 27320 4,70 14,10
M 25x045 40 9.0 2.8 2.1 27322 4,70 14,10
M 26x045 40 9.0 2.8 2.1 27324 4,70 14,10
M 3x0.5 40 11.0 3.5 2.7 27326 2,40 7,20
M 35x0.6 45 13.0 4.0 3.0 27328 3,50 10,50
M 4x0.7 45 13.0 4.5 3.4 27330 2,40 7,20
M  45x0.75 50 16.0 6.0 4.9 27332 3,50 10,50
M 5x0.8 50 16.0 6.0 4.9 27334 2,70 8,10
M 55x0.9 50 18.0 6.0 4.9 27336 4,40 13,20
M 6x1.0 50 19.0 6.0 4.9 27338 2,70 8,10
M 7x1.0 50 19.0 6.0 4.9 27340 4,40 13,20
M 8x1.25 56 22.0 6.0 4.9 27342 3,80 11,40
M 9x1.25 63 22.0 7.0 55 27344 5,90 17,70
M 10x1.5 70 24.0 7.0 5.5 27346 4,90 14,70
M 11x1.5 70 24.0 8.0 6.2 27348 7,50 22,50
M 12x1.75 75 29.0 9.0 7.0 27350 6,60 19,80
M 14 x 2.0 80 30.0 11.0 9.0 27354 7,20 21,60
M 15x2.0 80 32.0 12.0 9.0 27356 8,80 26,40
M 16 x 2.0 80 32.0 12.0 9.0 27358 9,30 27,90
M 18x25 95 40.0 14.0 11.0 27362 12,70 38,10
M 20x 2.5 95 40.0 16.0 12.0 27366 14,30 42,90
M 22x25 100 40.0 18.0 14.5 27370 17,50 52,50
M 24 x 3.0 110 50.0 18.0 14.5 27374 22,80 68,40
M 27 x 3.0 110 50.0 20.0 16.0 27376 37,80 113,40
M 30x3.5 125 56.0 22.0 18.0 27378 49,30 147,90
M 33x3.5 125 56.0 25.0 20.0 27380 54,00 162,00
M 36 x4.0 150 63.0 28.0 22.0 27382 64,00 192,00
M 39x4.0 150 63.0 32.0 24.0 27384 82,00 246,00
M 42 x 4.5 150 63.0 32.0 24.0 27386 92,00 276,00
M 45x4.5 160 70.0 36.0 29.0 27388 112,00 336,00
M 48 x 5.0 180 75.0 36.0 29.0 27390 157,00 471,00
M 52x5.0 180 75.0 40.0 32.0 27392 157,00 471,00
M 56 x 5.5 200 85.0 45.0 35.0 27394 239,00 717,00
M 60x 5.5 200 85.0 45.0 35.0 27396 290,00 870,00
M 64 x 6.0 220 90.0 50.0 39.0 27398 325,00 975,00
M 68 x 6.0 220 90.0 50.0 39.0 27399 397,00 1.191,00

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

M3 = 27326 |

M3,No.1 = 27326-1 a

M3,No.2 = 27326-2 T

M3,No.3 = 27326-3 = Iy .
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 352 HSS-G Tol. ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. % M
D € &

M 72x6.0 240 80.0 50.0 39.0 28130 832,00 2.496,00
M 76 x6.0 240 80.0 50.0 39.0 28131 950,00 2.850,00
M 80x6.0 260 85.0 50.0 39.0 28132 1.060,00 3.180,00
M 84 x6.0 260 85.0 50.0 39.0 28133 1.180,00 3.540,00
M 88 x6.0 260 85.0 50.0 39.0 28134 1.560,00 4.680,00
M 90 x 6.0 260 85.0 50.0 39.0 28135 1.680,00 5.040,00
M 92x6.0 280 90.0 56.0 44.0 28136 1.800,00 5.400,00
M 96 x 6.0 280 90.0 56.0 44.0 28137 2.200,00 6.600,00
M  100x6.0 280 90.0 56.0 44.0 28138 2.470,00 7.410,00

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

M3

M3, No. 1
M3, No. 2
M3, No. 3

27326

27326-1
27326-2
27326-3

iDZV

[

L2

L1
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Handgewindebohrer, konische Ausfuhrung
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main, version conique
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 352 HSS-G Tol. ISO2/6H
Nennmaf L1 L2 D2 7| Art.-No. M %/%
D € €
M 2x04 36 8 2.8 21 27616 4,70 14,10
M 25x0.45 40 9 2.8 21 27622 4,70 14,10
M 3x0.5 40 11 3.5 2.7 27626 2,40 7,20
M 4x0.7 45 13 45 3.4 27630 2,40 7,20
M 5x0.8 50 16 6.0 4.9 27634 2,70 8,10
M 6x1.0 50 19 6.0 4.9 27638 2,70 8,10
M 8x1.25 56 22 6.0 4.9 27642 3,80 11,40
M 9x1.25 63 22 7.0 55 27644 5,90 17,70
M  10x1.5 70 24 7.0 55 27646 4,90 14,70
M  11x15 70 24 8.0 6.2 27648 7,50 22,50
M 12x1.75 75 29 9.0 7.0 27650 6,60 19,80
M  13x1.75 75 29 9.0 7.0 27652 8,30 24,90
M 14x20 80 30 11.0 9.0 27654 7,20 21,60
M 16x2.0 80 32 12.0 9.0 27658 9,30 27,90
M  18x25 95 40 14.0 11.0 27662 12,70 38,10
M 19x25 95 40 14.0 11.0 27664 15,50 46,50
M 20x25 95 40 16.0 12.0 27666 14,30 42,90
M 22x25 100 40 18.0 145 27670 17,50 52,50
M  24x3.0 110 50 18.0 145 27674 22,80 68,40
M  27x3.0 110 50 20.0 16.0 27676 37,80 113,40
M 30x35 125 56 22.0 18.0 27678 49,30 147,90
M 33x35 125 56 25.0 20.0 27680 54,00 162,00
M  36x4.0 150 63 28.0 22.0 27682 64,00 192,00
M  39x4.0 150 63 32.0 24.0 27684 82,00 246,00
M  42x45 150 63 32.0 24.0 27686 92,00 276,00
M 3x0.6 40 11 3.5 2.7 27627 4,70 14,10
M 4x0.75 45 13 45 3.4 27631 4,70 14,10
M 5x0.9 50 16 6.0 4.9 27635 4,80 14,40

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes

- fir den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

M3 = 27626 |

M3, No. 1 = 27626-1 ® ﬂ ,

M3, No. 2 = 27626-2 T

M3, No. 3 = 27626-3 = y -
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Handgewindebohrer, konische Ausfuhrung
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main, version conique

filetage métrique 1ISO DIN 13

ISO 529 HSS-G Tol. 1ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 v Art.-No. / %/%
D € €
M 3x0.5 48 1 3.15 25 80426 2,90 8,70
M 4x0.7 53 13 4.0 3.15 80430 2,90 8,70
M 5x0.8 58 16 5.0 4.0 80434 3,20 9,60
M 6x1.0 66 19 6.3 5.0 80438 3,20 9,60
M 8x1.25 72 22 8.0 6.3 80442 4,30 12,90
M 10x 1.5 80 24 10.0 8.0 80446 5,90 17,70
M 12x1.75 89 29 9.0 7.1 80450 7,50 22,50
M 14 x 2.0 95 30 11.2 9.0 80454 8,20 24,60
M 16 x 2.0 102 32 12.5 10.0 80458 10,70 32,10
M 18x2.5 110 37 14.0 11.2 80462 15,00 45,00
M 20x2.5 112 37 14.0 11.2 80466 16,60 49,80
M 22x2.5 118 38 16.0 125 80470 19,00 57,00
M 24 x 3.0 130 45 18.0 14.0 80474 23,50 70,50

Anwendung: Application:

far allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Durchgangs- und Sacklécher

- fur den Handeinsatz

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

M3 = 80426

M3, No. 1 = 804261
M3, No. 2 = 80426-2
M3, No. 3 = 80426-3

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes

- pour taraudage a la main

lDZ

” —

L1 m
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 2181 HSS-G Tol. 1ISO2/6H
Nennmal} L1 L2 D2 B Art.-No. / %%
D € €
M 2.5x0.35 40 9 2.8 2.1 26304 7,20 14,40
M 2.6 x0.35 40 9 2.8 2.1 26305 7,20 14,40
M 3x0.35 40 9 3.5 2.7 26308 7,20 14,40
M 3.5x0.35 45 10 4.0 3.0 26309 7,20 14,40
M  4x0.35 45 10 4.5 3.4 26310 7,20 14,40
M 4x0.5 45 10 4.5 34 26312 7,20 14,40
M 45x0.5 50 12 6.0 4.9 26313 7,20 14,40
M 5x05 50 12 6.0 4.9 26314 7,20 14,40
M 5x0.75 50 12 6.0 4.9 26316 7,20 14,40
M 55x0.5 50 12 6.0 4.9 26315 7,20 14,40
M 6x05 50 14 6.0 4.9 26317 7,20 14,40
M 6x0.75 50 14 6.0 4.9 26318 6,40 12,80
M 7x0.5 50 14 6.0 4.9 26319 6,40 12,80
M 7x0.75 50 14 6.0 4.9 26320 6,40 12,80
M 8x05 50 19 6.0 4.9 26322 6,40 12,80
M 8x0.75 50 19 6.0 4.9 26324 6,40 12,80
M  8x1.0 56 22 6.0 4.9 26326 6,40 12,80
M 9x05 56 19 7.0 5.5 26327 7,20 14,40
M 9x0.75 56 19 7.0 5.5 26328 7,20 14,40
M 9x1.0 63 20 7.0 5.5 26330 7,20 14,40
M 10x0.5 63 20 7.0 5.5 26331 7,20 14,40
M 10x0.75 63 20 7.0 5.5 26332 7,20 14,40
M 10x1.0 63 20 7.0 5.5 26336 6,40 12,80
M 10x1.25 70 24 7.0 5.5 26338 7,20 14,40
M 11x0.75 63 20 8.0 6.2 26339 9,30 18,60
M 11x1.0 63 20 8.0 6.2 26340 9,30 18,60
M 11x1.25 63 22 8.0 6.2 26342 9,30 18,60
M 12x0.5 70 22 9.0 7.0 26345 9,30 18,60
M 12x0.75 70 22 9.0 7.0 26343 9,30 18,60
M 12x1.0 70 22 9.0 7.0 26344 9,30 18,60
M 12x1.25 70 22 9.0 7.0 26346 9,30 18,60
M 12x15 70 22 9.0 7.0 26348 8,50 17,00
M 13x0.5 70 22 11.0 9.0 26347 14,20 28,40
M 13x0.75 70 22 11.0 9.0 26349 14,20 28,40
M 13x1.0 70 22 11.0 9.0 26350 14,20 28,40
M 13x1.5 70 22 11.0 9.0 26351 14,20 28,40
M 14x0.5 70 22 11.0 9.0 26355 14,20 28,40
>

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes

- fir den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande: iDz

M3 x 0.35 = 26308

M3 x 0.35,No. 1 = 26308-1 °

M3 x 0.35, No. 2 = 26308-2 L2 f

L1 m
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 2181 HSS-G Tol. ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 B

D

M 14x0.75 70 22 11.0 9.0 26352 14,20 28,40
M 14x1.0 70 22 11.0 9.0 26353 14,20 28,40
M 14x1.25 70 22 11.0 9.0 26354 10,70 21,40
M 14x1.5 70 22 11.0 9.0 26356 9,20 18,40
M 15x0.75 70 22 12.0 9.0 26357 15,70 31,40
M 15x1.0 70 22 12.0 9.0 26358 15,70 31,40
M 15x1.5 70 22 12.0 9.0 26360 15,70 31,40
M 16x0.5 70 22 12.0 9.0 26361 15,70 31,40
M 16x0.75 70 22 12.0 9.0 26363 15,70 31,40
M 16x1.0 70 22 12.0 9.0 26362 15,70 31,40
M 16x1.25 70 22 12.0 9.0 26364 15,70 31,40
M 16x1.5 70 22 12.0 9.0 26366 11,20 22,40
M 17x1.0 70 22 12.0 9.0 26368 17,20 34,40
M 17x1.5 70 22 12.0 9.0 26369 17,20 34,40
M 18x0.5 80 22 14.0 11.0 26367 17,20 34,40
M 18x0.75 80 22 14.0 11.0 26373 17,20 34,40
M 18x1.0 80 22 14.0 11.0 26370 17,20 34,40
M 18x1.25 80 22 14.0 11.0 26371 17,20 34,40
M 18x1.5 80 22 14.0 11.0 26372 12,90 25,80
M 18x2.0 80 22 14.0 11.0 26374 17,20 34,40
M 19x1.0 80 22 14.0 11.0 26375 21,60 43,20
M 19x1.5 80 22 14.0 11.0 26376 21,60 43,20
M 20x0.5 80 22 16.0 12.0 26377 21,60 43,20
M 20x0.75 80 22 16.0 12.0 26379 21,60 43,20
M 20x1.0 80 22 16.0 12.0 26378 21,60 43,20
M 20x1.25 80 22 16.0 12.0 26380 21,60 43,20
M 20x1.5 80 22 16.0 12.0 26384 15,70 31,40
M 20x2.0 80 22 16.0 12.0 26386 21,60 43,20
M 21x1.0 80 22 16.0 12.0 26387 22,40 44,80
M 21x1.5 80 22 16.0 12.0 26388 22,40 44,80
M 22x0.5 80 22 18.0 14.5 26389 22,40 44,80
M 22x0.75 80 22 18.0 14.5 26391 22,40 44,80
M 22x1.0 80 22 18.0 14.5 26390 22,40 44,80
M 22x1.25 80 22 18.0 14.5 26392 22,40 44,80
M 22x1.5 80 22 18.0 14.5 26394 22,40 44,80
M 22x2.0 80 22 18.0 14.5 26396 22,40 44,80
M 23x1.0 80 22 18.0 14.5 26397 30,00 60,00
M 23x1.5 80 22 18.0 14.5 26398 30,00 60,00
M 24x0.5 90 22 18.0 145 26501 30,00 60,00
M 24x0.75 90 22 18.0 14.5 26503 30,00 60,00
M 24x1.0 90 22 18.0 145 26500 30,00 60,00
M 24x1.25 90 22 18.0 145 26502 30,00 60,00
M 24x1.5 90 22 18.0 14.5 26504 24,00 48,00
M 24x2.0 90 22 18.0 14.5 26506 30,00 60,00
M 25x1.0 90 22 18.0 14.5 26507 44,00 88,00
M 25x1.5 90 22 18.0 14.5 26508 44,00 88,00
M 26x1.0 90 22 18.0 14.5 26510 44,00 88,00
M 26x1.5 90 22 18.0 145 26512 44,00 88,00
M 26x2.0 90 22 18.0 14.5 26514 44,00 88,00
M 27x1.0 90 22 20.0 16.0 26516 44,00 88,00

Ll
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

Mf

DIN 2181 HSS-G Tol. 1ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 B Art.-No. / %%
D € €
M 27x1.5 90 22 20.0 16.0 26517 44,00 88,00
M 27 x2.0 90 22 20.0 16.0 26518 52,00 104,00
M 28x1.0 90 22 20.0 16.0 26520 52,00 104,00
M 28x1.5 90 22 20.0 16.0 26522 52,00 104,00
M 28 x2.0 90 22 20.0 16.0 26524 52,00 104,00
M 29x1.5 90 22 22.0 18.0 26526 52,00 104,00
M 30x1.0 90 22 22.0 18.0 26528 61,00 122,00
M 30x1.5 90 22 22.0 18.0 26530 61,00 122,00
M 30x2.0 90 22 22.0 18.0 26532 61,00 122,00
M 30x2.5 125 56 22.0 18.0 26533 61,00 122,00
M 30x 3.0 125 56 22.0 18.0 26534 61,00 122,00
M 32x1.0 90 22 22.0 18.0 26539 61,00 122,00
M 32x1.5 90 22 22.0 18.0 26536 61,00 122,00
M 32x2.0 90 22 22.0 18.0 26535 61,00 122,00
M 32x3.0 125 56 22.0 18.0 26537 61,00 122,00
M 33x1.5 100 25 25.0 20.0 26538 61,00 122,00
M 33x2.0 100 25 25.0 20.0 26540 75,00 150,00
M 33 x3.0 125 56 25.0 20.0 26542 75,00 150,00
M 34x1.0 100 25 28.0 22.0 26543 75,00 150,00
M 34x15 100 25 28.0 22.0 26544 75,00 150,00
M 34x2.0 125 40 28.0 22.0 26546 75,00 150,00
M 35x1.0 100 25 28.0 22.0 26547 75,00 150,00
M 35x1.5 100 25 28.0 22.0 26548 75,00 150,00
M 35x2.0 125 40 28.0 22.0 26549 75,00 150,00
M 36x1.0 100 25 28.0 22.0 26551 78,50 157,00
M 36x1.5 100 25 28.0 22.0 26550 78,50 157,00
M 36 x2.0 125 40 28.0 22.0 26552 78,50 157,00
M 36 x 3.0 125 40 28.0 22.0 26554 78,50 157,00
M 37x1.5 100 25 28.0 22.0 26553 98,00 196,00
M 38x1.0 100 25 28.0 22.0 26555 98,00 196,00
M 38x1.5 100 25 28.0 22.0 26556 98,00 196,00
M 38 x 2.0 125 40 28.0 22.0 26557 98,00 196,00
M 38 x 3.0 125 40 28.0 22.0 26559 98,00 196,00
M 39x1.5 110 25 32.0 24.0 26558 98,00 196,00
M 39x2.0 125 40 32.0 24.0 26560 98,00 196,00
M 39 x 3.0 125 40 32.0 24.0 26562 98,00 196,00
M 40x 1.0 110 25 32.0 24.0 26563 98,00 196,00
M 40x1.5 110 25 32.0 24.0 26564 98,00 196,00
M 40x 2.0 125 40 32.0 24.0 26566 98,00 196,00
M 40 x 3.0 125 40 32.0 24.0 26568 98,00 196,00
M 42x1.0 110 25 32.0 24.0 26569 98,00 196,00
M 42x1.5 110 25 32.0 24.0 26570 98,00 196,00
M 42x2.0 125 40 32.0 24.0 26572 102,00 204,00
M 42 x 3.0 125 40 32.0 24.0 26574 102,00 204,00
M 44 x1.5 110 25 36.0 29.0 26571 115,00 230,00
M 44 x2.0 125 40 36.0 29.0 26573 115,00 230,00
M 45x1.0 110 25 36.0 29.0 26575 115,00 230,00
M 45x1.5 110 25 36.0 29.0 26576 115,00 230,00
M 45x 2.0 125 40 36.0 29.0 26578 115,00 230,00
M 45 x 3.0 125 40 36.0 29.0 26580 115,00 230,00

- >
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

Mf

DIN 2181 HSS-G Tol. 1ISO2/6H
Nennmalfd L1 L2 D2 | Art.-No. % %%
D € €
M 46x1.5 140 40 36 29.0 26581 115,00 230,00
M 48x1.0 140 40 36 29.0 26583 137,00 274,00
M 48x1.5 140 40 36 29.0 26582 137,00 274,00
M 48 x2.0 140 40 36 29.0 26584 137,00 274,00
M 48 x 3.0 140 40 36 29.0 26586 137,00 274,00
M 50x1.5 140 40 36 29.0 26588 150,00 300,00
M 50x2.0 140 40 36 29.0 26590 150,00 300,00
M 50x3.0 140 40 36 29.0 26592 150,00 300,00
M 52x1.5 140 40 40 32.0 26594 180,00 360,00
M 52x2.0 140 40 40 32.0 26596 180,00 360,00
M 52x3.0 140 40 40 32.0 26598 180,00 360,00
M 54x1.0 140 32 40 32.0 28118 330,00 660,00
M 54x15 140 32 40 32.0 28001 195,00 390,00
M 54x2.0 140 36 40 32.0 28002 195,00 390,00
M 54x3.0 140 40 40 32.0 28003 195,00 390,00
M 54 x4.0 180 50 40 32.0 28004 195,00 390,00
M 55x1.5 140 32 40 32.0 28005 223,00 446,00
M 55x2.0 140 36 40 32.0 28006 223,00 446,00
M 55x3.0 140 40 40 32.0 28007 223,00 446,00
M 55x4.0 180 50 40 32.0 28008 223,00 446,00
M 56x1.0 140 32 40 32.0 28119 360,00 720,00
M 56x1.5 140 32 40 32.0 28009 272,00 544,00
M 56x2.0 140 36 40 32.0 28010 272,00 544,00
M 56 x 3.0 140 40 40 32.0 28011 272,00 544,00
M 56x4.0 180 50 40 32.0 28012 272,00 544,00
M 58x1.0 160 32 45 35.0 28120 410,00 820,00
M 58x1.5 160 32 45 35.0 28013 276,00 552,00
M 58x2.0 160 36 45 35.0 28014 276,00 552,00
M 58x3.0 160 40 45 35.0 28015 276,00 552,00
M 58x4.0 200 55 45 35.0 28016 276,00 552,00
M 60x1.5 160 34 45 35.0 28017 294,00 588,00
M 60x2.0 160 36 45 35.0 28018 294,00 588,00
M 60x3.0 160 40 45 35.0 28019 294,00 588,00
M 60x4.0 200 55 45 35.0 28020 294,00 588,00
M 62x1.5 160 34 50 39.0 28021 340,00 680,00
M 62x2.0 160 36 50 39.0 28022 340,00 680,00
M 62x3.0 180 45 50 39.0 28023 340,00 680,00
M 62x4.0 220 55 50 39.0 28024 340,00 680,00
M 63x1.5 160 32 50 39.0 28025 350,00 700,00
M 64x1.5 160 34 50 39.0 28026 350,00 700,00
M 64x2.0 160 36 50 39.0 28027 350,00 700,00
M 64 x 3.0 180 45 50 39.0 28028 350,00 700,00
M 64x4.0 220 60 50 39.0 28029 369,00 738,00
M 65x1.5 160 34 50 39.0 28030 369,00 738,00
M 65x2.0 160 36 50 39.0 28031 369,00 738,00
M 65x3.0 180 45 50 39.0 28032 369,00 738,00
M 65x4.0 220 60 50 39.0 28033 369,00 738,00
M 68x1.5 160 36 50 39.0 28034 381,00 762,00
M 68x2.0 160 40 50 39.0 28035 381,00 762,00
M 68x3.0 180 50 50 39.0 28036 381,00 762,00
- >
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 2181 HSS-G Tol. ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 B Art.-No. / %%
D € €
M 68 x4.0 220 60 50 39.0 28037 381,00 762,00
M 70x 1.5 160 36 50 39.0 28038 672,00 1.344,00
M 70x2.0 160 40 50 39.0 28039 676,00 1.352,00
M 70x 3.0 200 50 50 39.0 28040 762,00 1.524,00
M 70x4.0 240 60 50 39.0 28041 762,00 1.524,00
M 72x1.5 160 36 50 39.0 28042 743,00 1.486,00
M 72x2.0 160 40 50 39.0 28043 752,00 1.504,00
M 72x3.0 200 50 50 39.0 28044 775,00 1.550,00
M 72x4.0 240 60 50 39.0 28045 800,00 1.600,00
M 74x1.5 160 36 50 39.0 28046 760,00 1.520,00
M 74x2.0 160 40 50 39.0 28047 770,00 1.540,00
M 74 x3.0 200 50 50 39.0 28048 876,00 1.752,00
M 74 x4.0 240 60 50 39.0 28049 876,00 1.752,00
M 75x 1.5 160 36 50 39.0 28050 773,00 1.546,00
M 75x2.0 160 40 50 39.0 28051 783,00 1.566,00
M 75x3.0 200 50 50 39.0 28052 882,00 1.764,00
M 75x4.0 240 60 50 39.0 28053 882,00 1.764,00
M 76 x 1.5 160 36 50 39.0 28054 800,00 1.600,00
M 76 x2.0 160 40 50 39.0 28055 810,00 1.620,00
M 76 x 3.0 220 50 50 39.0 28056 942,00 1.884,00
M 76 x 4.0 260 60 50 39.0 28057 942,00 1.884,00
M 78x 1.5 160 36 50 39.0 28058 850,00 1.700,00
M 78 x2.0 160 40 50 39.0 28059 860,00 1.720,00
M 78 x 3.0 220 55 50 39.0 28060 942,00 1.884,00
M 78 x4.0 260 65 50 39.0 28061 942,00 1.884,00
M 80x 1.5 160 36 50 39.0 28062 876,00 1.752,00
M 80x2.0 160 40 50 39.0 28063 890,00 1.780,00
M 80x 3.0 220 55 50 39.0 28064 1.032,00 2.064,00
M 80x4.0 260 65 50 39.0 28065 1.032,00 2.064,00
M 82x1.5 160 36 50 39.0 28066 930,00 1.860,00
M 82x2.0 160 40 50 39.0 28067 940,00 1.880,00
M 82x3.0 220 55 50 39.0 28068 1.032,00 2.064,00
M 82x4.0 260 65 50 39.0 28069 1.032,00 2.064,00
M 84x1.5 160 36 50 39.0 28070 966,00 1.932,00
M 84x2.0 160 40 50 39.0 28071 980,00 1.960,00
M 84 x3.0 220 55 50 39.0 28072 1.167,00 2.334,00
M 84x4.0 260 65 50 39.0 28073 1.167,00 2.334,00
M 85x 1.5 160 36 50 39.0 28074 1.260,00 2.520,00
M 85x2.0 160 40 50 39.0 28075 1.260,00 2.520,00
M 85x3.0 220 55 50 39.0 28076 1.560,00 3.120,00
M 85x4.0 260 65 50 39.0 28077 1.560,00 3.120,00
M 86x 1.5 160 36 50 39.0 28078 1.260,00 2.520,00
M 86 x 2.0 160 40 50 39.0 28079 1.260,00 2.520,00
M 86 x 3.0 220 55 50 39.0 28080 1.536,00 3.072,00
M 86 x4.0 260 65 50 39.0 28081 1.5636,00 3.072,00
M 88x 1.5 160 38 50 39.0 28082 1.380,00 2.760,00
M 88 x2.0 160 40 50 39.0 28083 1.380,00 2.760,00
M 88x3.0 220 55 50 39.0 28084 1.584,00 3.168,00
M 88 x4.0 260 65 50 39.0 28085 1.584,00 3.168,00
M 90x1.5 160 38 50 39.0 28086 1.440,00 2.880,00

-




Handgewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 2181 HSS-G Tol. ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 B

D

M 90x20 160 40 50 39.0 28087 1.416,00 2.832,00
M 90x3.0 220 55 50 39.0 28088 1.692,00 3.384,00
M 90x4.0 260 65 50 39.0 28089 1.692,00 3.384,00
M 92x1.5 180 40 56 44.0 28090 1.440,00 2.880,00
M 92x20 180 45 56 44.0 28091 1.440,00 2.880,00
M 92x3.0 240 60 56 44.0 28092 1.824,00 3.648,00
M 92x4.0 280 70 56 44.0 28093 1.824,00 3.648,00
M 95x1.5 180 40 56 44.0 28094 1.548,00 3.096,00
M 95x20 180 45 56 44.0 28095 1.548,00 3.096,00
M 95x3.0 240 60 56 44.0 28096 2.040,00 4.080,00
M 95x4.0 280 70 56 44.0 28097 1.992,00 3.984,00
M 96x1.5 180 40 56 44.0 28098 1.800,00 3.600,00
M 96x20 180 45 56 44.0 28099 1.800,00 3.600,00
M 96x3.0 240 60 56 44.0 28100 2.040,00 4.080,00
M 96x4.0 280 70 56 44.0 28101 2.200,00 4.400,00
M 98x1.5 180 40 56 44.0 28102 1.850,00 3.700,00
M 98x20 180 45 56 44.0 28103 1.850,00 3.700,00
M 98x3.0 240 60 56 44.0 28104 2.220,00 4.440,00
M 98x4.0 280 70 56 44.0 28105 2.250,00 4.500,00
M 100 x 1.5 180 45 56 44.0 28106 2.020,00 4.040,00
M 100 x 2.0 180 50 56 44.0 28107 2.020,00 4.040,00
M 100 x 3.0 240 65 56 44.0 28108 2.340,00 4.680,00
M 100 x 4.0 280 75 56 44.0 28109 2.460,00 4.920,00
M 105x 1.5 180 45 56 44.0 28110 2.200,00 4.400,00
M 105x 2.0 180 50 56 44.0 28111 2.200,00 4.400,00
M 105x 3.0 240 65 56 44.0 28112 2.520,00 5.040,00
M 105x4.0 280 75 56 44.0 28113 2.680,00 5.360,00
M 110x 1.5 180 45 56 44.0 28114 2.390,00 4.780,00
M 110x 2.0 180 50 56 44.0 28115 2.390,00 4.780,00
M 110 x 3.0 240 65 56 44.0 28116 2.820,00 5.640,00
M 110 x 4.0 280 75 56 44.0 28117 2.920,00 5.840,00
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THREADING SOLUTIONS & & &

Handgewindebohrer
Whitworth-Gewinde BS 84

Jeu de Tarauds Main
filetage Whitworth BS 84

~ DIN 352 HSS-G Tol. med
Nennmaf L1 L2 D2 7| Art.-No. / %/%
D € €
BSW 1/16 x 60 36 10 25 2.1 22302 6,60 19,80
BSW 3/32x 48 36 10 2.8 2.1 22304 5,10 15,30
BSW  1/8 x40 40 12 3.5 2.7 22306 4,60 13,80
BSW 5/32 x 32 45 14 45 34 22308 4,60 13,80
BSW 3/16 x 24 50 18 6.0 4.9 22310 4,50 13,50
BSW 7/32x 24 50 18 6.0 4.9 22312 4,50 13,50
BSW 1/4x20 50 19 6.0 4.9 22314 4,50 13,50
BSW 5/16x 18 56 22 6.0 4.9 22316 5,00 15,00
BSW 3/8x 16 70 24 7.0 5.5 22318 5,60 16,80
BSW 7/16 x 14 70 24 8.0 6.2 22320 7,10 21,30
BSW 1/2x12 75 29 9.0 7.0 22322 8,60 25,80
BSW 9/16 x 12 80 30 11.0 9.0 22324 11,20 33,60
BSW 5/8 x 11 80 32 12.0 9.0 22326 12,60 37,80
BSW 3/4x10 95 40 14.0 11.0 22330 16,90 50,70
BSW 7/8x9 100 40 18.0 145 22334 22,50 67,50
BSW 1"x 8 110 50 18.0 145 22338 25,90 77,70
BSW 1.1/8x7 132 56 22.0 18.0 22342 39,90 119,70
BSW 1.1/4x7 132 56 22.0 18.0 22346 44,90 134,70
BSW 1.3/8 x6 150 63 28.0 22.0 22350 58,40 175,20
BSW 1.1/2x6 150 63 32.0 24.0 22354 67,40 202,20
BSW 1.5/8 x5 160 70 32.0 24.0 22358 134,80 404,40
BSW 1.3/4x5 160 70 36.0 29.0 22362 134,80 404,40
BSW 1.7/8 x4.1/2 190 80 36.0 29.0 22366 175,50 526,50
BSW 2"x4.1/2 190 80 40.0 32.0 22370 175,50 526,50
BSW 2.1/4x4 220 80 45.0 35.0 22372 417,30 1.251,90
BSW 2.1/2x4 220 80 50.0 39.0 22374 665,00 1.995,00
BSW 2.3/4x3.1/2 240 80 50.0 39.0 22376 1.391,00 4.173,00
BSW 3" x3.1/2 260 80 50.0 39.0 22378 1.712,00 5.136,00

Anwendung: Application:

fr allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangs- und Sacklocher - pour trous débouchants et trous borgnes

- fir den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

BSW 1/8 = 22306 |

BSW 1/8,No. 1 = 22306-1 s ,

BSW 1/8,No.2 = 22306-2 7

BSW 1/8,No.3 = 22306-3 = . %
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THREADING SOLUTIONS & ¥ &
Handgewindebohrer p
Britisch-Standard-Feingewinde BS 84
Jeu de Tarauds Main
filetage BSF, BS 84
~ DIN 2181 HSS-G Tol. med B SF
Nennmal L1 L2 D2 o Art.-No. M %%
D € €
BSF 3/16 x 32 50 14 6.0 4.9 22710 4,50 9,00
BSF 1/4 x 26 50 18 6.0 4.9 22714 4,50 9,00
BSF 5/16 x 22 56 22 6.0 4.9 22716 5,00 10,00
BSF 3/8x20 63 22 7.0 5.5 22718 5,60 11,20
BSF 7/16 x 18 63 22 8.0 6.2 22720 7,10 14,20
BSF 1/2x16 75 24 9.0 7.0 22722 8,60 17,20
BSF 9/16 x 16 80 28 11.0 9.0 22724 11,20 22,40
BSF 5/8x 14 80 28 12.0 9.0 22726 12,60 25,20
BSF 3/4x12 95 32 14.0 11.0 22730 16,90 33,80
BSF 7/8x 11 100 36 18.0 145 22734 22,50 45,00
BSF 1"x10 110 40 18.0 145 22738 25,90 51,80
Anwendung: Application:
fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
- fur Durchgangs- und Sackl6cher - pour trous débouchants et trous borgnes
- fir den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

BSF 1/4 = 22714 |
BSF 1/4,No.1 = 22714-1 a :
BSF 1/4,No.3 = 22714-3 — T
L1 m

27



B o g—
VOLKEL

THREADING SOLUTIONS & & &

Handgewindebohrer, konische Ausfiuhrung
BA-Gewinde BS 93

Jeu de Tarauds Main, version conique

filetage BA, BS 93

BA

ISO 529 HSS-G Tol. med.

Nennmal L1 L2 D2 B Art.-No. / %/%
D € €
BAO 66 19 6.3 5.0 89400 6,20 18,60
BA 1 62 17 5.6 4.5 89401 6,20 18,60
BA 2 58 16 5.0 4.0 89402 6,20 18,60
BA3 53 13 4.5 3.55 89403 6,20 18,60
BA 4 50 13 3.55 2.8 89404 6,20 18,60
BA S5 48 11 3.15 25 89405 6,20 18,60
BA6 45 9.5 2.8 2.24 89406 6,20 18,60

Anwendung: Application:
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fur allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Durchgangs- und Sacklécher

- flir den Handeinsatz

Bestellbeispiel / Exemple de commande:
89406

89406-1

89406-2

89406-3

BA 6

BA 6, No. 1
BA 6, No. 2
BA G, No. 3

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes

- pour taraudage a la main

lDZ

L2

L1
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Handgewindebohrer
amerikanisches Grobgewinde ANSI B 1.1

Jeu de Tarauds Main
filetage unifié américain a pas gros ANSI B 1.1

~ DIN 352 HSS-G Tol. 2B
Nennmaf L1 L2 D2 | Art.-No. % M
D € €
UNC Nr. 1x64 32 10 25 21 23301 6,60 19,80
UNC Nr. 2x56 36 11 2.8 21 23302 6,40 19,20
UNC Nr.  3x48 36 11 2.8 2.1 23303 6,40 19,20
UNC Nr. 4 x40 40 12 35 2.7 23304 5,40 16,20
UNC Nr. 5x40 40 12 35 2.7 23305 4,50 13,50
UNC Nr. 6x32 45 14 4.0 3.0 23306 4,50 13,50
UNC Nr. 8x32 45 14 4.5 34 23308 4,50 13,50
UNC Nr. 10x24 50 16 6.0 4.9 23310 4,50 13,50
UNC Nr. 12x24 50 18 6.0 49 23312 4,50 13,50
UNC 1/4 x 20 50 19 6.0 4.9 23314 4,50 13,50
UNC 5/16x 18 56 22 6.0 4.9 23316 5,00 15,00
UNC 3/8 x 16 70 24 7.0 5.5 23318 5,60 16,80
UNC 7/16x 14 70 24 8.0 6.2 23320 7,10 21,30
UNC 1/2x13 75 29 9.0 7.0 23322 8,60 25,80
UNC 9/16x 12 80 30 11.0 9.0 23324 11,20 33,60
UNC 5/8 x 11 80 32 12.0 9.0 23326 12,60 37,80
UNC 3/4x 10 95 40 14.0 11.0 23330 16,90 50,70
UNC 7/8x 9 100 40 18.0 145 23334 22,50 67,50
UNC 1"x 8 110 50 18.0 145 23338 25,90 77,70
UNC 1.1/8x 7 132 56 22.0 18.0 23342 39,90 119,70
UNC 1.1/4x 7 132 56 22.0 18.0 23346 44,90 134,70
UNC 1.3/8x 6 150 63 28.0 22.0 23350 58,40 175,20
UNC 1.1/2x 6 150 63 32.0 24.0 23354 67,40 202,20
UNC 1.58x 5 160 70 32.0 24.0 23358 134,80 404,40
UNC 13/4x 5 160 70 36.0 29.0 23362 134,80 404,40
UNC 1.7/8x4.1/2 190 80 36.0 29.0 23366 175,50 526,50
UNC 2"x4.1/2 190 80 40.0 32.0 23370 175,50 526,50
UNC 2.1/4x4.1/2 220 80 45.0 35.0 23372 501,00 1.503,00
UNC 2.1/2x4 220 80 50.0 39.0 23374 642,00 1.926,00
UNC 2.3/4x4 240 80 50.0 39.0 23376 1.560,00 4.680,00
UNC 3"x 4 260 80 50.0 39.0 23378 1.920,00 5.760,00
Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle
- fir Durchgangs- und Sacklécher

- flir den Handeinsatz

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

UNC 1/4

UNC 1/4, No. 1
UNC 1/4, No. 2
UNC 1/4, No. 3

23314

233141
23314-2
23314-3

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes

- pour taraudage a la main

lDZ

L2

L1

!

29



N
\
|
H

Handgewindebohrer
amerikanisches Feingewinde ANSI B 1.1

Jeu de Tarauds Main
filetage unifié ameéricain a pas fin ANSI B 1.1

UNF

~ DIN 2181 HSS-G Tol. 2B

Nennmaf L1 L2 D2 a8 Art.-No. / %%
D € €
UNFNr. 0x80 28 8 25 21 24300 6,60 13,20
UNFNr. 1x72 32 9 2.8 21 24301 6,60 13,20
UNFNr. 2x64 32 10 2.8 21 24302 6,40 12,80
UNFNr. 3x56 32 10 2.8 21 24303 6,40 12,80
UNFNr. 4x48 36 11 3.5 2.7 24304 5,40 10,80
UNFNr. 5x44 36 11 25 2.7 24305 4,50 9,00
UNFNr. 6x40 40 12 4.5 3.4 24306 4,50 9,00
UNFNr. 8x36 40 12 4.5 3.4 24308 4,50 9,00
UNF Nr. 10 x 32 45 14 6.0 4.9 24310 4,50 9,00
UNF Nr. 12 x 28 50 14 6.0 4.9 24312 4,50 9,00
UNF 1/4 x 28 50 18 6.0 4.9 24314 4,50 9,00
UNF 5/16 x 24 56 22 6.0 4.9 24316 5,00 10,00
UNF  3/8x24 63 22 7.0 55 24318 5,60 11,20
UNF 7/16 x 20 63 22 8.0 6.2 24320 7,10 14,20
UNF 1/2 x 20 75 24 9.0 7.0 24322 8,60 17,20
UNF 9/16 x 18 80 28 11.0 9.0 24324 11,20 22,40
UNF  5/8x18 80 28 12.0 9.0 24326 12,60 25,20
UNF  3/4x16 95 32 14.0 11.0 24330 16,90 33,80
UNF  7/8x14 100 36 18.0 145 24334 22,50 45,00
UNF 1"x 12 110 40 18.0 145 24338 25,90 51,80
UNF 1"x 14 110 40 18.0 145 24340 28,00 56,00
UNF 1.1/8x12 110 50 22.0 18.0 24342 39,90 79,80
UNF 1.1/4x12 132 56 22.0 18.0 24346 44,90 89,80
UNF 1.3/8x12 132 56 28.0 22.0 24350 58,40 116,80
UNF 1.1/2x12 150 63 32.0 24.0 24354 67,40 134,80

Anwendung: Application:

30

fur allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle
- fur Durchgangs- und Sacklécher

- flir den Handeinsatz

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

UNF 1/4
UNF 1/4, No. 1
UNF 1/4, No. 3

24314
243141
24314-3

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes
- pour taraudage a la main

lDZ

L2

L1
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Handgewindebohrer, konische Ausfuhrung
amerikanisches Extra-Feingewinde ANSI B 1.1 o .

Jeu de Tarauds Main, version conique
filetage unifié américain a pas extra-fin ANSI B 1.1

ISO 529 HSS-G Tol. 2B
Nennmal L1 L2 D2 )
D
UNEF 1/4 x 32 66 19 6.3 5.0 83821 5,50 16,50
UNEF 5/16 x 32 72 22 8.0 6.3 83822 6,00 18,00
UNEF 3/8x32 80 24 10.0 8.0 83823 7,00 21,00
UNEF 7/16 x 28 85 25 8.0 6.3 83824 8,80 26,40
UNEF 1/2x 28 89 29 9.0 7.1 83825 9,60 28,80
UNEF 9/16 x 24 95 30 11.2 9.0 83826 13,50 40,50
UNEF 5/8 x 24 102 32 125 10.0 83827 18,00 54,00
UNEF 3/4 x 20 112 37 14.0 11.2 83829 21,00 63,00
UNEF 7/8 x 20 118 38 16.0 12,5 83831 28,20 84,60
UNEF 1"x20 130 45 16.0 14.0 83833 32,00 96,00

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes

- fir den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

UNEF 1/4 = 83821 |

UNEF 1/4,No. 1 = 83821-1 a ,

UNEF 1/4, No. 2 = 83821-2 7

UNEF 1/4, No. 3 = 83821-3 = . 0
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THREADING SOLUTIONS & & &

Handgewindebohrer
Rohrgewinde DIN ISO 228

Jeu de Tarauds Main
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5157 HSS-G

Nennmaf L1 L2 D2 B Art.-No. / M
€ €

D
G 1/8 x 28 63 20 7 5.5 25312 5,90 11,80
G 1/4 x 19 70 22 11 9.0 25314 6,60 13,20
G 3/8x19 70 22 12 9.0 25316 9,60 19,20
G 1/2 x 14 80 22 16 12.0 25318 14,80 29,60
G 58x14 80 22 18 14.5 25320 19,40 38,80
G 3/4x14 90 22 20 16.0 25322 19,40 38,80
G 7/8x14 90 22 22 18.0 25324 32,60 65,20
G 1" x 11 100 25 25 20.0 25326 32,60 65,20
G 1.1/8x11 125 40 28 22.0 25330 71,50 143,00
G 11/4x11 125 40 32 24.0 25334 71,50 143,00
G 1.3/8x11 140 40 36 29.0 25338 96,00 192,00
G 1.1/2x11 140 40 36 29.0 25342 96,00 192,00
G 15/8x1 140 40 40 32.0 25346 156,00 312,00
G 1.3/4x11 140 40 40 32.0 25350 156,00 312,00
G 2" x 11 160 40 45 35.0 25354 180,00 360,00
G 21/4x11 160 40 50 39.0 25358 453,00 906,00
G 21/2x11 160 40 50 39.0 25362 644,00 1.288,00
G 23/4x11 160 40 50 39.0 25366 922,00 1.844,00
G 3"x 11 160 40 50 39.0 25370 1.074,00 2.148,00
G 3.1/2x1 180 45 56 44.0 25374 1.790,00 3.580,00
G 4" x 11 180 45 56 44.0 25378 2.475,00 4.950,00

Anwendung: Application:

fr allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes

- fir den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

G 1/4 = 25314 |
G1/4,No.1 = 25314-1 o :
G1/4,No.2 = 25314-2 i
L2
L1 m
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Handgewindebohrer

Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40 430

Jeu de Tarauds Main
filetage électrique DIN 40 430

DIN 40432 HSS-G
Nennmaf L1 L2 D2 | Art.-No. M %%
D € €
PG 7x20 70 22 9.0 7.0 25707 11,20 22,40
PG 9x18 70 22 12.0 9.0 25709 15,00 30,00
PG 11x18 80 22 14.0 11.0 25711 24,70 49,40
PG 13.5x18 80 22 16.0 12.0 25713 29,20 58,40
PG 16x18 80 22 18.0 14.5 25716 35,40 70,80
PG 21x16 90 22 22.0 18.0 25721 54,20 108,40
PG 29x16 100 25 28.0 22.0 25729 90,00 180,00
PG 36x16 140 40 36.0 29.0 25736 144,00 288,00
PG 42x16 140 40 40.0 32.0 25742 228,00 456,00
PG 48x16 160 40 45.0 35.0 25748 290,00 580,00
Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle
- fur Durchgangs- und Sackl6cher

- flir den Handeinsatz

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

PG 7
PG 7, No. 1
PG 7, No. 2

25707
257071
25707-2

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes

- pour taraudage a la main

lDZ

L2

L1

!
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Trapezgewinde DIN 103

Jeu de Tarauds Main
filetage trapézoidal DIN 103

HSS-G Tol. 7H
Nennmaf L1 L2 D2 7| Art.-No. / %/%
D € €
Tr 10x2 90 34 7 5.5 25108 118,00 354,00
Tr 10x3 100 40 7 5.5 25112 118,00 354,00
Tr 12x3 110 40 8 6.2 25116 123,00 369,00
Tr 14x3 130 45 10 8.0 25120 156,00 468,00
Tr 14x4 130 55 10 8.0 25124 160,00 480,00
Tr 16x4 140 55 11 9.0 25128 169,00 507,00
Tr 18x4 150 55 12 9.0 25132 226,00 678,00
Tr 20x4 160 55 14 11.0 25136 249,00 747,00
Tr 22x5 175 65 16 12.0 25140 298,00 894,00
Tr 24 x5 190 65 18 14.5 25144 342,00 1.026,00
Tr 26x5 210 70 20 16.0 25148 375,00 1.125,00
Tr 28x5 220 70 22 18.0 25152 438,00 1.314,00
Tr 30x6 240 80 22 18.0 25156 464,00 1.392,00
Tr 32x6 255 80 25 20.0 25160 585,00 1.755,00

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes

- fir den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

Tr 10x2 = 25108 |

Tr10x2, No.1 = 25108-1 aQ :

Tr10x2, No.2 = 25108-2 f

Tr10x2,No.3 = 25108-3 = " %
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 352 HSS-E Tol. 1ISO2/6H
Nennmafd L1 L2 D2 = Art.-No. % M
D € €
M 3x05 40 11 3.5 2.7 57326 4,60 13,80
M 4x0.7 45 13 4.5 34 57330 4,70 14,10
M 5x0.8 50 16 6.0 4.9 57334 4,90 14,70
M 6x1.0 50 19 6.0 4.9 57338 4,90 14,70
M 8x1.25 56 22 6.0 4.9 57342 6,70 20,10
M 10x1.5 70 24 7.0 5.5 57346 8,80 26,40
M 12x1.75 75 29 9.0 7.0 57350 10,90 32,70
M 14x20 80 30 11.0 9.0 57354 12,40 37,20
M 16x20 80 32 12.0 9.0 57358 16,10 48,30
M 18x25 95 40 14.0 11.0 57362 22,80 68,40
M 20x25 95 40 16.0 12.0 57366 25,60 76,80
M 22x25 100 40 18.0 14.5 57370 31,00 93,00
M 24x3.0 110 50 18.0 14.5 57374 42,60 127,80
M 27x3.0 110 50 20.0 16.0 57376 74,00 222,00
M 30x3.5 125 56 22.0 18.0 57378 80,00 240,00

Anwendung: Application:

- hohe Schneidhaltigkeit - tenue de coupe élevée

- schwer zerspanbare Werkstoffe - matériaux difficiles a usiner

- Stahle bis 1200 N/mm?2 - aciers jusqu'a 1200 N/mm?

- sowie flr allgemeinen Einsatz - également pour utilisation générale

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

M3 = 57326 |

M3,No.1 = 57326-1 5 :

M3,No.2 = 57326-2 T

M3,No.3 = 57326-3 = . 0
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Vorschneider mit Fihrungszapfen

Jeu de Tarauds Main, rectifié etagé
filetage métrique ISO DIN 13

Ebaucheur avec pilote de guidage

DIN 352 HSS-E Tol. ISO2/6H M
Nennmaf L1 L2 D2 i Art.-No. / %X%
D € €

M 3x0.5 40 11 35 2.7 57726 8,30 24,90

M 4x0.7 45 13 4.5 34 57730 8,40 25,20

M 5x0.8 50 16 6.0 4.9 57734 8,90 26,70

M 6x1.0 50 19 6.0 4.9 57738 8,90 26,70

M 8x1.25 56 22 6.0 4.9 57742 12,10 36,30
M10x 1.5 70 24 7.0 5.5 57746 15,80 47,40
M12x1.75 75 29 9.0 7.0 57750 19,60 58,80

Anwendung: Application:

verschleiRfeste Stahle bis 1400 N/mm?2
- hochlegierte Stahle

- hitzebestandige Stahle

- rostfreie Stahle

- legierte Werkzeugstahle

- Grauguss

Oberflache: vaporisiert

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

aciers trés résistants jusqu'a 1400 N/mm?
- aciers fortement alliés

- aciers réfractaires

- aciers inoxydables

- aciers alliés

- fonte moulée grise

Surface: traitée par vaporisation

M3 = 57726

lDZV

M 3, No. 1 =57726-1
M 3, No. 2 =57726-2
M 3, No. 3 =57726-3
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Handgewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 2181 HSS-E Tol. ISO2/6H
Nennmaf L1 L2 D2 7l Art.-No. % %%
D € €
M 6x0.75 50 14 6.0 4.9 56318 8,60 17,20
M 8x0.75 50 19 6.0 4.9 56324 8,60 17,20
M 8x1.0 56 22 6.0 4.9 56326 8,60 17,20
M 10x1.0 63 20 7.0 55 56336 9,30 18,60
M 10x1.25 70 24 7.0 55 56338 10,70 21,40
M 12x1.0 70 22 9.0 7.0 56344 12,90 25,80
M 12x1.25 70 22 9.0 7.0 56346 12,90 25,80
M 12x1.5 70 22 9.0 7.0 56348 12,90 25,80
M 14x1.25 70 22 11.0 9.0 56354 15,00 30,00
M 14x1.5 70 22 11.0 9.0 56356 13,60 27,20
M 16x1.5 70 22 12.0 9.0 56366 17,20 34,40
M 18x1.5 80 22 14.0 11.0 56372 19,80 39,60
M 18x2.0 80 22 14.0 11.0 56374 24,00 48,00
M 20x1.5 80 22 16.0 12.0 56384 22,50 45,00
M 20x20 80 22 16.0 12.0 56386 30,00 60,00
M 22x1.5 80 22 18.0 14.5 56394 28,00 56,00
M 22x20 80 22 18.0 145 56396 30,00 60,00
M 24x15 90 22 18.0 145 56504 37,50 75,00
Anwendung: Application:

- hohe Schneidhaltigkeit

- schwer zerspanbare Werkstoffe
- Stahle bis 1200 N/mm?

- sowie flr allgemeinen Einsatz

Bestellbeispiel / Exemple de commande:
M6 x0.75 = 56318

M6 x0.75, No. 1= 56318-1 aQ

M6 x0.75, No. 2= 56318-2

- tenue de coupe élevée

- matériaux difficiles a usiner
- aciers jusqu'a 1200 N/mm?

- également pour utilisation générale

lDZV

L2

L1
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Handgewindebohrer
Rohrgewinde DIN ISO 228

Jeu de Tarauds Main
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5157 HSS-E

Nennmaf L1 L2 D2 B Art.-No. / %%
€ €

D
G 1/8x28 63 20 7.0 55 55312 8,60 17,20
G 1/4x19 70 22 11.0 9.0 55314 10,70 21,40
G 3/8x19 70 22 12.0 9.0 55316 15,20 30,40
G 1/2x14 80 22 16.0 12.0 55318 23,50 47,00
G 3/4x14 90 22 20.0 16.0 55322 28,60 57,20
G 1"x11 100 25 25.0 20.0 55326 49,20 98,40

Anwendung: Application:

- hohe Schneidhaltigkeit - tenue de coupe élevée

- schwer zerspanbare Werkstoffe - matériaux difficiles a usiner

- Stahle bis 1200 N/mm? - aciers jusqu'a 1200 N/mm?

- sowie fiir allgemeinen Einsatz - également pour utilisation générale

Bestellbeispiel / Exemple de commande: lDz

G 1/4 =55314

G 1/4, No. 1 = 55314-1 °

G1/4,No.2  =55314-2 2 f

L1 m
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Handgewindebohrer, Linksgewinde
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main, coupe a gauche
filetage métrique ISO DIN 13

DIN 352 HSS-G Tol. ISO2/6H

Nennmaf} L1 L2 D2

7| Art.-No. % %X%

fur allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Durchgangs- und Sacklocher

- fur den Handeinsatz

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

D

M 3x0.5 40 11 3.5 2.7 27026 4,20 12,60
M 4x07 45 13 45 34 27030 4,20 12,60
M  5x0.8 50 16 6.0 4.9 27034 4,80 14,40
M 6x1.0 50 19 6.0 4.9 27038 5,00 15,00
M 8x1.25 56 22 6.0 4.9 27042 5,70 17,10
M 10x1.5 70 24 7.0 5.5 27046 7,80 23,40
M 12x1.75 75 29 9.0 7.0 27050 10,20 30,60
M 14x2.0 80 30 11.0 9.0 27054 11,30 33,90
M 16x2.0 80 32 12.0 9.0 27058 14,10 42,30
M 18x25 95 40 14.0 11.0 27062 18,30 54,90
M 20x25 95 40 16.0 12.0 27066 20,50 61,50
M 22x25 100 40 18.0 145 27070 25,00 75,00
M 24x3.0 110 50 18.0 145 27074 35,00 105,00
M 27x3.0 110 50 20.0 16.0 27076 58,00 174,00
M 30x3.5 125 56 22.0 18.0 27078 71,00 213,00
M 33x3.5 125 56 25.0 20.0 27080 84,00 252,00
M 36x4.0 150 63 28.0 22.0 27082 101,00 303,00
M 39x4.0 150 63 32.0 24.0 27084 130,00 390,00
M 42x4.5 150 63 32.0 24.0 27086 147,00 441,00
M 45x4.5 160 70 36.0 29.0 27088 177,00 531,00
M 48x5.0 180 75 36.0 29.0 27090 251,00 753,00
M 52x5.0 180 75 40.0 32.0 27092 251,00 753,00

Anwendung: Application:

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes

- pour taraudage a la main

M3 = 27026 |

M3,No.1 = 27026-1 o ,

M3,No.2 = 27026-2 i

M3,No.3 = 27026-3 = L -
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Handgewindebohrer, Linksgewinde
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Jeu de Tarauds Main, coupe a gauche
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 2181 HSS-G Tol. 1SO2/6H
Nennmal} L1 L2 D2 B Art.-No. / %/
D € €
M 6x0.75 50 14 6.0 4.9 26007 9,50 19,00
M 8x0.75 50 19 6.0 4.9 26010 9,50 19,00
M 8x1.0 56 22 6.0 4.9 26011 9,50 19,00
M 10x1.0 63 20 7.0 5.5 26015 9,50 19,00
M 10x1.25 70 24 7.0 5.5 26016 10,70 21,40
M 12x1.0 70 22 9.0 7.0 26020 14,10 28,20
M 12x1.25 70 22 9.0 7.0 26021 14,10 28,20
M 12x1.5 70 22 9.0 7.0 26022 12,90 25,80
M 14x1.25 70 22 11.0 9.0 26027 15,70 31,40
M 14x1.5 70 22 11.0 9.0 26028 14,10 28,20
M 16x1.0 70 22 12.0 9.0 26031 23,50 47,00
M 16x1.5 70 22 12.0 9.0 26033 16,90 33,80
M 18x1.5 80 22 14.0 11.0 26036 19,80 39,60
M 20x1.5 80 22 16.0 12.0 26040 23,50 47,00
M 22x1.5 80 22 18.0 14.5 26045 31,00 62,00
M 24x15 90 22 18.0 145 26050 34,20 68,40
M 24x2.0 90 22 18.0 14.5 26051 44,90 89,80
M 30x1.5 90 22 22.0 18.0 26063 91,00 182,00
M 30x2.0 90 22 22.0 18.0 26064 91,00 182,00

Anwendung: Application:

fr allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes

- fir den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande: e

M 6 x 0.75 = 26007 )

M6 x 0.75, No. 1= 26007-1 Q :

M6 x0.75, No. 2= 26007-2 > i

L1 m
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Handgewindebohrer, Linksgewinde
Whitworth-Gewinde BS 84

Jeu de Tarauds Main, coupe a gauche
filetage Whitworth BS 84

~ DIN 352 HSS-G Tol. med.
Nennmafd L1 L2 D2 7l Art.-No. M M
D € €
BSW 1/8 x 40 40 12 3.5 2.7 22006 7,40 22,20
BSW 5/32 x 32 45 14 4.5 3.4 22008 7,40 22,20
BSW 3/16 x 24 50 18 6.0 4.9 22010 7,40 22,20
BSW  1/4x20 50 19 6.0 4.9 22014 7,40 22,20
BSW 5/16x 18 56 22 6.0 4.9 22016 7,70 23,10
BSW  3/8x16 70 24 7.0 5.5 22018 9,00 27,00
BSW 7/16 x 14 70 24 8.0 6.2 22020 11,00 33,00
BSW  1/2x12 75 29 9.0 7.0 22022 13,20 39,60
BSW 9/16 x 12 80 30 11.0 9.0 22024 17,10 51,30
BSW  5/8x 11 80 32 12.0 9.0 22026 19,50 58,50
BSW  3/4x10 95 40 14.0 11.0 22030 26,00 78,00
BSW 7/8x 9 100 40 18.0 145 22034 32,40 97,20
BSW 1"x 8 110 50 18.0 14.5 22038 38,90 116,70

Anwendung: Application:

flr allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangs- und Sackl6cher - pour trous débouchants et trous borgnes

- fir den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

BSW 1/8 = 22006 |

BSW 1/8,No.1 = 22006-1 5 :

BSW 1/8,No.2 = 22006-2 T

BSW 1/8,No.3 = 22006-3 = . 0
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Handgewindebohrer, Linksgewinde
amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1

Jeu de Tarauds Main, coupe a gauche
filetage unifié américain ANSI B 1.1

d

~ DIN 352 HSS-G Tol. 2B UNC / UNF

Nennmald L1 L2 D2 B Art.-No. / %/%
D € €

UNC 3-tig
UNC Nr. 6x32 45 14 4.0 3.0 23006 11,70 35,10
UNC Nr. 8x32 45 14 45 34 23008 11,70 35,10
UNC Nr.10x24 50 16 6.0 4.9 23010 11,70 35,10
UNC Nr.12x24 50 18 6.0 4.9 23012 11,70 35,10
UNC 1/4 x 20 50 19 6.0 4.9 23014 7,40 22,20
UNC 5/16 x 18 56 22 6.0 4.9 23016 7,70 23,10
UNC 3/8 x 16 70 24 7.0 5.5 23018 9,00 27,00
UNC 7/16 x 14 70 24 8.0 6.2 23020 11,00 33,00
UNC 1/2x13 75 29 9.0 7.0 23022 13,20 39,60
UNC 9/16 x 12 80 30 11.0 9.0 23024 17,10 51,30
UNC 5/8 x 11 80 32 12.0 9.0 23026 19,50 58,50
UNC 3/4x10 95 40 14.0 11.0 23030 26,00 78,00
UNC 7/8x 9 100 40 18.0 145 23034 32,40 97,20
UNC 1"x 8 110 50 18.0 145 23038 38,90 116,70
UNF 2-tig
UNF  Nr. 10 x 32 45 14 6.0 4.9 24010 11,70 23,40
UNF 1/4 x 28 50 18 6.0 4.9 24014 7,40 14,80
UNF 5/16 x 24 56 22 6.0 4.9 24016 7,70 15,40
UNF 3/8 x 24 63 22 7.0 5.5 24018 9,00 18,00
UNF 7/16 x 20 63 22 8.0 6.2 24020 11,00 22,00
UNF 1/2 x 20 75 24 9.0 7.0 24022 13,20 26,40
UNF 9/16 x 18 80 28 11.0 9.0 24024 17,10 34,20
UNF 5/8 x 18 80 28 12.0 9.0 24026 19,50 39,00
UNF 3/4 x 16 95 32 14.0 11.0 24030 26,00 52,00
UNF 7/8 x 14 100 36 18.0 145 24034 32,40 64,80
UNF 1"x 12 110 40 18.0 145 24038 38,90 77,80

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes

- fur den Handeinsatz - pour taraudage a la main

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

UNC 1/4 = 23014 |

UNC 1/4,No. 1 = 23014-1 a :

UNC 1/4, No.2 = 23014-2 i

UNC 1/4, No.3 = 23014-3 = . 2
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Handgewindebohrer, Linksgewinde

Rohrgewinde DIN ISO 228

Jeu de Tarauds Main, coupe a gauche

filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5157 HSS-G

Nennmaf L1 L2 D2 | Art.-No. M %%
D € €
G 1/8x28 63 20 7.0 5.5 25012 9,00 18,00
G 1/4x19 70 22 11.0 9.0 25014 10,20 20,40
G 3/8x19 70 22 12.0 9.0 25016 14,70 29,40
G 1/2x14 80 22 16.0 12.0 25018 22,30 44,60
G b5/8x14 80 22 18.0 14.5 25020 29,20 58,40
G 3/4x14 90 22 20.0 16.0 25022 29,20 58,40
G 1" x 1 100 25 25.0 20.0 25026 49,40 98,80
G 1.1/8 x 11 125 40 28.0 22.0 25030 97,50 195,00
G 1.1/4x 11 125 40 32.0 24.0 25034 108,00 216,00
G 1.3/8x 11 140 40 36.0 29.0 25038 130,00 260,00
G 1.1/2x11 140 40 36.0 29.0 25042 143,00 286,00
G 1.3/4x 11 140 40 40.0 32.0 25050 233,30 466,60
G 2"x 1 160 40 45.0 35.0 25054 268,00 536,00
Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Durchgangs- und Sacklécher

- fur den Handeinsatz

Bestellbeispiel / Exemple de commande:

G 1/4 = 25014
G 1/4, No. 1 = 25014-1
G 1/4, No. 2 = 25014-2

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes

- pour taraudage a la main

B lDZ B
L2 T
L1 m
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER = o
ur den Hand- und Maschineneinsatz
TARAUDS MACHINE COURTS Pour taraudage a la main et a la machine

Form A

6-8 Gang Anschnitt, fiir kurze Durchgangslocher

Entrée 6-8 filets, pour trous débouchants courts
—> -«

Form B
4-5 Gang mit Schalanschnitt, fiir alle Durchgangslécher

4-5 filets, avec entréee GUN, pour tous trous débouchants

— e

Form C
2-3 Gang Anschnitt, fur Sacklécher

Entrée 2-3 filets pour trous borgnes

— | |e—

Form D
4-5 Gang Anschnitt, fiir Durchgangs- und Sacklécher

Entrée 4-5 filets pour trous débouchants et trous borgnes
—> <+

Form C/35° RSP
2-3 Gang Anschnitt, 35° Rechtsspirale, fiir Sacklécher

Entrée 2-3 filets, hélicoidal 35° a droite, pour trous borgnes

4-5 Gang mit Schalanschnitt und ausgesetzten Zéahnen
fur Durchgangslécher
4-5 filets avec entrée GUN et denture alternée pour trous

débouchants
—>| «—
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TARAUDS MACHINE COURTS

M
M (ISO 529)
Mf

BSW

W (DIN 477)
UNC

UNF

G (BSP)

Rc (BSPT)
Rp (BSPP)
PG

NPT
NPT - LH
NPTF

NPS

Form C

50

53

54

56

57

59

&

Form D
49
50
51

51

52

55

Form B

46

a7

53

56

58

35° RSP

46

48

53

54

56

58

59

because available~ because reliable» because yous
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Einschnittgewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine courts
filetage métrique ISO DIN 13

DIN 352 HSS-E Tol. 1ISO2/6H
Nennmaf L1 L2 D2 | Art.-No. €
D

Form B mit Schalanschnitt / entrée GUN

M 3x0.5 40 11 35 2.7 61526 4,00
M 4x0.7 45 13 45 3.4 61530 4,00
M 5x0.8 48 16 6.0 4.9 61534 4,60
M 6x1.0 50 19 6.0 4.9 61538 4,60
M 8x1.25 56 22 6.0 4.9 61542 6,10
M 10x1.5 70 24 7.0 55 61546 8,60
M 12x1.75 75 29 9.0 7.0 61550 11,60
M 14x20 80 30 11.0 9.0 61554 14,10
M 16x20 80 32 12.0 9.0 61558 19,50
M 18x25 95 40 14.0 11.0 61562 24,20
M 20x25 95 40 16.0 12.0 61566 26,00
M 22x25 100 40 18.0 145 61570 37,00
M 24x3.0 110 50 18.0 145 61574 41,00
Form C, 35° Rechtsspirale / Hélicoidal 35° a droite
M 3x0.5 40 11 35 2.7 61726 5,00
M 4x0.7 45 13 4.5 3.4 61730 5,00
M 5x0.8 48 16 6.0 4.9 61734 5,50
M  6x1.0 50 19 6.0 4.9 61738 5,70
M 8x1.25 56 22 6.0 4.9 61742 7,00
M 10x1.5 70 24 7.0 55 61746 9,00
M 12x1.75 75 29 9.0 7.0 61750 12,00
Form B mit ausgesetzten Zahnen / denture alternée
M 3x0.5 40 11 35 2.7 61926 7,50
M  4x0.7 45 13 45 3.4 61930 7,70
M 5x0.8 48 16 6.0 4.9 61934 8,70
M 6x1.0 50 19 6.0 4.9 61938 8,90
M 8x1.25 56 22 6.0 4.9 61942 11,50
M 10x1.5 70 24 7.0 55 61946 18,60
M 12x1.75 75 29 9.0 7.0 61950 21,60

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a la machine

Form B: fur Durchgangslocher Forme B: pour trous débouchants

35° RSP: fur Sacklécher 35° RSP: pour trous borgnes

Form B-AZ: fur Durchgangslécher Forme B-AZ: pour trous débouchants

lDZ
a ]
2 I
L1 m
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Einschnittgewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique ISO DIN 13

No. 809

ISO 529 Form B HSS-G
Nennmaf L1 L2 D2 | Art.-No. €
D
M 2x04 41.0 8.0 2.50 2.00 80516 7,00
M 25x045 44.5 9.5 2.80 2.24 80522 7,00
M 2.6 x 0.45 44.5 9.5 2.90 2.24 80524 7,00
M 3x0.5 48.0 11.0 3.15 2.50 80526 4,10
M 3.5x0.6 50.0 13.0 3.55 2.80 80528 4,30
M 4x0.7 53.0 13.0 4.00 3.15 80530 4,10
M 5x0.8 58.0 16.0 5.00 4.00 80534 4,40
M 6x1.0 66.0 19.0 6.30 5.00 80538 4,50
M 8x1.25 72.0 22.0 8.00 6.30 80542 5,90
M 10x 1.5 80.0 24.0 10.00 8.00 80546 7,20
M 12x1.75 89.0 29.0 9.00 7.10 80550 10,10
M 14 x2.0 95.0 30.0 11.20 9.00 80554 14,50
M 16 x 2.0 102.0 32.0 12.50 10.00 80558 17,00
M 18 x2.5 110.0 37.0 14.00 11.20 80562 24,00
M 20x 2.5 112.0 37.0 14.00 11.20 80566 27,00
M 22x2.5 118.0 38.0 16.00 12.50 80570 30,50
M 24 x 3.0 130.0 45.0 18.00 14.00 80574 38,00
M 27 x 3.0 135.0 45.0 20.00 16.00 80576 51,00
M 30x3.5 138.0 48.0 20.00 16.00 80578 69,00
mit ausgesetzten Zahnen / denture alternée
M 3x0.5 48.0 11.0 3.15 2.50 80926 7,50
M 4x0.7 53.0 13.0 4.00 3.15 80930 7,70
M 5x0.8 58.0 16.0 5.00 4.00 80934 8,70
M 6x1.0 66.0 19.0 6.30 5.00 80938 8,90
M 7x1.0 66.0 19.0 7.10 5.60 80940 11,50
M 8x1.25 72.0 22.0 8.00 6.30 80942 11,50
M 10x 1.5 80.0 24.0 10.0 8.00 80946 18,60
M 12x1.75 89.0 29.0 9.00 7.10 80950 21,60
M 14 x2.0 95.0 30.0 11.20 9.00 80954 24,00
M 16 x2.0 102.0 32.0 12.50 10.00 80958 26,00
M 18x2.5 110.0 37.0 14.00 11.20 80962 30,00
M 20x 2.5 112.0 37.0 14.00 11.20 80966 44,00
M 22x2.5 118.0 38.0 16.00 12.50 80970 48,00
M 24 x 3.0 130.0 45.0 18.00 14.00 80974 52,00
Anwendung: Application:

far allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Durchgangslocher
- fur den Hand- und Maschineneinsatz

lDZ

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants

- pour taraudage a la main et a la machine

L2

L1
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Einschnittgewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique ISO DIN 13

ISO 529 Form C/35°RSP HSS-G  Tol. ISO2/6H
NennmaR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 25x045 44.5 9.5 2.80 2.24 80722 10,00
M 2.6x0.45 44.5 9.5 2.90 2.24 80724 10,00
M 3x0.5 48.0 11.0 3.15 2.50 80726 5,40
M 4x0.7 53.0 13.0 4.00 3.15 80730 5,40
M 5x0.8 58.0 16.0 5.00 4.00 80734 5,40
M 6x1.0 66.0 19.0 6.30 5.00 80738 5,50
M 8x1.25 72.0 22.0 8.00 6.30 80742 6,50
M 10x1.5 80.0 24.0 10.00 8.00 80746 8,30
M 12x1.75 89.0 29.0 9.00 7.10 80750 10,80
M 14x2.0 95.0 30.0 11.20 9.00 80754 19,00
M 16x2.0 102.0 32.0 12.50 10.00 80758 21,00
M 18x25 110.0 37.0 14.00 11.20 80762 30,00
M 20x25 112.0 37.0 14.00 11.20 80766 33,00
M 22x25 118.0 38.0 16.00 12.50 80770 37,00
M  24x3.0 130.0 45.0 18.00 14.00 80774 44,00
M  27x3.0 135.0 45.0 20.00 16.00 80776 63,00
M 30x35 138.0 48.0 20.00 16.00 80778 83,00
Anwendung: Application:

48

fur allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Sacklécher

- fur den Hand- und Maschineneinsatz

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous borgnes

- pour taraudage a la main et a la machine

lDZ
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Einschnittgewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine courts
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 2181 Form D HSS-G Tol. 1ISO2/6H
NennmaR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 6x0.75 50 14 6.0 4.9 66318 6,40
M 8x0.75 50 19 6.0 4.9 66324 6,40
M  8x1.0 56 22 6.0 4.9 66326 6,40
M 9x0.75 56 19 7.0 55 66328 7,20
M  9x1.0 63 20 7.0 55 66330 7,20
M 10x0.75 63 20 7.0 5.5 66332 7,20
M 10x1.0 63 20 7.0 55 66336 6,40
M 10x1.25 70 24 7.0 55 66338 7,20
M 12x0.5 70 22 9.0 7.0 66345 9,30
M 12x0.75 70 22 9.0 7.0 66343 9,30
M 12x1.0 70 22 9.0 7.0 66344 9,30
M 12x1.25 70 22 9.0 7.0 66346 9,30
M 12x1.5 70 22 9.0 7.0 66348 8,50
M 13x1.0 70 22 11.0 9.0 66350 14,20
M 13x1.5 70 22 11.0 9.0 66351 14,20
M 14x1.0 70 22 11.0 9.0 66353 14,20
M 14x1.25 70 22 11.0 9.0 66354 10,70
M 14x1.5 70 22 11.0 9.0 66356 9,20
M 15x1.5 70 22 12.0 9.0 66360 15,70
M 16x1.5 70 22 12.0 9.0 66366 11,20
M 18x1.0 80 22 14.0 11.0 66370 17,20
M 18x1.5 80 22 14.0 11.0 66372 12,90
M 20x1.5 80 22 16.0 12.0 66384 15,70
M 20x2.0 80 22 16.0 12.0 66386 21,60
M 22x1.5 80 22 18.0 14.5 66394 22,40
M 22x2.0 80 22 18.0 14.5 66396 22,40
M 24x15 90 22 18.0 145 66504 24,00
M 24x20 90 22 18.0 145 66506 30,00
M 25x1.5 90 22 18.0 14.5 66508 43,90
M 26x1.5 90 22 18.0 14.5 66512 43,90
M 27x15 90 22 20.0 16.0 66517 43,90
M 28x15 90 22 20.0 16.0 66522 51,90
M 30x1.5 90 22 22.0 18.0 66530 61,00
M 30x20 90 22 22.0 18.0 66532 61,00
M 32x15 90 22 22.0 18.0 66536 61,00
Anwendung: Application:

fir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Durchgangslécher

- fur den Hand- und Maschineneinsatz

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants

- pour taraudage a la main et a la machine
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THREADING SOLUTIONS & & =

Einschnittgewindebohrer
Whitworth-Gewinde BS 84

Tarauds Machine courts
filetage Whitworth BS 84

~ DIN 352 Form D HSS-G Tol. med.

Nennmaf L1 L2 D2 ) Art.-No. €

D

BSW 1/8 x 40 40 12 3.5 2.7 62306 4,60
BSW 3/16 x 24 50 18 6.0 4.9 62310 4,50
BSW 114 x 20 50 19 6.0 4.9 62314 4,50
BSW 5/16 x 18 56 22 6.0 4.9 62316 5,00
BSW 3/8x 16 70 24 7.0 55 62318 5,60
BSW 7/16 x 14 70 24 8.0 6.2 62320 7,10
BSW 112 x12 75 29 9.0 7.0 62322 8,60
BSW 9/16x 12 80 30 11.0 9.0 62324 11,20
BSW 5/8 x 11 80 32 12.0 9.0 62326 12,60
BSW 3/4 x 10 95 40 14.0 11.0 62330 16,90
BSW 7/8x 9 100 40 18.0 14.5 62334 22,50
BSW 1"x 8 110 50 18.0 14.5 62338 25,90

Einschnittgewindebohrer
kegeliges Whitworth-Gewinde fur Gasflaschenventile,
Kegel 3:25, DIN 477

Tarauds Machine courts
filetage conique Whitworth pour détendeur de bouteille de gaz,
conicité 3:25, DIN 477

~ DIN 352 Form C HSS-G Tol. med.

NennmaR L1 L2 D2 jra Art.-No. €

D

W 19,8 x 14 90 32 16 12 62397 170,40
W 28,8 x 14 100 40 20 16 62398 192,00
W 31,3x 14 110 40 22 18 62399 220,80
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Einschnittgewindebohrer >
amerikanisches Grob- und Feingewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine courts
filetage unifié américain ANSI B 1.1

~DIN352 Form D HSS-G Tol. 2B | UNC / UNF

NennmaR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
UNC
UNC 1/4x20 50 19 6.0 4.9 63314 4,50
UNC 5/16 x 18 56 22 6.0 4.9 63316 5,00
UNC 3/8x16 70 24 7.0 5.5 63318 5,60
UNC 7/16 x 14 70 24 8.0 6.2 63320 7,10
UNC 1/2x13 75 29 9.0 7.0 63322 8,60
UNC 9/16 x 12 80 30 11.0 9.0 63324 11,20
UNC 5/8x11 80 32 12.0 9.0 63326 12,60
UNC 3/4x10 95 40 14.0 11.0 63330 16,90
UNC 7/8x 9 100 40 18.0 145 63334 22,50
UNC 1"x 8 110 50 18.0 145 63338 25,90
UNF
UNF  1/4x 28 50 18 6.0 4.9 64314 4,50
UNF 5/16 x 24 56 22 6.0 4.9 64316 5,00
UNF 3/8x24 63 22 7.0 55 64318 5,60
UNF 7/16 x 20 63 22 8.0 6.2 64320 7,10
UNF 1/2x20 75 24 9.0 7.0 64322 8,60
UNF 9/16x 18 80 28 11.0 9.0 64324 11,20
UNF 5/8x18 80 28 12.0 9.0 64326 12,60
UNF 3/4x16 95 32 14.0 11.0 64330 16,90
UNF 7/8x 14 100 36 18.0 14.5 64334 22,50
UNF 1"x12 110 40 18.0 14.5 64338 25,90

Anwendung: Application:

far allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fiir Durchgangslocher - pour trous débouchants

- fur den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a la machine
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Einschnittgewindebohrer
Rohrgewinde DIN ISO 228

Tarauds Machine courts
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5157 Form D HSS-G
Nennmaf L1 L2 D2 B Art.-No. €
D
G 1/8 x 28 63 20 7 55 65312 5,90
G 1/4 x 19 70 22 11 9.0 65314 6,60
G 3/8x19 70 22 12 9.0 65316 9,60
G 1/2x 14 80 22 16 12.0 65318 14,80
G 3/4 x 14 90 22 20 16.0 65322 19,40
G 1"x 1 100 25 25 20.0 65326 32,60
G 11/4x1 125 40 32 24.0 65334 65,00
G 112x1 140 40 36 29.0 65342 87,00
G 13/4x11 140 40 40 32.0 65350 155,20
G 2" x 11 160 40 45 35.0 65354 163,00
G 21/4x1 160 40 50 39.0 65358 351,00
G 212x11 160 40 50 39.0 65362 552,00
G 23/4x1 160 40 50 39.0 65366 1.085,50
G 3"x 11 160 40 50 39.0 65370 1.180,00
G 312x11 180 45 56 44.0 65374 1.770,00
G 4" x 11 180 45 56 44.0 65378 2.300,00

Anwendung: Application:

fir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslocher - pour trous débouchants

- fir den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a la machine
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Einschnittgewindebohrer

kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16, kon. 55°

Tarauds Machine courts

filetage pas Gaz conique, conicité 1:16, 55°

“Rc (BSPT)

HSS-G / HSSE
Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
Form C, HSS-G
PT 1/8x28 65 19.0 7.0 5.5 63712 8,50
PT 1/4x19 70 25.0 11.0 9.0 63714 9,80
PT 3/8x19 75 26.0 12.0 9.0 63716 15,50
PT 1/2x14 80 31.0 16.0 12.0 63718 19,50
PT 5/8x14 90 32.0 18.0 145 63720 28,60
PT 3/4x14 100 33.0 20.0 16.0 63722 28,60
PT 1"x11 110 38.0 25.0 20.0 63726 43,10
Form B, HSSE, mit Schalanschnitt / entrée GUN
PT 1/16 x 28 55 17.5 8.0 6.0 97502 9,90
PT 1/8x28 55 19.0 8.0 6.0 97506 10,20
PT 1/4x19 62 28.0 11.0 9.0 97514 12,40
PT 3/8x19 65 28.0 14.0 11.0 97518 21,80
PT 1/2x14 80 35.0 18.0 14.0 97522 30,70
PT 3/4x14 85 35.0 23.0 17.0 97530 46,20
PT 1"x11 95 45.0 26.0 21.0 97538 72,00
PT1.1/4 x 11 105 45.0 32.0 26.0 97546 197,00
PT1.1/2x 11 110 45.0 38.0 29.0 97554 260,00
PT 2"x11 120 50.0 46.0 35.0 97570 500,00
Form C, HSSE, 35° Rechtsspirale / Hélicoidal 35° a droite
PT 1/16 x 28 55 17.5 8.0 6.0 97702 23,70
PT 1/8x28 55 19.0 8.0 6.0 97706 25,50
PT 1/4x19 62 28.0 11.0 9.0 97714 35,00
PT 3/8x19 65 28.0 14.0 11.0 97718 47,50
PT 1/2x14 80 35.0 18.0 14.0 97722 74,00
PT 3/4x14 85 35.0 23.0 17.0 97730 125,00
PT 1"x11 95 45.0 26.0 21.0 97738 196,00
PT1.1/4 x 11 105 45.0 32.0 26.0 97746 241,00
PT1.1/2x 11 110 45.0 38.0 29.0 97754 330,00
PT 2"xM1 120 50.0 46.0 35.0 97770 805,00
Anwendung: Application:

far allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle
- flir den Hand- und Maschineneinsatz

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour taraudage a la main et a la machine

Form C: fir Durchgangs- und Sacklocher Forme C:

Form B: fur Durchgangslocher Forme B:

35° RSP: fur Sackldcher 35° RSP:
lDZ
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pour trous débouchants et pour trous borgnes
pour trous débouchants
pour trous borgnes
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Einschnittgewindebohrer
zylindrisches Rohrgewinde 1ISO 7-1 (DIN EN 10226-1)

Tarauds Machine courts
filetage pas Gaz ISO 7-1 (DIN EN 10226-1)

HSS-G Rp (BSPP)

Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. €

D

Form C

PS 1/16 x 28 55 19 6.5 5.0 95402 15,40
PS 1/8x28 55 19 8.0 6.0 95406 8,50
PS 1/4x19 62 28 11.0 9.0 95414 10,70
PS 3/8x19 65 28 14.0 11.0 95418 17,00
PS 1/2x14 80 35 18.0 14.0 95422 25,70
PS 3/4x14 85 35 23.0 17.0 95430 41,40
PS 1" x 11 95 45 26.0 21.0 95438 64,00
PS 1.1/4 x 11 105 45 32.0 26.0 95446 138,00
PS 1.1/2x 11 110 45 38.0 29.0 95454 147,00
PS 2"x 11 120 50 46.0 35.0 95470 219,00

Form C, 35° Rechtsspirale / Hélicoidal 35° a droite

PS 1/16 x 28 55 19 6.5 5.0 95702 8,80
PS 1/8x28 55 19 8.0 6.0 95706 9,30
PS 1/4x19 62 28 11.0 9.0 95714 11,40
PS 3/8x19 65 28 14.0 11.0 95718 18,30
PS 1/2x14 80 35 18.0 14.0 95722 28,00
PS 3/4x14 85 35 23.0 17.0 95730 42,00
PS 1"x11 95 45 26.0 21.0 95738 65,00
PS 1.1/4 x 11 105 45 32.0 26.0 95746 224,00
PS1.1/2x 11 110 45 38.0 29.0 95754 334,00
PS 2"x11 120 50 46.0 35.0 95770 670,00

Anwendung: Application:

fir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a la machine

Form C: fur Durchgangs- und Sacklécher Forme C: pour trous débouchants et pour trous borgnes

35° RSP: fur Sacklocher 35° RSP: pour trous borgnes
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Einschnittgewindebohrer
Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40 430

Tarauds Machine courts
filetage électrique DIN 40 430

DIN 40432 Form D HSS-G
NennmaR L1 L2 D2 7 Art.-No. €
D
PG 7x20 70 22 9.0 7.0 65707 11,20
PG 9x18 70 22 12.0 9.0 65709 15,00
PG 11x18 80 22 14.0 11.0 65711 24,70
PG 13.5x18 80 22 16.0 12.0 65713 29,20
PG 16x18 80 22 18.0 14.5 65716 35,40
PG 21x16 90 22 22.0 18.0 65721 84,00
PG 29x16 100 25 28.0 22.0 65729 154,00
PG 36x16 140 40 36.0 29.0 65736 335,00
PG 42x16 140 40 40.0 32.0 65742 472,00
PG 48x16 160 40 45.0 35.0 65748 640,00

Anwendung: Application:

far allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslocher - pour trous débouchants

- fur den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a la machine
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Einschnittgewindebohrer
amerikanisches kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16

Tarauds Machine courts
filetage NPT, conicité 1:16

HSS-G
Nennmaf L1 L2 D2 B Art.-No. €
D
Form C
NPT 1/16 x 27 65 19 7 5.5 63510 16,60
NPT 1/8 x27 65 19 7 55 63512 13,90
NPT 1/4x18 70 25 11 9.0 63514 15,50
NPT 3/8x18 75 26 12 9.0 63516 21,40
NPT 1/2x14 80 31 16 12.0 63518 26,80
NPT 3/4x14 100 33 20 16.0 63522 35,80
NPT 1"x 11.5 110 38 25 20.0 63526 56,20
NPT 1.1/4 x11.5 125 41 32 24.0 63534 85,60
NPT 1.1/2x11.5 140 42 36 29.0 63542 160,50
NPT 2"x11.5 160 44 36 29.0 63554 198,00
Form B mit Schalanschnitt / entrée GUN
NPT 1/16 x 27 55 17.5 8.0 6.0 98502 22,80
NPT  1/8 x 27 55 19.0 8.0 6.0 98506 18,40
NPT 1/4x18 62 28.0 11.0 9.0 98514 21,60
NPT 3/8x18 65 28.0 14.0 11.0 98518 27,60
NPT 1/2x14 80 35.0 18.0 14.0 98522 34,70
NPT 3/4x14 85 35.0 23.0 17.0 98530 46,20
NPT 1"x11.5 95 45.0 26.0 21.0 98538 74,40
NPT 1.1/4 x11.5 105 45.0 32.0 26.0 98546 110,90
NPT 1.1/2x11.5 110 45.0 38.0 29.0 98554 315,00
NPT 2"x11.5 120 50.0 46.0 35.0 98570 620,00
Form C, 35° Rechtsspirale / Hélicoidal 35° a droite
NPT 1/16 x 27 55 17.5 8.0 6.0 98702 25,00
NPT  1/8 x 27 55 19.0 8.0 6.0 98706 25,00
NPT 1/4x18 62 28.0 11.0 9.0 98714 35,00
NPT 3/8x18 65 28.0 14.0 11.0 98718 48,00
NPT 1/2x14 80 35.0 18.0 14.0 98722 97,00
NPT 3/4x14 85 35.0 23.0 17.0 98730 164,00
NPT 1"x11.5 95 45.0 26.0 21.0 98738 220,00
NPT 1.1/4x11.5 105 45.0 32.0 26.0 98746 257,00
NPT 1.1/2x11.5 110 45.0 38.0 29.0 98754 343,00
NPT 2"x11.5 120 50.0 46.0 35.0 98770 620,00

Anwendung: Application:

fir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a la machine

Form C: fur Durchgangs- und Sacklécher Forme C: pour trous débouchants et pour trous borgnes

Form B: fur Durchgangsldcher Forme B: pour trous débouchants

35° RSP:  flir Sacklécher 35° RSP: pour trous borgnes
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Einschnittgewindebohrer, Linksgewinde
amerikanisches kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16

Tarauds Machine courts, coupe a gauche
filetage NPT, conicité 1:16

Form C HSS-G
NennmaR L1 L2 D2 7 Art.-No. €
D
NPT 1/8 x 27 65 19 7 5.5 63002 24,00
NPT 1/4x18 70 25 11 9.0 63003 25,80
NPT 3/8x18 75 26 12 9.0 63004 37,50
NPT 1/2x 14 80 31 16 12.0 63005 45,40
NPT 3/4x14 100 33 20 16.0 63007 66,50
NPT 1"x11.5 110 38 25 20.0 63009 97,50
NPT 1.1/4 x 11.5 125 41 32 24.0 63011 162,00
NPT 1.1/2x 11.5 140 42 36 29.0 63013 271,20

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a la machine

- fur Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et pour trous borgnes
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Einschnittgewindebohrer
amerikanisches kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16

Tarauds Machine courts
filetage pas Gaz conique, conicité 1:16

HSS-E

Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. €
D

Form B mit Schalanschnitt / entrée GUN

NPTF 1/16 x 27 55 19 6.5 5.0 98571 22,80
NPTF 1/8 x 27 55 19 8.0 6.0 98572 19,30
NPTF 1/4x18 62 28 11.0 9.0 98574 23,30
NPTF 3/8x18 65 28 14.0 11.0 98576 28,50
NPTF 1/2x 14 80 35 18.0 14.0 98578 34,70
NPTF 3/4x 14 85 35 23.0 17.0 98580 46,20
NPTF 1" x11.5 95 45 26.0 21.0 98582 74,40
NPTF 1.1/4x 11.5 105 45 32.0 26.0 98584 256,00
NPTF 1.1/2x 11.5 110 45 38.0 29.0 98586 375,00
NPTF 2" x11.5 120 50 46.0 35.0 98588 850,00

Form C, 35° Rechtsspirale / Hélicoidal 35° a droite

NPTF 1/8 x 27 55 19 8.0 6.0 98772 25,00
NPTF 1/4x18 62 28 11.0 9.0 98774 35,00
NPTF 3/8x 18 65 28 14.0 11.0 98776 48,00
NPTF 1/2x 14 80 35 18.0 14.0 98778 97,00
NPTF 3/4x 14 85 35 23.0 17.0 98780 164,00
NPTF 1"x11.5 95 45 26.0 21.0 98782 220,00

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a la machine

Form B: fir Durchgangslocher Forme B: pour trous débouchants

35° RSP:  fur Sacklécher 35° RSP: pour trous borgnes
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Einschnittgewindebohrer
amerikanisches zylindrisches Rohrgewinde

Tarauds Machine courts
filetage américain pas Gaz cylindrique

HSS-E

Nennmaf L1 L2 D2 Ja Art.-No. €

D

Form C

NPS 1/16 x 27 54 175 8.0 6.0 99402 19,20
NPS 1/8 x 27 55 19.0 8.0 6.0 99406 17,50
NPS 1/4 x 18 62 28.0 11.0 9.0 99414 21,30
NPS 3/8 x 18 65 28.0 14.0 11.0 99418 26,00
NPS 1/2x 14 80 35.0 18.0 14.0 99422 31,00
NPS 3/4 x 14 85 35.0 23.0 17.0 99430 38,40
NPS 1" x11.5 95 45.0 26.0 21.0 99438 61,20
NPS 1.1/4x11.5 105 45.0 32.0 26.0 99446 92,40
NPS 1.1/2x11.5 110 45.0 38.0 29.0 99454 330,00
NPS 2" x11.5 120 50.0 46.0 35.0 99470 370,00

Form C, 35° Rechtsspirale / Hélicoidal 35° a droite

NPS 1/16 x 27 54 17.5 8.0 6.0 99702 25,00
NPS  1/8x27 55 19.0 8.0 6.0 99706 25,00
NPS  1/4x18 62 28.0 11.0 9.0 99714 30,00
NPS 3/8x18 65 28.0 14.0 11.0 99718 45,20
NPS  1/2x14 80 35.0 18.0 14.0 99722 48,00
NPS 3/4x14 85 35.0 23.0 17.0 99730 125,00
NPS 1" x11.5 95 45.0 26.0 21.0 99738 196,00
NPS 1.1/4x11.5 105 45.0 32.0 26.0 99746 280,00
NPS 1.1/2x11.5 110 45.0 38.0 29.0 99754 409,00
NPS 2" x11.5 120 50.0 46.0 35.0 99770 613,00

Anwendung: Application:

fir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir den Hand- und Maschineneinsatz - pour taraudage a la main et a la machine

Form C: fur Durchgangs- und Sacklécher Forme C: pour trous débouchants et pour trous borgnes

35° RSP: fur Sacklocher 35° RSP:  pour trous borgnes
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HEX TAP DS

Wenn es schnell und

einfach sein soll!

- HSS-E mit Sechskantantrieb (1/4" Bit)
- mit Schalanschnitt (Form B) oder 15° Rechtsspirale
- M3 -M12

Quand tout doit étre

rapide et facile!
- HSS-E avec queue hexagonale 1/4"

- Entrée Gun (Forme B) ou hélicoidal 15° a droite
(Forme C)
- M3 - M12

Vorteile:

- Fihrungszapfen fir fluchtgenauen Ansatz

- Vor- und Fertigschneider in einem Werkzeug

- Anwendung an schwer zuganglichen Stellen

- Zur Erstellung neuer Gewinde

- Zum Nachschneiden und Reparieren beschadigter
Gewinde

Avantages:

- Chanfreins de pilotage pour un alignement exact
- Ebaucheur et finisseur en un seul outil

- Pour le travail dans les endroits difficiles d'accés
- Pour la création de nouveaux filetages

- Pour recouper et restaurer les filets endommagés



BIT EDITION

HexTap
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Maschinengewindebohrer HexDrive
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine HexDrive
filetage métrique DIN 13

DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H M
Nennmafy L1 L2 D2 O Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 11 35 1/4” 37570 7,80
M 4x0.7 63 13 45 1/4” 37571 7,80
M 5x0.8 70 16 6.0 1/4” 37572 7,80
M 6x1.0 80 19 6.0 1/4” 37573 7,80
M 8x1.25 90 22 8.0 1/4” 37574 9,70
M 10x1.5 100 24 10.0 1/4” 37575 13,20
DIN 376
M  12x1.75 110 29 9.0 1/4” 37576 15,70

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslocher - pour trous débouchants

lDZ
Q B
L2 T
L1 O
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Maschinengewindebohrer HexDrive
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine HexDrive
filetage métrique DIN 13

DIN 371/376 Form C/15°RSP

HSS-E Tol. ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 O Art.-No. €

D

DIN 371

M 3x0.5 56 11 35 1/4” 37670 8,80

M 4x0.7 63 13 45 1/4” 37671 8,80

M 5x0.8 70 16 6.0 1/4” 37672 8,80

M 6x1.0 80 19 6.0 1/4” 37673 8,80

M 8x1.25 90 22 8.0 1/4” 37674 11,00

M 10x1.5 100 24 10.0 1/4” 37675 15,70

DIN 376

M  12x1.75 110 29 9.0 1/4” 37676 17,50
Anwendung: Application:

fir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fur Sacklocher

lDZV

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous borgnes

L2

L1
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HexTap S

Technische Informationen:

VOLKEL-Einschnittgewindebohrer-Bits sind fiir das
Gewindeschneiden mit Akku-Bohrschraubern und Hand-
bohrmaschinen mit Rechts- und Linkslauf konzipiert.
Sie eignen sich aber auch fiir das Gewindeschneiden von
Hand und auf stationdren Bohrmaschinen.

Ihr Akku-Bohrschrauber sollte mindestens eine Leistung
von 7,5 Volt erbringen. Achten Sie darauf, dass Werkzeu-
gachse und Lochachse genau fluchten und verwenden
Sie ein geeignetes Schneiddl.

Fir das Gewindeschneiden mit Akku-Bohrschraubern
und Handbohrmaschinen nennen wir lhnen die folgenden
technischen Daten:

HexTap S

Informations techniques:

Les HexTap VOLKEL sont congus pour le taraudage avec
des perceuses a percussion sans fil et des perceuses a
main avec rotation a droite et a gauche. lls sont toutefois
également adaptés pour le taraudage a la main et sur des
perceuses verticales. Votre perceuse a percussion sans fil
doit avoir une puissance d'au moins 7,5 volts. Assurez-vous
que l'axe del'outil etl'axe du trou soient parfaitement alignés
et utilisez une huile de coupe appropriée.

Nous conseillons les caractéristiques techniques suivantes
pour le taraudage avec des perceuses a percussion sans
fil et avec des perceuses a main:

Abmessung / Dimensions M3

M 4

M5 M 6 M8 M 10

Kernloch-@ / @ d’avant-trou 2,5 mm

3,3mm

4,2 mm 5,0 mm 6,8 mm 8,5 mm

Umdrehungen/min. / t/min.

niedrigste Einstellungen (0 - 450 U/min.) / réglages minimum (0-450 t/min.)

Drehmoment / Couple

maximale Einstellung / réglage maximum

HexTap DS

Anwendung:

fir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Durchgangs- und Sacklécher

- fir den Handeinsatz

Vorschneider mit Fuihrungszapfen

Ebaucheur avec pilote de guidage
Innensechskant fir Knarre
oder Winkelschraubendreher

Six pans creux pour cliquet
ou clés males
SW 2

Vorteile:

- Fihrungszapfen fir fluchtgenauen Ansatz

- Vor- und Fertigschneider in einem Werkzeug

- Anwendung an schwer zuganglichen Stellen

- Zur Erstellung neuer Gewinde

- Zum Nachschneiden und Reparieren beschadigter
Gewinde

HexTap DS
Application:

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes

- pour taraudage a la main

Fertigschneider
Finisseur

AuBensechskant fur Maulschlissel

Six pans pour clés a fourche
SW 1

Avantages:

- Chanfreins de pilotage pour un alignement exact
- Ebaucheur et finisseur en un seul outil

- Pour le travail dans les endroits difficiles d'acces
- Pour la création de nouveaux filetages

- Pour recouper et restaurer les filets endommagés
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THREADING SOLUTIONS & & &
HexTap S 2N
Gewindebohrer-Bit, 1/4"-Sechskantaufnahme &
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13
HexTap S
Taraud avec queue hexagonale 1/4"
filetage métrique ISO DIN 13
HSS-G Tol. ISO2/6H M
Abm. Typ L1 L2 SW1 Art.-No. €
M 3 S 33.0 11 1/4" 67026 3,60
M 35 S 335 10 1/4" 67028 4,90
M 4 S 35.0 12 1/4" 67030 3,60
M 45 S 35.0 12 1/4" 67032 4,90
M 5 S 36.0 15 1/4" 67034 4,60
M 5.5 S 35.0 15 1/4" 67036 5,60
M 6 S 39.0 18 1/4" 67038 4,60
M 7 S 375 16 1/4" 67040 6,10
M 8 S 40.0 19 1/4" 67042 6,50
M 9 S 40.5 18 1/4" 67044 9,40
M 10 S 41.0 21 1/4" 67046 7,70

HexTap DS

Doppelseitiger Gewindebohrer, Multi-Drive
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

HexTap DS

Taraud double taille, Multi-Drive
filetage métrique 1ISO DIN 13

HSS-G Tol. ISO2/6H M
Abm. Typ L1 L2 SW1 SW2 Art.-No. €

M 11 DS 70 22 8 4 67048 19,00
M 12 DS 70 22 8 4 67050 21,00
M 14 DS 70 22 10 4 67051 22,00
M 16 DS 70 22 10 4 67052 25,00
M 18 DS 80 24 13 5 67053 29,00
M 20 DS 80 24 13 6 67054 32,00
M 22 DS 80 24 15 6 67055 39,50
M 24 DS 90 27 15 8 67056 47,00
M 27 DS 90 27 19 8 67057 64,50
M 30 DS 90 27 19 10 67058 76,00
M 33 DS 100 29 24 10 67059 96,30
M 36 DS 100 29 24 10 67060 115,60
M 39 DS 110 32 27 12 67061 149,80
M 42 DS 110 27 27 12 67062 171,20
M 45 DS 110 27 32 17 67063 205,40
M 48 DS 140 42 32 17 67064 288,90
M 52 DS 140 42 36 19 67065 288,90
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HexTap S

Gewindebohrer-Bit, 1/4"-Sechskantaufnahme

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

HexTap S

Taraud avec queue hexagonale 1/4"
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

HSS-G Tol. 1ISO2/6H

Abm. Typ L1 L2 Swi1 Art.-No. €

M 3x0.35 S 33.0 11 1/4" 67700 4,70
M 35x0.35 S 335 10 1/4" 67701 4,70
M 4x0.35 S 35.0 12 1/4" 67702 4,70
M 4x0.5 S 35.0 12 1/4" 67703 4,70
M  45x0.5 S 35.0 12 1/4" 67704 5,40
M 5x0.5 S 36.0 15 1/4" 67705 5,40
M 5x0.75 S 36.0 15 1/4" 67706 5,40
M 55x0.5 S 35.0 15 1/4" 67707 5,40
M 6x0.5 S 39.0 18 1/4" 67708 5,40
M 6 x0.75 S 39.0 18 1/4" 67709 5,40
M 7x0.5 S 37.5 16 1/4" 67710 7,10
M 7 x0.75 S 37.5 16 1/4" 67711 7,10
M 8x0.5 S 40.0 19 1/4" 67712 7,10
M 8x0.75 S 40.0 19 1/4" 67713 7,10
M 8x1.0 S 40.0 19 1/4" 67714 7,10
M 9x0.5 S 40.5 18 1/4" 67715 9,20
M 9x0.75 S 40.5 18 1/4" 67716 9,20
M 9x1.0 S 40.5 18 1/4" 67717 9,20
M 10x0.5 S 41.0 21 1/4" 67718 9,20
M 10 x 0.75 S 41.0 21 1/4" 67719 9,20
M 10x1.0 S 41.0 21 1/4" 67720 9,20
M 10 x 1.25 S 41.0 21 1/4" 67721 9,20

L1 SW1
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HexTap DS
Doppelseitiger Gewindebohrer, Multi-Drive
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

HexTap DS
Taraud double taille, Multi-Drive
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

HSS-G Tol. 1ISO2/6H

Abm. Typ L1 L2 Swi SW2 Art.-No. €

M 11x0.75 DS 70 22 8 4 67722 19,00
M  11x1.0 DS 70 22 8 4 67723 19,00
M  11x125 DS 70 22 8 4 67724 19,00
M 12x0.5 DS 70 22 8 4 67725 21,00
M  12x0.75 DS 70 22 8 4 67726 21,00
M  12x1 DS 70 22 8 4 67727 21,00
M  12x1.25 DS 70 22 8 4 67728 21,00
M  12x1.5 DS 70 22 8 4 67729 19,00
M 13x0.5 DS 70 22 10 4 67730 25,90
M 13x0.75 DS 70 22 10 4 67731 25,90
M  13x1.0 DS 70 22 10 4 67732 25,90
M 13x1.5 DS 70 22 8 4 67733 25,90
M 14x0.5 DS 70 22 10 4 67734 25,90
M 14x0.75 DS 70 22 10 4 67735 25,90
M  14x1.0 DS 70 22 10 4 67736 25,90
M  14x1.25 DS 70 22 10 4 67737 22,00
M  14x15 DS 70 22 10 4 67738 20,50
M 15x0.75 DS 70 22 12 4 67739 28,90
M  15x1.0 DS 70 22 12 4 67740 28,90
M 15x1.5 DS 70 22 10 4 67741 28,90
M 16x0.5 DS 70 22 12 4 67742 28,90
M 16x0.75 DS 70 22 12 4 67743 28,90
M  16x1 DS 70 22 12 4 67744 28,90
M 16x1.25 DS 70 22 12 4 67745 28,90
M 16x1.5 DS 70 22 12 4 67746 25,00
M 17x1.0 DS 80 24 13 5 67747 31,20
M 17x1.5 DS 80 24 13 5 67748 31,20
M 18x0.5 DS 80 24 13 5 67749 31,20
M 18x0.75 DS 80 24 13 5 67750 31,20
M 18x1.0 DS 80 24 13 5 67751 31,20
M  18x1.25 DS 80 24 13 5 67752 31,20
M 18x1.5 DS 80 24 13 5) 67753 29,00
M  18x2.0 DS 80 24 13 5 67754 31,20
M  19x1.0 DS 80 24 15 6 67755 39,20
M  19x1.5 DS 80 24 15 6 67756 39,20
M 20x0.5 DS 80 24 15 6 67757 39,20
M 20x0.75 DS 80 24 15 6 67758 39,20
M 20x1.0 DS 80 24 15 6 67759 39,20
M 20x1.25 DS 80 24 15 6 67760 39,20
M 20x1.5 DS 80 24 15 6 67761 34,00
M 20x2.0 DS 80 24 15 6 67762 39,20
M  21x1.0 DS 80 24 15 6 67763 40,70
M 21x15 DS 80 24 15 6 67764 40,70
M 22x0.5 DS 80 24 17 6 67765 41,70
M  22x0.75 DS 80 24 17 6 67766 41,70
M 22x1.0 DS 80 24 17 6 67767 41,70
M  22x1.25 DS 80 24 17 6 67768 41,70
M 22x15 DS 80 24 17 6 67769 41,70
M  22x2.0 DS 80 24 17 6 67770 41,70

-
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HexTap DS
Doppelseitiger Gewindebohrer, Multi-Drive
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

HexTap DS
Taraud double taille, Multi-Drive
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

HSS-G Tol. 1ISO2/6H

Abm. Typ L1 L2 Swi SW2 Art.-No. €

M 23x1.0 DS 80 24 17 6 67771 54,60
M 23x15 DS 80 24 17 6 67772 54,60
M 24x05 DS 80 24 19 8 67773 54,60
M 24x0,75 DS 80 24 19 8 67774 54,60
M  24x1.0 DS 80 24 19 8 67775 54,60
M 24x1,25 DS 80 24 19 8 67776 54,60
M 24x15 DS 90 27 19 8 67777 48,00
M 24x20 DS 90 27 17 8 67778 54,60
M  25x1.0 DS 90 27 19 8 67779 80,30
M 25x1.5 DS 90 27 19 8 67780 80,30
M 26x1.0 DS 90 27 19 8 67781 80,30
M 26x1.5 DS 90 27 19 8 67782 80,30
M  26x2.0 DS 90 27 19 8 67783 80,30
M 27x1.0 DS 90 27 19 8 67784 80,30
M 27x15 DS 90 27 19 8 67785 80,30
M  27x2.0 DS 90 27 19 8 67786 94,20
M  28x1.0 DS 90 27 19 8 67787 94,20
M 28x1.5 DS 90 27 19 8 67788 94,20
M 28x20 DS 90 27 19 8 67789 94,20
M 29x1.5 DS 90 27 19 8 67790 94,20
M 30x1.0 DS 90 27 24 10 67791 111,30
M 30x1.5 DS 90 27 24 10 67792 111,30
M 30x20 DS 90 27 24 10 67793 111,30
M 30x25 DS 90 27 22 10 67794 111,30
M 30x3.0 DS 90 27 22 10 67795 111,30
M 32x1.0 DS 90 27 24 10 67796 111,30
M 32x1.5 DS 90 27 24 10 67797 111,30
M 32x20 DS 90 27 24 10 67798 111,30
M  32x3.0 DS 90 27 24 10 67799 111,30
M 33x1.5 DS 100 29 24 10 67800 111,30
M  33x20 DS 100 29 24 10 67801 134,80
M 33x3.0 DS 100 29 24 10 67802 134,80
M 34x1.0 DS 100 29 27 10 67803 134,80
M 34x15 DS 100 29 27 10 67804 134,80
M 34x20 DS 100 29 27 10 67805 134,80
M 35x1.0 DS 100 29 27 10 67806 134,80
M 35x1.5 DS 100 29 27 10 67807 134,80
M 35x20 DS 100 29 27 10 67808 134,80
M 36x1.0 DS 100 29 27 10 67809 142,30
M 36x1.5 DS 100 29 27 10 67810 142,30
M 36x20 DS 100 29 27 10 67811 142,30
M 36x3.0 DS 100 29 27 10 67812 142,30
M 37x1.5 DS 100 29 27 10 67813 175,50
M 38x1.0 DS 110 32 27 12 67814 175,50
M 38x1.5 DS 110 32 27 12 67815 175,50
M 38x20 DS 110 32 27 12 67816 175,50
M 38x3.0 DS 110 32 27 12 67817 175,50
M 39x1.5 DS 110 32 32 12 67818 175,50
M 39x2.0 DS 110 32 27 12 67819 175,50

|l
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HexTap DS
Doppelseitiger Gewindebohrer, Multi-Drive
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

HexTap DS
Taraud double taille, Multi-Drive
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

HSS-G Tol. ISO2/6H

Abm. Typ L1 L2 SW1 SW2 Art.-No. €

M 39x3.0 DS 110 32 27 12 67820 175,50
M 40x1.0 DS 110 32 32 12 67821 175,50
M 40x1.5 DS 110 32 32 12 67822 175,50
M 40x2.0 DS 110 32 32 12 67823 175,50
M 40x3.0 DS 110 32 27 12 67824 175,50
M 42x1.0 DS 110 32 32 12 67825 175,50
M 42x1.5 DS 110 27 32 12 67828 175,50
M 42x20 DS 110 27 32 12 67826 184,00
M 42x3.0 DS 110 27 32 12 67827 184,00
M 44x15 DS 110 27 36 12 67829 207,60
M 44x20 DS 110 27 36 12 67830 207,60
M 45x1.0 DS 110 27 36 17 67831 207,60
M  45x1.5 DS 110 27 36 17 67832 207,60
M 45x20 DS 110 27 36 17 67833 207,60
M 45x3.0 DS 110 27 36 17 67834 207,60
M 46x1.5 DS 110 27 36 17 67835 207,60
M 48x1.0 DS 140 45 36 17 67836 248,20
M 48x1.5 DS 140 45 36 17 67837 248,20
M 48x20 DS 140 45 36 17 67838 248,20
M 48x3.0 DS 140 45 36 17 67839 248,20
M 50x1.5 DS 140 42 41 17 67840 271,80
M 50x2.0 DS 140 42 41 17 67841 271,80
M  50x3.0 DS 140 42 36 17 67842 271,80
M 52x1.5 DS 140 42 41 19 67843 325,30
M 52x20 DS 140 42 41 19 67844 325,30
M 52x3.0 DS 140 42 41 19 67845 325,30
M 63x1.5 DS 160 a7 50 19 67846 532,90

SW2——

L1 SW1

69



o

THREADING SOLUTIONS & & =

HexTap

Typ S Gewindebohrer-Bit, 1/4"-Sechskantaufnahme
Typ DS Doppelseitiger Gewindebohrer, Multi-Drive
Rohrgewinde DIN ISO 228

HexTap

Typ S Taraud avec queue hexagonale 1/4"

Typ DS Taraud double taille, Multi-Drive Tvp S
filetage pas Gaz DIN ISO 228

HSS-G

Abm. Typ L1 L2 Swi1 SW2 Art.-No. €

G 1/8 S 40,5 17 1/4" 67870 9,00
G 1/4 DS 70 22 8 4 67871 20,20
G 3/8 DS 70 22 12 4 67872 26,50
G 12 DS 80 24 15 6 67873 30,30
G 3/4 DS 90 27 19 8 67874 45,50
G 1" DS 100 29 24 10 67875 72,00
G 1.1/4 DS 110 27 32 12 67876 130,00
G 1.1/2 DS 140 42 36 17 67877 175,00
G 2 DS 160 47 41 19 67878 320,00
HexTap DS

Doppelseitiger Gewindebohrer, Multi-Drive

amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1

HexTap DS .
Taraud double taille, Multi-Drive

filetage unifié américain ANSI B 1.1

HSS-G Tol. 2B UN
Abm. Typ L1 L2 SW1 SW2 Art.-No. €

UN 1"x 8 DS 90 27 19 8 67901 80,30
UN 1.1/8 x 8 DS 90 27 19 8 67902 94,20
UN 1.1/4 x 8 DS 90 27 24 10 67903 111,30
UN 1.3/8 x 8 DS 100 29 27 10 67904 134,30
UN 1.1/2 x 8 DS 110 32 27 12 67905 174,40
UN 1.5/8 x 8 DS 110 32 32 12 67906 242,90
UN 1.3/4 x 8 DS 110 27 36 17 67907 242,90
UN 1.7/8 x 8 DS 140 45 36 17 67908 321,00
UN 2"x 8 DS 140 42 36 17 67909 324,20
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Kombi-Bits

zum Kernlochbohren, Gewindeschneiden und

Entgraten in einem Arbeitsgang, mit 1/4"-Sechskantaufnahme

Forets Taraudeurs
pour le pergage, le taraudage et I'ébavurage en
une seule opération, avec queue hexagonale 1/4"

HSS-G Tol. ISO2/6H

Nennmaf D1 L1 O Art.-No. €

M 3x0.5 2.5 36 1/4" 67226 6,80
M 4x0.7 3.3 39 1/4" 67230 6,80
M 5x0.8 4.2 41 1/4" 67234 6,80
M 6x1.0 5.0 44 1/4" 67238 6,80
M 8x1.25 6.8 50 1/4" 67242 9,40
M 10x1.5 8.5 59 1/4" 67246 11,30
TIN

M 3x0.5 25 36 1/4" 67210 13,10
M 4x0.7 3.3 39 1/4" 67211 13,10
M 5x0.8 4.2 41 1/4" 67212 13,10
M 6x1.0 5.0 44 1/4" 67213 13,10
M 8x1.25 6.8 50 1/4" 67214 17,60
M 10x1.5 8.5 59 1/4" 67215 24,20

Technische Informationen:

VOLKEL-Kombi-Bits sind fiir das Gewindeschneiden
mit Akku-Bohrmaschinen und Handbohrmaschinen
mit Rechts- und Linkslauf konzipiert. Sie eignen sich
aber auch fur das Gewindeschneiden auf stationaren
Bohrmaschinen. lhr Einsatzgebiet liegt in der Bear-
beitung von Stahl, NE-Metallen und Kunststoffen
(bis 600 N/mm? Zugfestigkeit). Es kdnnen nur Durch-
gangsgewinde bis zu einer maximalen Gewindetiefe
von 1 x D gefertigt werden. Besonders nutzlich sind
sie fir Montagearbeiten und Kleinserien.

Achten Sie darauf, dass Werkzeugachse und
Lochachse genau fluchten und verwenden Sie ein
geeignetes Schneiddl. Fir das Gewindeschneiden
mit Akku-Bohrmaschinen und Handbohrmaschinen
beachten Sie bitte die folgenden technischen Daten:

Informations techniques:

Les Forets Taraudeurs VOLKEL sont congus pour le
taraudage avec des perceuses a percussion sans fil
et des perceuses a main avec rotation a droite et a
gauche. lIs sont toutefois également adaptés pour le
taraudageavec des perceuses verticales.Leurdomaine
d’utilisation est pour l'usinage de I'acier, des métaux
non ferreux et des matiéeres plastiques (jusqu’a 600 N/
mm2de force de traction). Il est uniquement possible
de réaliser des taraudages traversants jusqu'a une
profondeur de filetage maximale de 1 x D. Les Kombi-
Bits sont particulierement pratiques pour les travaux
de montage et pour les petites séries.

Assurez-vous que I'axe de I'outil et I'axe du trou soient
parfaitement alignés et utilisez une huile de coupe
appropriée.

Nous conseillons les caractéristiques techniques
suivantes pour le taraudage avec des perceuses a
percussion sans fil et avec des perceuses a main:

Abmessung / Dimensions M3 M4 M5 M 6 M8 M 10
Kernloch-@ /| @ d’avant-trou 2,5 mm 3,3 mm 4,2 mm 5,0 mm 6,8 mm 8,5 mm
max. Drehzahlen / réglage max. | 1600 UpM | 1200 UpM | 950 UpM | 800 UpM | 600 UpM 450 UpM
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Kombi-Bits

zum Kernlochbohren,

Gewindeschneiden und

Entgraten in einem Arbeitsgang
mit 1/4"-Sechskantaufnahme

Forets Taraudeurs
pour le pergage, le taraudage et I'ébavurage en
une seule opération, avec queue hexagonale 1/4"

HSS-G Tol. 2B UNC / UNF

NennmaR D1 L1 O Art.-No. €

D

UNC

UNC Nr. 4 x40 2.3 36 1/4" 67280 12,00
UNC Nr. 5x40 2.6 36 1/4" 67281 12,00
UNC Nr. 6 x 32 2.85 39 1/4" 67282 12,00
UNC Nr. 8 x 32 3.5 39 1/4" 67283 12,00
UNC Nr. 10x 24 3.9 41 1/4" 67284 12,00
UNC Nr. 12 x 24 4.5 41 1/4" 67285 12,00
UNC 1/4 x 20 5.2 44 1/4" 67286 12,00
UNC 5/16 x 18 6.6 50 1/4" 67287 15,50
UNC 3/8 x 16 8.0 59 1/4" 67288 20,00
UNF

UNF Nr. 4 x48 2.4 36 1/4" 67290 12,00
UNF Nr. 5x44 2.7 36 1/4" 67291 12,00
UNF Nr. 6 x 40 3.0 39 1/4" 67292 12,00
UNF Nr. 8 x 36 3.5 39 1/4" 67293 12,00
UNF Nr. 10 x 32 4.1 41 1/4" 67294 12,00
UNF Nr. 12 x 28 4.7 41 1/4" 67295 12,00
UNF 1/4 x 28 55 44 1/4" 67296 12,00
UNF 5/16 x 24 6.9 50 1/4" 67297 15,50
UNF 3/8 x 24 8.5 59 1/4" 67298 20,00
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TriBit2

Eine Box fur alle Falle

Bohren, Gewindeschneiden, Entgraten
Kombi- und Spezialwerkzeuge

TriBit2

Un coffret pour tous les cas

Percer, tarauder, chanfreiner, ébavurer
Outils combinés et outils spéciaux

HSS-G Tol. 1ISO2/6H
Nennmaf : T T = D Art.-No. €
% .{ i 3 ‘M W

D G g

M 3x05 2.5 mm 6.3 mm M 3 M 3 67403 23,00
M 4x07 3.3mm 8.3 mm M 4 M 4 67404 23,00
M 5x08 4.2 mm 10.4 mm M 5 M 5 67405 24,20
M 6x1.0 5.0 mm 12.4 mm M 6 M 6 67406 24,80
M 8x1.25 6.8 mm 16.5 mm M 8 M 8 67408 31,40
M 10x15 8.5 mm 20.5 mm M 10 M 10 67410 36,60

Holz-Spiralbohrer-Bits

mit 1/4" Sechskantaufnahme

Forets a bois

avec queue hexagonale 1/4"

HSS-G

NennmafR L1 S2 O Art.-No. €

D
3.0 mm 38 16 1/4" 67630 3,30
4.0 mm 44 20 1/4" 67640 3,30
5.0 mm 50 26 1/4" 67650 3,30
6.0 mm 50 26 1/4" 67660 3,40
8.0 mm 51 32 1/4" 67680 4,00
10.0 mm 54 38 1/4" 67698 5,20
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Spiralbohrer-Bits

mit 1/4" Sechskantaufnahme

Forets
avec queue hexagonale 1/4"

HSS-G
Nennmaf L1 S2 O Art.-No. €
D
1.0 mm 32 7 1/4" 67110 3,40
1.5 mm 32 10 1/4" 67115 3,40
2.0 mm 34 12 1/4" 67120 3,40
25mm  (M3) 36 14 1/4" 67125 3,40
3.0 mm 38 16 1/4" 67130 3,40
3.3mm  (M4) 40 18 1/4" 67133 3,40
3.5mm 40 18 1/4" 67135 3,40
4.0 mm 44 20 1/4" 67140 3,40
42mm  (M5) 45 20 1/4" 67142 3,40
4.5 mm 46 24 1/4" 67145 3,40
50mm  (M6) 50 26 1/4" 67150 3,40
5.5 mm 50 26 1/4" 67155 3,50
6.0 mm 50 26 1/4" 67160 3,50
6.5 mm 50 30 1/4" 67165 3,50
6.8 mm (M8) 50 30 1/4" 67168 3,50
7.0 mm 50 30 1/4" 67170 3,50
7.5 mm 51 32 1/4" 67175 4,20
8.0 mm 51 32 1/4" 67180 4,20
8.5 mm (M10) 53 33 1/4" 67185 4,80
9.0 mm 53 33 1/4" 67190 4,80
9.5 mm 54 38 1/4" 67195 5,40
10.0 mm 54 38 1/4" 67198 5,40
102mm  (M12) 54 38 1/4" 67199 5,40
Kegelsenker-Bits A
90° - 3 Schneiden }*;
mit 1/4"-Sechskantaufnahme
Fraise a chanfreiner-ébavurer | <
90°- 3 arétes de coupe Q../
avec queue hexagonale 1/4"
I
HSS
Nennmal L1 O Art.-No. €
D
6.3 mm 31 1/4" 67306 8,90
8.3 mm 31 1/4" 67308 8,90
10.4 mm 34 1/4" 67310 9,90
12.4 mm 35 1/4" 67312 11,00
16.5 mm 40 1/4" 67316 14,00
20.5 mm 41 1/4" 67320 17,00
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Kombi-Maschinengewindebohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Forets Taraudeurs Machine
filetage métrique 1SO DIN 13

HSS-E

Nennmaf L1 S1 L2 D1 D2 = Art.-No. €

D

M Tol. ISO2/6H

M 3x0.5 56 16 1 25 3.0 2.4 37026 19,40

M 4x0.7 63 18 14 3.3 4.0 3.0 37030 19,40

M 5x0.8 71 20 18 4.2 5.0 3.8 37034 19,40

M 6x1.0 80 22 22 5.0 6.0 4.9 37038 21,60

M 8x1.25 95 26 25 6.8 8.0 6.2 37042 24,70

M 10x15 106 30 31 8.5 10.0 8.0 37046 28,00

M 12x1.75 115 32 35 10.2 12.0 9.0 37050 40,00

SET

M  3-12 M 3-4-5-6-8-10-12 47837 152,00

BSW Tol. med.

BSW 1/8 x 40 56 16 11 2.6 3.0 2.4 70006 19,80

BSW 5/32 x 32 63 18 14 3.2 4.0 3.0 70008 19,80

BSW 3/16 x 24 71 20 18 3.7 5.0 3.8 70010 19,80

BSW 1/4 x 20 80 22 22 5.1 6.0 4.9 70014 22,40

BSW 5/16 x 18 95 26 25 6.5 8.0 6.2 70016 27,00

BSW 3/8x16 106 30 31 7.9 10.0 8.0 70018 28,50

BSW 1/2x12 115 32 35 10.5 12.0 9.0 70022 38,00

SET

BSW 1/8 - 1/2 BSW 1/8-5/32-3/16-1/4-5/16-3/8-1/2 47870 156,00
Anwendung: Application:

Der Kombi-Gewindebohrer ermdglicht es, Kernloch
und Durchgangsgewinde in einem Arbeitsgang ohne
Werkzeugwechsel herzustellen. Vor dem Gewindeteil
ist ein Spiralbohrerteil.

Es kdnnen nur Durchgangsgewinde bis zu einer
maximalen Gewindetiefe von 2 x D gefertigt werden.
Geeignet sind diese Kombi-Gewindebohrer zum uni-
versellen Einsatz in Werkstoffe mittlerer Festigkeit:
unlegierter und legierter Stahl bis 600 N/mm?, Tem-
perguss, Spharoguss, Kupfer, Messing, Alu, Alu-
Magnesium- und Zinklegierungen, Rotguss, Elektron,
Zinkdruckguss.

Der Einsatz ist sinnvoll auf Maschineneinrichtungen mit
umschaltbaren Drehzahlen zum Bohren und Gewinde-
schneiden. Der Vorschub ist den jeweiligen Arbeits-
gangen Bohren oder Gewindeschneiden anzupassen.
Gewindeschneidfutter mit Druckausgleich sind nicht

Ss1

Le Foret Taraudeur Machine permet de réaliser
I'avant-trou et le taraudage traversant en une seule
opération, sans changer d’outil. Un foret hélicoidal
précede le taraud.

Seulslesfilets de trous débouchants jusqu’a une profon-
deurmaximale defiletage de 2 x D peuvent étre réalisés.
Ces tarauds combinés conviennent a une utilisation
universelle pour des matériaux de résistance moyenne:
acier non allié et allié jusqua 600 N/mm?, fonte mallé-
able, fonte moulée a graphite sphéroidal, cuivre, laiton,
aluminium, alliages d’aluminium,de magnésiumetdezinc,
laiton ou bronze rouge, électron, zinc moulé sous pression.
L'utilisation est préconisé sur des machines a régime
variable permettant d’effectuer le percage etle taraud-
age. La vitesse doit étre adaptée aux opérations re-
spectives de percage ou de taraudage. Les mandrins
de taraudage avec compensation de pression ne sont
pas compatibles.

iDz

D1 |

verwendbar.

L2

t
L1 k 7|
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MASCHINENGEWINDEBOHRER HSS-E
TARAUDS MACHINE HSS-E

Durchgangsloch
trous débouchants

Form A
6-8 Gang Anschnitt
Entrée 6-8 filets

— <«

Form B
4-5 Gang mit Schalanschnitt
4-5 filets, avec entrée GUN

— e

Form B-AZ

4-5 Gang mit Schalanschnitt und ausgesetzten Zahnen
4-5 filets avec entrée GUN et denture alternée

— | |e—

Sackloch
trous borgnes

Form C
2-3 Gang Anschnitt
Entrée 2-3 filets

— | |e—

Form C/RSP
2-3 Gang Anschnitt, 15° oder 35° Rechtsspirale
Entrée 2-3 filets, hélicoidal 35° a droite



MASCHINENGEWINDEBOHRER HSS-E

TARAUDS MACHINE HSS-E

Form A Form C
M 80 81
M - extra lang
M-6G-7G-+0,1-4H
M - LH 121
Mf 94
Mf - LH
BSW
BSW - LH
UNC
UNC - LH
UNF
UNF - LH
8-UN/12-UN
UNEF
UN / UNS
G (BSP) 12
G (BSP) - LH 134
Rc (BSPT) 15
NPT 116
Rd 17
FG 118
BSC 19
Vg 120

Form B

82

88

90

122

95

124

101

130

103

132

105

132

107

109

111

113

15° RSP  35° RSP

86 84

89

92

123

98

127

102

131

104

133

106

133

108

110

114

B-AZ

87

TwinBox
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EMPFOHLENE ANWENDUNG FUR MASCHINENGEWINDEBOHRER
APPLICATION PRECONISEE POUR TARAUDS MACHINE

Art.-No. M 373/383 374/384 375/385 376/386 377/387 379/389
Art.-No. Mf 394 395 397

Art.-No. BSW 705/715 707/717

Art.-No. UNC 745/755 7471757

Art.-No. UNF 765/775 7671777

Art.-No. G (BSP) 784 785 787

Form A C B 15°RSP 35°RSP B-AZ

Bohrungsart / Type d’alésage

7 22

N

Werkstoff / Matériaux

Baustéhle bis 500 N/mm? O @)
Aciers de construction jusqu’a 500 N/mm?

O O

Baustahle tiber 500 N/mm2 O
Aciers de construction au dessus de 500 N/mm?

Automatenstahle
Aciers de décolletage

Einsatz- und Vergiitungsstahle
Aciers de cémentation et de traitement

Werkzeugstahle
Aciers a outils

rostfreie Stahle
Aciers inoxydables

Stahlguss
Acier moulé

O O O O O O O
O O O O O O O
©)

Grauguss / Spharoguss O
Fonte grise / fonte a graphite sphéroidal

Temperguss
Fonte malléable O O

O
O
O

Messing, kurzspanend @)
Laiton a copeaux courts

Messing, langspanend
Laiton a copeaux longs

Bronze
Bronze

Kupfer
Cuivre

Alu, kurzspanend O
Aluminium a copeaux courts

Alu, langspanend
Aluminium a copeaux longs

Zinklegierungen
Alliages de zinc

Magnesiumlegierungen O
Alliages de magnésium

©c O 0O O O O O O
©c O 0O O O O O O

Kunststoffe, Thermoplaste
Matiéres plastiques, thermoplastiques

Kunststoffe, Duroplaste @)
Matieres plastiques, duroplastes
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Standard TwinBox
Maschinengewindebohrer + Spiralbohrer, metrisches ISO-Gewinde DIN 13

TwinBox Standard
Taraud Machine + Foret, filetage métrique ISO DIN 13

DIN 371/376 HSS-E Tol. 1ISO2/6H M

NennmaR % / Art.-No. €
D

Form B mit Schalanschnitt / entrée GUN

M 3x05 DIN 371 2.5 mm 37590 6,80
M  4x07 DIN 371 3.3 mm 37591 7,10
M 5x0.8 DIN 371 4.2 mm 37592 8,40
M  6x1.0 DIN 371 5.0 mm 37593 8,60
M 8x1.25 DIN 371 6.8 mm 37594 11,20
M 10x1.5 DIN 371 8.5 mm 37595 14,30
M 12x1.75 DIN 376 10.2 mm 38596 19,00
M 14x20 DIN 376 12.0 mm 38597 25,30
M 16x2.0 DIN 376 14.0 mm 38598 31,50

Form C, 35° Rechtsspirale / Hélicoidal 35° a droite

M 3x05 DIN 371 2.5 mm 37790 8,10
M  4x0.7 DIN 371 3.3 mm 37791 8,20
M 5x0.8 DIN 371 4.2 mm 37792 9,10
M  6x1.0 DIN 371 5.0 mm 37793 9,80
M 8x1.25 DIN 371 6.8 mm 37794 13,00
M 10x1.5 DIN 371 8.5 mm 37795 17,70
M 12x1.75 DIN 376 10.2 mm 38796 21,20
M 14x20 DIN 376 12.0 mm 38797 26,40
M 16x2.0 DIN 376 14.0 mm 38798 34,90

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

Form B: fur Durchgangslocher Forme B: pour trous débouchants

35° RSP: fur Sacklécher 35° RSP: pour trous borgnes

HSS-G Spiralbohrer DIN 338, Typ N Forets HSS-G DIN 338, Type N

blanke Ausfiihrung, profilgeschliffen surface brillante, rectifiés
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine ’

filetage métrique ISO DIN 13
| | / DIN 376
o o " ; /(1’

o *

DIN 371

DIN 371/376 Form A HSS-E Tol. ISO2/6H M
Nennmaf L1 L2 D2 ra Art.-No. €
D
DIN 371
M 2x04 45 8 2.8 21 37316 10,20
M 23x04 45 9 2.8 2.1 37318 9,20
M 25x0.45 50 9 2.8 21 37322 9,20
M 26x0.45 50 9 2.8 2.1 37324 9,20
M 3x0.5 56 11 35 2.7 37326 6,00
M 4x0.7 63 13 4.5 34 37330 6,00
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 37334 6,40
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 37338 6,40
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 37342 9,40
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 37346 11,00
DIN 376
M 2x04 45 8 1.4 — 38316 11,00
M 3x0.5 56 11 2.2 — 38326 6,60
M 4x0.7 63 13 2.8 2.1 38330 6,60
M 5x0.8 70 16 35 2.7 38334 7,00
M 6x1.0 80 19 4.5 3.4 38338 7,00
M 8x1.25 90 22 6.0 49 38342 9,90
M  10x1.5 100 24 7.0 55 38346 12,20
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 38350 14,00
M 14x20 110 30 11.0 9.0 38354 16,90
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 38358 19,00
M 18x25 125 34 14.0 11.0 38362 35,00
M 20x25 140 34 16.0 12.0 38366 65,00
M 22x25 140 34 18.0 14.5 38370 86,00
M 24x3.0 160 38 18.0 14.5 38374 104,00
M 27x3.0 160 38 20.0 16.0 38376 118,00
M 30x3.5 180 45 22.0 18.0 38378 122,00
SET
M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47813 61,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants

lDZ
Q
L2 T
L1 m
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique 1ISO DIN 13

DINM DIN 376
: i :

DIN371/376 FormC  HSS-E  Tol. ISO2/6H M
Nennmaf L1 L2 D2 i Art.-No. €
D
DIN 371
M 2x04 45 8 2.8 2.1 37416 10,20
M 23x04 45 9 2.8 2.1 37418 9,20
M 2.5x0.45 50 9 2.8 2.1 37422 9,20
M 2.6x0.45 50 9 2.8 2.1 37424 9,20
M 3x0.5 56 11 35 2.7 37426 6,00
M 3.5x0.6 56 13 4.0 3.0 37428 6,70
M 4x0.7 63 13 45 34 37430 6,00
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 37434 6,40
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 37438 6,40
M 7x1.0 80 19 7.0 5.5 37440 8,90
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 37442 9,40
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 37446 11,00
DIN 376
M 3x0.5 56 1 2.2 — 38426 6,60
M 4x0.7 63 13 2.8 2.1 38430 6,60
M 5x0.8 70 16 3.5 2.7 38434 7,00
M 6x1.0 80 19 45 34 38438 7,00
M 8x1.25 90 22 6.0 4.9 38442 9,90
M 10x1.5 100 24 7.0 5.5 38446 12,20
M  11x15 100 24 8.0 6.2 38448 14,00
M  12x1.75 110 29 9.0 7.0 38450 14,00
M  14x2.0 110 30 11.0 9.0 38454 16,90
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 38458 19,00
M 18x25 125 34 14.0 11.0 38462 35,00
M 20x25 140 34 16.0 12.0 38466 61,00
M 22x25 140 34 18.0 14.5 38470 74,00
M 24x3.0 160 38 18.0 14.5 38474 97,00
M 27x3.0 160 38 20.0 16.0 38476 119,00
M 30x3.5 180 45 22.0 18.0 38478 149,00
M 33x35 180 50 25.0 20.0 38480 184,00
M 36x4.0 200 56 28.0 22.0 38482 223,00
M  39x4.0 200 60 32.0 24.0 38484 323,00
M 42x45 200 60 32.0 24.0 38486 355,00
M 45x4.5 220 65 36.0 29.0 38488 376,00
M 48x5.0 250 70 36.0 29.0 38490 416,00
M  52x5.0 250 70 40.0 32.0 38492 502,00
SET
M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47814 61,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes

lDZ
& ]
L2 T
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 371 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H
NennmaR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 1 x0.25 40 5 25 21 37502 22,00
M 1.1x0.25 40 5 25 21 37504 22,00
M 1.2x0.25 40 5 25 2.1 37506 22,00
M 1.4x0.3 40 7 25 21 37508 22,00
M 1.6x0.35 40 8 25 21 37510 22,00
M 1.7x0.35 40 8 25 21 37512 22,00
M 1.8x0.35 40 8 25 21 37514 22,00
M 2x04 45 8 2.8 21 37516 12,00
M 25x0.45 50 9 2.8 21 37522 12,00
M 3x05 56 11 35 2.7 37526 6,30
M 3.5x0.6 56 13 4.0 3.0 37528 7,00
M 4x0.7 63 13 45 34 37530 6,40
M 45x0.75 70 16 6.0 4.9 37532 11,80
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 37534 7,40
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 37538 7,50
M 7x1.0 80 19 7.0 55 37540 10,70
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 37542 9,60
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 37546 12,90
TIN
M 3x0.5 56 11 35 2.7 31526 9,80
M 4x0.7 63 13 45 3.4 31530 9,90
M 5x0.8 70 16 6.0 49 31534 10,90
M 6x1.0 80 19 6.0 49 31538 11,50
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 31542 14,60
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 31546 19,40
VAP
M 3x05 56 11 35 2.7 31570 7,00
M 4x0.7 63 13 4.5 3.4 31571 7,00
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 31572 8,20
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 31573 8,20
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 31574 10,50
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 31575 14,20

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants

TIN beschichtet: Revétement au nitrure de titane:

- verbesserte Verschleill- bzw. Abriebfestigkeit - réduction de la rugosité de surface et de I'usure

- hervorragende Gleiteigenschaften - excellentes propriétés antifriction

- héhere Schnittgeschwindigkeit moglich - utilisation a une vitesse de rotation plus élevée possible

D2
) 7 !
L2 T
L1 m
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Maschinengewindebohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique ISO DIN 13

®

DIN 376 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H M
Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 3x0.5 56 11 2.2 — 38526 6,80
M 4x0.7 63 13 2.8 2.1 38530 6,80
M 5x0.8 70 16 35 2.7 38534 7,40
M 6x1.0 80 19 45 34 38538 7,50
M 8x1.25 90 22 6.0 49 38542 9,60
M 9x1.25 90 22 7.0 5.5 38544 12,90
M 10x1.5 100 24 7.0 5.5 38546 12,90
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 38550 15,50
M 14x20 110 30 11.0 9.0 38554 18,80
M 16x20 110 32 12.0 9.0 38558 21,00
M 18x25 125 34 14.0 11.0 38562 38,50
M 20x25 140 34 16.0 12.0 38566 61,00
M 22x25 140 34 18.0 14.5 38570 74,00
M 24x3.0 160 38 18.0 14.5 38574 97,00
M  27x3.0 160 38 20.0 16.0 38576 119,00
M 30x3.5 180 45 22.0 18.0 38578 149,00
M 33x35 180 50 25.0 20.0 38580 184,00
M 36x4.0 200 56 28.0 22.0 38582 245,00
M  39x4.0 200 60 32.0 24.0 38584 355,00
M 42x45 200 60 32.0 24.0 38586 390,00
M 45x4.5 220 65 36.0 29.0 38588 413,00
M 48x5.0 250 70 36.0 29.0 38590 457,00
M 52x5.0 250 70 40.0 32.0 38592 553,00
TIN
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 31550 25,50
M  14x20 110 30 11.0 9.0 31554 29,80
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 31558 33,00
M 18x25 125 34 14.0 11.0 31562 54,50
M 20x25 140 34 16.0 12.0 31566 77,00
VAP
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 31576 17,10
M 14x20 110 30 11.0 9.0 31577 20,70
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 31578 23,10
M 18x25 125 34 14.0 11.0 31579 42,40
M 20x2.5 140 34 16.0 12.0 31580 67,10
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
- fur Durchgangslécher - pour trous débouchants
TIN beschichtet: Revétement au nitrure de titane:
- verbesserte Verschleill- bzw. Abriebfestigkeit - réduction de la rugosité de surface et de I'usure
- hervorragende Gleiteigenschaften - excellentes propriétés antifriction
- héhere Schnittgeschwindigkeit moglich - utilisation a une vitesse de rotation plus élevée possible
D2
. 7 !
L2 T
L1 m
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique 1SO DIN 13

-
DIN 371 Form C/35°RSP  HSS-E  Tol. ISO2/6H M
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 1 x0.25 40 4 25 21 37702 24,20
M 1.1x0.25 40 4 25 21 37704 24,20
M 1.2x0.25 40 4 25 2.1 37706 24,20
M 1.4x0.3 40 5 25 21 37708 24,20
M 1.6x0.35 40 6 25 2.1 37710 24,20
M 1.7x0.35 40 6 25 21 37712 24,20
M 1.8x0.35 40 6 25 2.1 37714 24,20
M 2x0.4 45 6 2.8 2.1 37716 14,50
M 25x0.45 50 6 2.8 2.1 37722 14,50
M 3x0.5 56 6 35 2.7 37726 7,60
M 3.5x0.6 56 6 4.0 3.0 37728 8,30
M 4x0.7 63 7 4.5 3.4 37730 7,60
M 45x0.75 70 8 6.0 4.9 37732 14,40
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 37734 8,40
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 37738 9,00
M 7x1.0 80 12 7.0 5.5 37740 12,80
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 37742 11,50
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 37746 15,50
TIN
M 3x0.5 56 6 35 2.7 31726 11,10
M 4x07 63 7 4.5 3.4 31730 11,10
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 31734 11,90
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 31738 13,00
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 31742 16,50
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 31746 22,00
VAP
M 3x0.5 56 6 35 2.7 31770 8,40
M  4x0.7 63 7 45 3.4 31771 8,40
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 31772 9,30
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 31773 9,90
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 31774 12,70
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 31775 17,00
Anwendung: Application:
fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
- fur Sacklécher - pour trous borgnes
TIN beschichtet: Revétement au nitrure de titane:
- verbesserte Verschleil3- bzw. Abriebfestigkeit - réduction de la rugosité de surface et de l'usure
- hervorragende Gleiteigenschaften - excellentes propriétés antifriction
- héhere Schnittgeschwindigkeit moglich - utilisation a une vitesse de rotation plus élevée possible
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Maschinengewindebohrer \
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13 '

Tarauds Machine
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 376 Form C/35°RSP  HSS-E  Tol. ISO2/6H M
NennmaR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 3x0.5 56 6 2.2 — 38726 8,30
M 4x0.7 63 7 2.8 21 38730 8,30
M 5x0.8 70 8 35 2.7 38734 8,80
M 6x1.0 80 10 45 34 38738 9,40
M 8x1.25 90 14 6.0 4.9 38742 12,00
M 10x1.5 100 16 7.0 5.5 38746 16,00
M  12x1.75 110 18 9.0 7.0 38750 17,70
M 14x20 110 20 11.0 9.0 38754 21,00
M 16x20 110 22 12.0 9.0 38758 24,00
M 18x25 125 25 14.0 11.0 38762 40,50
M 20x25 140 25 16.0 12.0 38766 61,00
M 22x25 140 27 18.0 14.5 38770 74,00
M 24x3.0 160 30 18.0 14.5 38774 97,00
M 27x3.0 160 30 20.0 16.0 38776 119,00
M 30x35 180 35 22.0 18.0 38778 149,00
M 33x35 180 35 25.0 20.0 38780 205,00
M 36x4.0 200 40 28.0 22.0 38782 272,00
M 39x4.0 200 40 32.0 24.0 38784 355,00
M 42x4.5 200 45 32.0 24.0 38786 390,00
M 45x45 220 45 36.0 29.0 38788 470,00
M 48x5.0 250 50 36.0 29.0 38790 520,00
M 52x5.0 250 50 40.0 32.0 38792 580,00
TIN
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 31750 27,70
M 14x20 110 20 11.0 9.0 31754 32,00
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 31758 36,00
M 18x25 125 25 14.0 11.0 31762 56,50
M 20x25 140 25 16.0 12.0 31766 77,00
VAP
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 31776 19,50
M 14x2.0 110 20 11.0 9.0 31777 23,10
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 31778 26,40
M 18x25 125 25 14.0 11.0 31779 44,60
M 20x25 140 25 16.0 12.0 31780 67,10
Anwendung: Application:
fur allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
- fur Sacklécher - pour trous borgnes
TIN beschichtet: Revétement au nitrure de titane:
- verbesserte Verschleil3- bzw. Abriebfestigkeit - réduction de la rugosité de surface et de l'usure
- hervorragende Gleiteigenschaften - excellentes propriétés antifriction
- héhere Schnittgeschwindigkeit mdéglich - utilisation a une vitesse de rotation plus élevée possible
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique ISO DIN 13

DIN 371

= e DIN 376
weth i

DIN 371/376 Form C/15°RSP HSS-E Tol. ISO2/6H
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 11 3.5 2.7 37626 10,50
M 3.5x0.6 56 13 4.0 3.0 37628 11,00
M 4x0.7 63 13 4.5 34 37630 10,50
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 37634 12,20
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 37638 12,40
M 7x1.0 80 19 7.0 55 37640 17,60
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 37642 15,80
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 37646 21,30
DIN 376
M 3x0.5 56 11 2.2 — 38626 11,60
M 4x0.7 63 13 2.8 21 38630 11,60
M 5x0.8 70 16 3.5 2.7 38634 12,20
M 6x1.0 80 19 4.5 34 38638 12,40
M 8x1.25 90 22 6.0 4.9 38642 15,80
M 10x1.5 100 24 7.0 5.5 38646 21,30
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 38650 20,50
M 14x20 110 30 11.0 9.0 38654 28,00
M 16x2.0 110 32 12.0 11.0 38658 30,00
M 18x25 125 34 14.0 11.0 38662 42,00
M 20x25 140 34 16.0 12.0 38666 71,00
M 22x25 140 34 18.0 14.5 38670 95,00
M 24x3.0 160 38 18.0 14.5 38674 115,00
SET
M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47816 81,00
Anwendung: Application:

86

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Sacklécher

lDZ

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique ISO DIN 13

DIN 371

DIN 371/376 Form B-AZ HSS-E Tol. ISO2/6H M
NennmaR L1 L2 D2 rf Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 11 35 2.7 37926 11,00
M  4x0.7 63 13 45 3.4 37930 11,00
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 37934 12,50
M 6x1.0 80 19 6.0 49 37938 13,50
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 37942 17,00
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 37946 21,50
DIN 376
M 3x0.5 56 11 2.2 — 38926 11,00
M 4x0.7 63 13 2.8 2.1 38930 11,00
M 5x0.8 70 16 35 2.7 38934 12,50
M 6x1.0 80 19 45 34 38938 13,50
M 8x1.25 90 22 6.0 4.9 38942 17,00
M 10x1.5 100 24 7.0 5.5 38946 21,50
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 38950 27,50
M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 38954 36,00
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 38958 48,00
M 18x25 125 34 14.0 11.0 38962 64,00
M 20x25 140 34 16.0 12.0 38966 84,00
M 22x25 140 34 18.0 14.5 38970 92,00
M 24x3.0 160 38 18.0 14.5 38974 112,00
SET
M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47819 96,00
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
- fiir Durchgangslocher - pour trous débouchants
iDZ
Q
L2 T
L1 m

87



Maschinengewindebohrer, extra lang
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine, extra-long
filetage métrique 1SO DIN 13

~ DIN 371 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H

NennmaR L1 L2 D2 Jra Art.-No. €

D

100 mm

M 3x0.5 100 1 35 2.7 32010 14,00
M 4x0.7 100 13 4.5 3.4 32011 14,00
M 5x0.8 100 16 6.0 4.9 32012 15,00
M 6x1.0 100 19 6.0 4.9 32013 15,00
M 8x1.25 100 22 8.0 6.2 32014 18,00
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 32015 18,80
M 12x1.75 100 29 12.0 9.0 32016 21,20
120 mm

M 4x0.7 120 13 4.5 3.4 32021 15,00
M 5x0.8 120 16 6.0 4.9 32022 16,30
M 6x1.0 120 19 6.0 4.9 32023 16,30
M 8x1.25 120 22 8.0 6.2 32024 19,00
M 10x1.5 120 24 10.0 8.0 32025 21,40
M 12x1.75 120 29 12.0 9.0 32026 25,00
150 mm

M 4x0.7 150 13 4.5 3.4 32031 16,00
M 5x0.8 150 16 6.0 4.9 32032 17,50
M 6x1.0 150 19 6.0 4.9 32033 17,50
M 8x1.25 150 22 8.0 6.2 32034 21,30
M 10x1.5 150 24 10.0 8.0 32035 26,00
M 12x1.75 150 29 12.0 9.0 32036 30,50

150 mm mit Uberlaufschaft / queue dégagée

M 4x0.7 150 13 2.8 21 32071 16,00
M 5x0.8 150 16 3.5 2.7 32072 17,50
M 6x1.0 150 19 45 3.4 32073 17,50
M  8x1.25 150 22 6.0 4.9 32074 21,30
M 10x1.5 150 24 7.0 5.5 32075 26,00
M 12x1.75 150 29 9.0 7.0 32076 30,50

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz zum Gewinde- pour une utilisation générale, pour effectuer les

schneiden an schwer zuginglichen Stellen taraudages dans les endroits difficiles d'acces

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fiir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer, extra lang
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine, extra-long

@  voire

J/’

filetage métrique 1ISO DIN 13 s
=
~ DIN 371 Form C/35°RSP HSS-E Tol. ISO2/6H M
NennmalR L1 L2 D2 i Art.-No. €
D
100 mm
M 3x0.5 100 6 35 2.7 32040 17,00
M 4x0.7 100 7 4.5 34 32041 17,00
M 5x0.8 100 8 6.0 4.9 32042 18,30
M 6x1.0 100 10 6.0 4.9 32043 18,30
M 8x1.25 100 14 8.0 6.2 32044 21,20
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 32045 22,90
M  12x1.75 100 18 12.0 9.0 32046 23,10
120 mm
M 4x0.7 120 7 4.5 34 32051 17,60
M 5x0.8 120 8 6.0 4.9 32052 19,60
M 6x1.0 120 10 6.0 4.9 32053 19,60
M 8x1.25 120 14 8.0 6.2 32054 22,30
M 10x1.5 120 16 10.0 8.0 32055 25,50
M 12x1.75 120 18 12.0 9.0 32056 27,00
150 mm
M 4x0.7 150 7 4.5 34 32061 18,30
M 5x0.8 150 8 6.0 4.9 32062 20,80
M 6x1.0 150 10 6.0 4.9 32063 20,80
M 8x1.25 150 14 8.0 6.2 32064 25,00
M 10x1.5 150 16 10.0 8.0 32065 30,00
M  12x1.75 150 18 12.0 9.0 32066 32,50
150 mm mit Uberlaufschaft / queue dégagée
M 4x0.7 150 7 2.8 21 32081 18,20
M 5x0.8 150 8 35 2.7 32082 21,00
M 6x1.0 150 10 4.5 34 32083 21,00
M 8x1.25 150 14 6.0 4.9 32084 25,00
M 10x1.5 150 16 7.0 55 32085 30,00
M 12x1.75 150 18 9.0 7.0 32086 32,50
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz zum Gewinde-
schneiden an schwer zugénglichen Stellen
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fur Sacklécher

pour une utilisation générale, pour effectuer les
taraudages dans les endroits difficiles d'acces
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer, mit Ubermaf?
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine, surcotés
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 371 DIN 376
DIN 371/376 Form B HSS-E M
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
6G DIN 371
M 25x0.45 50 9 2.8 2.1 32522 8,50
M 3x05 56 11 35 2.7 32526 8,50
M 4x0.7 63 13 45 34 32530 8,50
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 32534 8,80
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 32538 8,80
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 32542 10,80
M 10x 1.5 100 24 10.0 8.0 32546 12,40
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 32550 14,90
M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 32554 21,40
M 16 x 2.0 110 32 12.0 9.0 32558 24,70
M 18 x25 125 34 14.0 11.0 32562 33,70
M 20x25 140 34 16.0 12.0 32566 47,20
7G DIN 371
M 3x05 56 11 3.5 2.7 32503 8,60
M 4x0.7 63 13 4.5 3.4 32504 8,60
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 32505 9,00
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 32506 9,00
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 32508 11,40
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 32510 13,60
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 32512 15,70
+ 0,1 mm DIN 371
M 3x0.5 56 11 3.5 2.7 32583 8,60
M 4x0.7 63 13 45 34 32584 8,60
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 32585 9,00
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 32586 9,00
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 32588 11,40
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 32590 13,60
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 32592 15,70
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour une utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou a faible alliage
- langspanende Werkstoffe - matériaux a copeaux longs
- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer mit Feinpassung
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine, tolérance plus basse
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN371 DIN 376

ﬂﬂq 1} ly
DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. ISO1/4H M
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
4H DIN 371
M 3x05 56 11 35 2.7 32612 8,60
M 4x0.7 63 13 45 3.4 32614 8,60
M 5x0.8 70 16 6.0 49 32616 9,00
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 32618 9,00
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 32620 11,40
M 10x 1.5 100 24 10.0 8.0 32622 13,60
DIN 376

M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 32624 15,70
M 14 x 2.0 110 30 11.0 9.0 32625 21,40
M 16 x2.0 110 32 12.0 9.0 32626 24,70

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour une utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou a faible alliage

- langspanende Werkstoffe - matériaux a copeaux longs

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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VOLKEL @ @

Maschinengewindebohrer, mit Ubermaf?

metrisches ISO-Gewinde DIN 13
=
DIN 371 S e o376
=

DIN 371/376 Form C/35°RSP HSS-E

Tarauds Machine, surcotés
filetage métrique 1SO DIN 13

NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
6G DIN 371
M 3x05 56 6 3.5 2.7 32726 10,20
M  4x07 63 7 45 3.4 32730 10,20
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 32734 10,60
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 32738 10,60
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 32742 12,90
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 32746 16,50
DIN 376
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 32750 18,00
M 14x20 110 20 11.0 9.0 32754 23,50
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 32758 24,60
M 18x25 125 25 14.0 11.0 32762 36,90
M 20x25 140 25 16.0 12.0 32766 51,40
7G DIN 371
M 3x0.5 56 6 35 2.7 32703 10,40
M 4x0.7 63 7 45 3.4 32704 10,40
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 32705 11,10
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 32706 11,10
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 32708 14,30
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 32710 16,90
DIN 376
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 32712 18,20
+ 0,1 mm DIN 371
M 3x05 56 6 35 2.7 32783 10,40
M 4x07 63 7 45 3.4 32784 10,40
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 32785 11,10
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 32786 11,10
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 32788 14,30
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 32790 16,90
DIN 376
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 32792 18,20
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour une utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou a faible alliage
- langspanende Werkstoffe - matériaux a copeaux longs
- fir Sacklécher - pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer mit Feinpassung
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine, tolérance plus basse

filetage métrique 1ISO DIN 13 , >
DIN 371 - . 5 DIN 376
Ol
-

DIN371/376  Form C/35°RSP  HSS-E  Tol. ISO1/4H M
NennmaR L1 L2 D2 | Art.-No. €
D
4H DIN 371
M 3x05 56 6 3.5 2.7 32652 10,40
M 4x0.7 63 7 45 3.4 32654 10,40
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 32656 11,10
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 32658 11,10
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 32660 14,30
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 32662 16,90
DIN 376

M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 32664 18,20
M 14x2.0 110 20 11.0 9.0 32665 25,90
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 32666 27,00

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz pour une utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou a faible alliage

- langspanende Werkstoffe - matériaux a copeaux longs

- fir Sacklécher - pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

e

Mf

DIN 374 Form C HSS-E Tol. ISO2/6H

NennmaR L1 L2 D2 Jra Art.-No. €

D

M 4 x0.35 63 10 2.8 2.1 39402 15,70
M 5x0.5 70 12 3.5 2.7 39404 11,70
M 6 x0.75 80 14 4.5 3.4 39407 11,70
M 8x0.75 80 19 6.0 4.9 39410 11,70
M 8x1.0 90 22 6.0 4.9 39411 11,70
M 10x1.0 90 20 7.0 55 39415 14,00
M 10x1.25 100 24 7.0 55 39416 14,00
M 12x1.0 100 22 9.0 7.0 39420 18,20
M 12x1.25 100 22 9.0 7.0 39421 18,70
M 12x1.5 100 22 9.0 7.0 39422 18,20
M 14x1.0 100 22 11.0 9.0 39426 22,60
M 14x1.25 100 22 11.0 9.0 39427 22,60
M 14x15 100 22 11.0 9.0 39428 22,60
M 16x1.0 100 22 12.0 9.0 39431 26,80
M 16x1.5 100 22 12.0 9.0 39433 26,80
M 18x1.0 110 25 14.0 11.0 39434 42,70
M 18x1.5 110 25 14.0 11.0 39436 38,00
M 18x2.0 125 34 14.0 11.0 39437 38,00
M 20x1.0 125 25 16.0 12.0 39438 70,00
M 20x1.25 125 25 16.0 12.0 39439 70,00
M 20x1.5 125 25 16.0 12.0 39440 70,00
M 20x2.0 140 34 16.0 12.0 39441 70,00
M 22x1.0 125 25 18.0 14.5 39443 70,00
M 22x1.5 125 25 18.0 14.5 39445 70,00
M 22x2.0 140 34 18.0 14.5 39446 70,00
M 24x1.0 140 28 18.0 14.5 39448 87,00
M 24x1.5 140 28 18.0 14.5 39450 87,00
M 24x20 140 28 18.0 14.5 39451 87,00
M 25x1.0 140 28 18.0 14.5 39452 107,00
M 26x1.5 140 28 18.0 14.5 39454 107,00
M 27x1.5 140 28 20.0 16.0 39456 107,00
M 27x2.0 140 28 20.0 16.0 39457 107,00
M 28x1.5 140 28 20.0 16.0 39459 118,00
M 30x1.5 150 28 22.0 18.0 39463 120,00
M 30x2.0 150 28 22.0 18.0 39464 120,00
M 32x1.5 150 28 22.0 18.0 39466 136,00
M 32x20 150 28 22.0 18.0 39467 136,00
M 33x2.0 160 30 25.0 20.0 39468 150,00
M 35x1.5 170 30 28.0 22.0 39472 172,00
M 36x15 170 30 28.0 22.0 39473 172,00
M 36x2.0 170 30 28.0 22.0 39474 172,00
M 38x1.5 170 30 28.0 22.0 39476 190,00
M 40x1.5 170 30 32.0 24.0 39480 209,00
M 42x1.5 170 30 32.0 24.0 39483 240,00
M 45x1.5 180 32 36.0 29.0 39486 288,00
M 48x1.5 190 32 36.0 29.0 39489 329,00
M 50x1.5 190 32 36.0 29.0 39494 375,00
M 52x1.5 190 32 40.0 32.0 39497 420,00
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

&

DIN 374 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H Mf
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M  3x0.35 56 9 2.2 - 39501 15,70
M 4x0.35 63 10 2.8 21 39502 15,70
M 4x05 63 10 2.8 2.1 39503 13,10
M 5x0.5 70 12 35 2.7 39504 13,10
M 5x0.75 70 12 35 2.7 39505 13,10
M 6x05 80 14 4.5 34 39506 13,10
M 6x0.75 80 14 45 3.4 39507 13,10
M  7x0.75 80 14 5.5 43 39508 13,10
M 8x0.5 80 19 6.0 4.9 39509 13,10
M  8x0.75 80 19 6.0 4.9 39510 13,10
M 8x1.0 90 22 6.0 4.9 39511 13,10
M  9x0.75 80 19 7.0 5.5 39512 13,10
M  9x1.0 90 22 7.0 5.5 39513 13,10
M 10x0.75 90 20 7.0 5.5 39514 15,10
M 10x1.0 90 20 7.0 5.5 39515 15,10
M 10x1.25 100 24 7.0 55 39516 15,10
M 11x1.0 90 20 8.0 6.2 39517 20,80
M 11x1.25 90 22 8.0 6.2 39518 20,80
M 12x0.75 100 22 9.0 7.0 39519 20,80
M 12x1.0 100 22 9.0 7.0 39520 20,80
M 12x1.25 100 22 9.0 7.0 39521 20,80
M 12x1.5 100 22 9.0 7.0 39522 20,80
M 13x1.0 100 22 11.0 9.0 39523 26,80
M 13x1.5 100 22 11.0 9.0 39524 26,80
M 14x0.75 100 22 11.0 9.0 39525 26,80
M 14x1.0 100 22 11.0 9.0 39526 26,80
M 14x1.25 100 22 11.0 9.0 39527 26,80
M 14x15 100 22 11.0 9.0 39528 26,80
M 15x1.0 100 22 12.0 9.0 39529 29,40
M 15x1.5 100 22 12.0 9.0 39530 29,40
M 16x1.0 100 22 12.0 9.0 39531 30,00
M 16x1.25 100 22 12.0 9.0 39532 30,00
M 16x1.5 100 22 12.0 9.0 39533 30,00
M 18x1.0 110 25 14.0 11.0 39534 44,00
M 18x1.25 110 25 14.0 11.0 39535 44,00
M 18x1.5 110 25 14.0 11.0 39536 44,00
M 18x20 125 34 14.0 11.0 39537 44,00
>

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

A

DIN 374 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H Mf
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 20x1.0 125 25 16.0 12.0 39538 70,00
M 20x1.25 125 25 16.0 12.0 39539 70,00
M 20x1.5 125 25 16.0 12.0 39540 70,00
M 20x2.0 140 34 16.0 12.0 39541 70,00
M 21x1.5 125 25 16.0 12.0 39542 70,00
M 22x1.0 125 25 18.0 14.5 39543 70,00
M 22x1.25 125 25 18.0 14.5 39544 70,00
M 22x1.5 125 25 18.0 14.5 39545 70,00
M 22x2.0 140 34 18.0 14.5 39546 70,00
M 23x1.5 125 25 18.0 14.5 39547 87,00
M 24x1.0 140 28 18.0 14.5 39548 87,00
M 24x1.25 140 28 18.0 14.5 39549 87,00
M 24x1.5 140 28 18.0 14.5 39550 87,00
M 24x2.0 140 28 18.0 14.5 39551 87,00
M 25x1.0 140 28 18.0 14.5 39552 107,00
M 25x1.5 140 28 18.0 14.5 39553 107,00
M 26x1.0 140 28 18.0 14.5 3955X 107,00
M 26x1.5 140 28 18.0 14.5 39554 107,00
M 26x20 140 28 18.0 14.5 39555 107,00
M 27x1.0 140 28 20.0 16.0 39500 107,00
M 27x1.5 140 28 20.0 16.0 39556 107,00
M 27x2.0 140 28 20.0 16.0 39557 107,00
M 28x1.0 140 28 20.0 16.0 39558 118,00
M 28x1.5 140 28 20.0 16.0 39559 118,00
M 28x2.0 140 28 20.0 16.0 39560 118,00
M 29x1.5 150 28 22.0 18.0 39561 120,00
M 30x1.0 150 28 22.0 18.0 39562 120,00
M 30x1.5 150 28 22.0 18.0 39563 120,00
M 30x2.0 150 28 22.0 18.0 39564 120,00
M 30x25 180 45 22.0 18.0 3956X 120,00
M 30x3.0 180 45 22.0 18.0 39565 120,00
M 32x1.5 150 28 22.0 18.0 39566 136,00
M 32x20 150 28 22.0 18.0 39567 136,00
M 32x3.0 180 50 22.0 18.0 39592 136,00
M 33x15 160 30 25.0 20.0 39593 150,00
M 33x2.0 160 30 25.0 20.0 39568 150,00
M 33x3.0 180 50 25.0 20.0 39569 150,00
>

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

&

DIN 374 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H Mf
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 34x15 170 30 28.0 22.0 39570 150,00
M 34x2.0 170 30 28.0 22.0 39571 150,00
M 35x1.5 170 30 28.0 22.0 39572 172,00
M 36x1.5 170 30 28.0 22.0 39573 172,00
M 36x2.0 170 30 28.0 22.0 39574 172,00
M 36x3.0 200 56 28.0 22.0 39575 172,00
M 38x15 170 30 28.0 22.0 39576 190,00
M 39x1.5 170 30 32.0 24.0 39577 190,00
M 39x2.0 170 30 32.0 24.0 39578 190,00
M 39x3.0 200 60 32.0 24.0 39579 190,00
M 40x1.5 170 30 32.0 24.0 39580 209,00
M 40x20 170 30 32.0 24.0 39581 209,00
M 40x3.0 200 60 32.0 24.0 39582 209,00
M 42x15 170 30 32.0 24.0 39583 240,00
M 42x20 170 30 32.0 24.0 39584 240,00
M 42x3.0 200 60 32.0 24.0 39585 240,00
M 45x1.5 180 32 36.0 29.0 39586 311,00
M 45x20 180 32 36.0 29.0 39587 311,00
M 45x3.0 200 50 36.0 29.0 39588 311,00
M 48x1.5 190 32 36.0 29.0 39589 364,00
M 48x20 190 32 36.0 29.0 39590 364,00
M 48x3.0 225 50 36.0 29.0 39591 364,00
M 50x1.5 190 32 36.0 29.0 39594 480,00
M 50x20 190 32 36.0 29.0 39595 480,00
M 50x3.0 225 50 36.0 29.0 39596 480,00
M 52x1.5 190 32 40.0 32.0 39597 480,00
M 52x20 190 32 40.0 32.0 39598 480,00
M 52x3.0 225 50 40.0 32.0 39599 480,00
M 63x1.5 275 50 50.0 39.0 3959X 950,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13 p
e
DIN 374 Form C/35° RSP HSS-E Tol. ISO2/6H
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M  3x0.35 56 5 2.2 - 39701 15,70
M 4x0.35 63 5 2.8 21 39702 15,70
M  4x05 63 5 2.8 2.1 39703 14,80
M 5x05 70 5 35 2.7 39704 14,80
M 5x0.75 70 8 3.5 2.7 39705 14,80
M 6x05 80 5) 4.5 34 39706 14,80
M  6x0.75 80 8 45 3.4 39707 14,80
M  7x0.75 80 8 5.5 43 39708 14,80
M 8x05 80 8 6.0 4.9 39709 14,80
M 8x0.75 80 8 6.0 4.9 39710 14,80
M  8x1.0 90 10 6.0 4.9 39711 14,80
M 9x0.75 80 10 7.0 5.5 39712 17,40
M  9x1.0 90 10 7.0 5.5 39713 17,40
M 10x0.75 90 10 7.0 5.5 39714 17,40
M 10x1.0 90 10 7.0 5.5 39715 17,40
M 10x1.25 100 16 7.0 5.5 39716 17,40
M 11x1.0 90 11 8.0 6.2 39717 22,50
M 11x1.25 90 14 8.0 6.2 39718 22,50
M 12x0.75 100 10 9.0 7.0 39719 22,50
M 12x1.0 100 11 9.0 7.0 39720 22,50
M 12x1.25 100 15 9.0 7.0 39721 22,50
M 12x1.5 100 15 9.0 7.0 39722 22,50
M 13x1.0 100 11 11.0 9.0 39723 27,50
M 13x1.5 100 15 11.0 9.0 39724 27,50
M 14x0.75 100 10 11.0 9.0 39725 27,50
M 14x1.0 100 11 11.0 9.0 39726 27,50
M 14x1.25 100 15 11.0 9.0 39727 27,50
M 14x15 100 15 11.0 9.0 39728 27,50
M 15x1.0 100 12 12.0 9.0 39729 31,90
M 15x1.5 100 15 12.0 9.0 39730 31,90
M 16x1.0 100 12 12.0 9.0 39731 31,90
M 16x1.25 100 15 12.0 9.0 39732 31,90
M 16x1.5 100 15 12.0 9.0 39733 31,90
M 18x1.0 110 13 14.0 11.0 39734 50,00
M 18x1.25 110 15 14.0 11.0 39735 50,00
M 18x1.5 110 17 14.0 11.0 39736 50,00
M 18x20 125 20 14.0 11.0 39737 50,00
>
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
- fir Sacklécher - pour trous borgnes
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THBEAD"%SOLUTIONS IEI
Maschinengewindebohrer y
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 y
Tarauds Machine
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13 p
,/‘
W‘“";&
DIN 374 Form C/35° RSP HSS-E  Tol. ISO2/6H Mf
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 20x1.0 125 14 16.0 12.0 39738 70,00
M 20x1.25 125 17 16.0 12.0 39739 70,00
M 20x1.5 125 17 16.0 12.0 39740 70,00
M 20x20 140 20 16.0 12.0 39741 70,00
M 21x15 125 17 16.0 12.0 39742 70,00
M 22x1.0 125 14 18.0 14.5 39743 70,00
M 22x1.25 125 17 18.0 14.5 39744 70,00
M 22x1.5 125 17 18.0 14.5 39745 70,00
M 22x20 140 20 18.0 14.5 39746 70,00
M 23x15 125 17 18.0 14.5 39747 87,00
M 24x1.0 140 15 18.0 14.5 39748 87,00
M 24x1.25 140 17 18.0 14.5 39749 87,00
M 24x15 140 20 18.0 14.5 39750 87,00
M 24x20 140 20 18.0 14.5 39751 87,00
M 25x1.0 140 15 18.0 14.5 39752 107,00
M 25x15 140 20 18.0 14.5 39753 107,00
M 26x1.0 140 15 18.0 14.5 3975X 107,00
M 26x1.5 140 20 18.0 14.5 39754 107,00
M 26x20 140 20 18.0 14.5 39755 107,00
M 27x1.0 140 15 20.0 16.0 39700 107,00
M 27x15 140 20 20.0 16.0 39756 107,00
M 27x20 140 20 20.0 16.0 39757 107,00
M 28x1.0 140 15 20.0 16.0 39758 118,00
M 28x1.5 140 20 20.0 16.0 39759 118,00
M 28x20 140 20 20.0 16.0 39760 118,00
M 29x1.5 150 22 22.0 18.0 39761 120,00
M 30x1.0 150 17 22.0 18.0 39762 120,00
M 30x1.5 150 22 22.0 18.0 39763 120,00
M 30x20 150 22 22.0 18.0 39764 120,00
M 30x25 180 27 22.0 18.0 3976X 120,00
M 30x3.0 180 30 22.0 18.0 39765 120,00
M 32x1.5 150 22 22.0 18.0 39766 177,00
M 32x20 150 22 22.0 18.0 39767 156,00
M 32x3.0 180 30 22.0 18.0 39792 177,00
M 33x1.5 160 24 25.0 20.0 39793 183,00
M 33x20 160 24 25.0 20.0 39768 183,00
M 33x3.0 180 30 25.0 20.0 39769 183,00
>
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
- fir Sacklécher - pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer \
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13 >
=

DIN 374 Form C/35° RSP HSS-E Tol. ISO2/6H Mf
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 34x1.5 170 24 28.0 22.0 39770 222,00
M 34x20 170 24 28.0 22.0 39771 222,00
M 35x1.5 170 24 28.0 22.0 39772 231,00
M 36x1.5 170 24 28.0 22.0 39773 244,00
M 36x2.0 170 24 28.0 22.0 39774 244,00
M 36x3.0 200 30 28.0 22.0 39775 244,00
M 38x1.5 170 24 28.0 22.0 39776 287,00
M 39x1.5 170 25 32.0 24.0 39777 287,00
M 39x2.0 170 25 32.0 24.0 39778 287,00
M 39x3.0 200 30 32.0 24.0 39779 287,00
M 40x1.5 170 25 32.0 24.0 39780 297,00
M 40x2.0 170 25 32.0 24.0 39781 297,00
M 40x3.0 200 30 32.0 24.0 39782 297,00
M 42x1.5 170 25 32.0 24.0 39783 325,00
M 42x2.0 170 25 32.0 24.0 39784 325,00
M 42x3.0 200 30 32.0 24.0 39785 325,00
M 45x1.5 180 27 36.0 29.0 39786 406,00
M 45x2.0 180 27 36.0 29.0 39787 406,00
M 45x3.0 200 30 36.0 29.0 39788 406,00
M 48x1.5 190 27 36.0 29.0 39789 406,00
M 48x2.0 190 27 36.0 29.0 39790 406,00
M 48x3.0 225 33 36.0 29.0 39791 406,00
M 50x1.5 190 27 36.0 29.0 39794 485,00
M 50x2.0 190 27 36.0 29.0 39795 485,00
M 50x3.0 225 33 36.0 29.0 39796 485,00
M 52x1.5 190 27 40.0 32.0 39797 485,00
M 52x2.0 190 27 40.0 32.0 39798 485,00
M 52x3.0 225 33 40.0 32.0 39799 485,00
M 63x1.5 275 40 50.0 39.0 3979X 990,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Sacklocher - pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
Whitworth-Gewinde BS 84

Tarauds Machine
filetage Whitworth BS 84

DIN 371 DIN 376

~DIN371/376  FormB  HSS-E Tol. med. BSW
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
~ DIN 371
BSW  1/8 x40 56 11 35 2.7 70506 10,30
BSW 5/32x32 63 13 45 34 70508 10,30
BSW 3/16 x 24 70 15 6.0 4.9 70510 10,60
BSW  1/4 x 20 80 17 7.0 5.5 70514 10,60
BSW 5/16 x 18 90 20 8.0 6.2 70516 13,10
BSW  3/8x16 100 22 9.0 7.0 70518 14,60
BSW 7/16 x 14 100 22 11.0 9.0 70520 17,60
BSW  1/2x12 110 25 12.0 9.0 70522 17,60
= DIN 376
BSW  1/4x20 80 17 45 3.4 71514 10,60
BSW 5/16 x 18 90 20 6.0 4.9 71516 13,10
BSW  3/8x16 100 22 7.0 5.5 71518 14,60
BSW 7/16 x 14 100 22 8.0 6.2 71520 17,60
BSW  1/2x12 110 25 9.0 7.0 71522 17,60
BSW 9/16 x 12 110 26 11.0 9.0 71524 26,50
BSW  5/8x 11 110 27 12.0 9.0 71526 26,50
BSW  3/4x10 125 30 14.0 11.0 71530 55,50
BSW 7/8x 9 140 32 18.0 14.5 71534 62,40
BSW 1"x 8 160 36 20.0 16.0 71538 70,80
BSW 1.1/4x 7 180 40 22.0 18.0 71546 105,00
BSW 1.3/8x 6 200 50 28.0 22.0 71550 206,40
BSW 1.1/2x 6 200 50 32.0 24.0 71554 220,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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VOLKEL @ @

Maschinengewindebohrer
Whitworth-Gewinde BS 84

Tarauds Machine
filetage Whitworth BS 84

- >
DIN 371 > g DIN 376

-

~DIN371/376  FormC/35°RSP ~ HSS-E  Tol. med. BSW
NennmaR L1 L2 D2 ra Art.-No. €
D
=~ DIN 371
BSW  1/8 x 40 56 7 35 2.7 70706 13,00
BSW 5/32 x 32 63 7 4.5 3.4 70708 13,00
BSW 3/16 x 24 70 10 6.0 4.9 70710 13,50
BSW  1/4 x 20 80 13 7.0 5.5 70714 13,50
BSW 5/16 x 18 90 14 8.0 6.2 70716 16,10
BSW  3/8x 16 100 16 9.0 7.0 70718 18,00
BSW 7/16 x 14 100 17 11.0 9.0 70720 22,00
BSW  1/2x12 110 20 12.0 9.0 70722 22,00
=~ DIN 376
BSW  1/4 x 20 80 13 4.5 3.4 71714 13,50
BSW 5/16 x 18 90 14 6.0 4.9 71716 16,10
BSW  3/8x 16 100 16 7.0 5.5 71718 18,00
BSW 7/16 x 14 100 17 8.0 6.2 71720 22,00
BSW  1/2x12 110 20 9.0 7.0 71722 22,00
BSW 9/16 x 12 110 20 11.0 9.0 71724 32,00
BSW  5/8 x 11 110 22 12.0 9.0 71726 32,00
BSW  3/4x10 125 25 14.0 11.0 71730 63,80
BSW 7/8x 9 140 27 18.0 14.5 71734 78,00
BSW 1"x 8 160 30 20.0 16.0 71738 87,60
BSW 1.1/4x 7 180 35 22.0 18.0 71746 120,00
BSW 1.3/8x 6 200 40 28.0 22.0 71750 243,60
BSW 1.1/2x 6 200 40 32.0 24.0 71754 250,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Sacklécher - pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
amerikanisches Grobgewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine
filetage unifié américain a pas gros ANSI B 1.1

DIN 371 DIN 376

~ DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. 2B U NC
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
~ DIN 371
UNC No. 4x40 50 10 35 2.7 74504 10,30
UNC No. 5x40 56 11 35 2.7 74505 10,30
UNC No. 6x32 56 12 4.0 3.0 74506 10,30
UNC No. 8x32 63 13 4.5 3.4 74508 10,30
UNC No.10x 24 70 15 6.0 4.9 74510 10,60
UNC No.12x24 70 16 6.0 4.9 74512 10,60
UNC 1/4 x 20 80 17 7.0 5.5 74514 10,60
UNC 5/16 x 18 90 20 8.0 6.2 74516 13,10
UNC 3/8 x 16 100 22 9.0 7.0 74518 14,60
=~ DIN 376
UNC No. 4x40 50 10 1.8 - 75504 10,60
UNC No. 5x40 56 11 2.2 1.8 75505 10,60
UNC No. 6x32 56 12 25 2.1 75506 10,60
UNC No. 8x32 63 13 2.8 2.1 75508 10,60
UNC No.10x 24 70 15 35 2.7 75510 10,60
UNC No.12x24 70 16 35 2.7 75512 10,60
UNC 1/4 x 20 80 17 45 34 75514 10,60
UNC 5/16 x 18 90 20 6.0 49 75516 13,20
UNC 3/8 x 16 100 22 7.0 5.5 75518 15,20
UNC 7/16 x 14 100 22 8.0 6.2 75520 18,10
UNC 1/2x13 110 25 9.0 7.0 75522 18,10
UNC 9/16 x 12 110 26 11.0 9.0 75524 26,50
UNC 5/8 x 11 110 27 12.0 9.0 75526 26,50
UNC 3/4x10 125 30 14.0 11.0 75530 57,00
UNC 7/18x 9 140 32 18.0 14.5 75534 63,00
UNC 1"x 8 160 36 20.0 16.0 75538 70,80
UNC 1.1/4x 7 180 40 22.0 18.0 75546 108,00
UNC 1.1/2x 6 200 50 32.0 24.0 75554 250,00
UNC 13/4x 5 220 65 36.0 29.0 75562 354,00
UNC 2"x 4.1/2 250 70 40.0 32.0 75570 695,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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VOLKEL @ @

Maschinengewindebohrer
amerikanisches Grobgewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine
filetage unifié américain a pas gros ANSI B 1.1

-

: ot
e wd ol
DIN 371&{ LS DINaTe
-
et

~DIN371/376  Form C/35°RSP  HSS-E Tol. 2B UNC
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
=~ DIN 371
UNC No. 4x40 50 6 35 2.7 74704 16,20
UNC No. 5x40 56 7 3.5 2.7 74705 16,20
UNC No. 6x32 56 7 4.0 3.0 74706 16,20
UNC No. 8x32 63 8 4.5 34 74708 16,20
UNC No. 10 x 24 70 10 6.0 4.9 74710 16,20
UNC No. 12x 24 70 10 6.0 4.9 74712 13,50
UNC 1/4 x 20 80 13 7.0 5.5 74714 12,80
UNC 5/16x18 90 14 8.0 6.2 74716 16,10
UNC 3/8 x 16 100 16 9.0 7.0 74718 18,00
=~ DIN 376
UNC No. 4x40 50 6 1.8 - 75704 16,20
UNC No. 5x40 56 7 2.2 1.8 75705 16,20
UNC No. 6x32 56 7 25 21 75706 16,20
UNC No. 8x32 63 8 2.8 21 75708 16,20
UNC No. 10 x 24 70 10 35 2.7 75710 16,20
UNC No. 12x 24 70 10 3.5 2.7 75712 16,20
UNC 1/4 x 20 80 13 45 34 75714 12,80
UNC 5/16x 18 90 14 6.0 4.9 75716 16,10
UNC 3/8 x 16 100 16 7.0 5.5 75718 18,00
UNC 7/16x 14 100 17 8.0 6.2 75720 21,70
UNC 1/2x13 110 20 9.0 7.0 75722 21,70
UNC 9/16x12 110 20 11.0 9.0 75724 32,00
UNC 5/8 x 11 110 22 12.0 9.0 75726 32,00
UNC 3/4x10 125 25 14.0 11.0 75730 63,80
UNC 7/8x 9 140 27 18.0 14.5 75734 105,00
UNC 1"x 8 160 30 20.0 16.0 75738 128,00
UNC 1.1/4x 7 180 35 22.0 18.0 75746 210,00
UNC 1.12x 6 200 40 32.0 24.0 75754 370,00
UNC 1.3/4x 5 220 45 36.0 29.0 75762 384,00
UNC 2"x 4.1/2 250 50 40.0 32.0 75770 705,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Sacklocher - pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
amerikanisches Feingewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine
filetage unifié américain a pas fin ANSI B 1.1

DIN 371 DIN 376

~ DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. 2B U N F
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
=~ DIN 371
UNF No. 4x48 50 10 35 2.7 76504 10,60
UNF No. 5x44 56 11 3.5 2.7 76505 10,60
UNF No. 6x40 56 12 4.0 3.0 76506 10,60
UNF No. 8x36 63 13 4.5 3.4 76508 10,60
UNF No. 10 x 32 70 15 6.0 4.9 76510 10,60
UNF No. 12 x 28 70 16 6.0 4.9 76512 10,60
UNF 1/4 x 28 80 17 7.0 5.5 76514 10,60
UNF 5/16 x 24 90 17 8.0 6.2 76516 13,20
UNF 3/8 x 24 100 18 9.0 7.0 76518 15,20
~ DIN 376
UNF 7/16 x 20 100 22 8.0 6.2 77520 18,10
UNF 1/2x 20 100 22 9.0 7.0 77522 18,10
UNF 9/16 x 18 100 22 11.0 9.0 77524 26,50
UNF 5/8 x 18 100 22 12.0 9.0 77526 26,50
UNF 3/4 x 16 110 25 14.0 11.0 77530 57,00
UNF 7/8 x 14 140 26 18.0 14.5 77534 63,00
UNF 1"x 14 150 28 20.0 16.0 77540 70,80
UNF 1"x 12 150 28 20.0 16.0 77538 70,80
UNF 1.1/4 x 12 150 30 22.0 18.0 77546 108,00
UNF 1.1/2x12 170 33 32.0 24.0 77554 250,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer
amerikanisches Feingewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine
filetage unifié américain a pas fin ANSI B 1.1

£,
-
DIN 371 —-— ’_‘g-” DIN 376
- - " & ”
g WV

-

~ DIN 371/376 Form C/35° RSP HSS-E Tol. 2B U N F
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
= DIN 371
UNF No. 4x48 50 6 35 2.7 76704 16,20
UNF No. 5x44 56 7 35 2.7 76705 16,20
UNF No. 6x40 56 7 4.0 3.0 76706 16,20
UNF No. 8x36 63 8 4.5 3.4 76708 16,20
UNF No. 10 x 32 70 10 6.0 4.9 76710 16,20
UNF No. 12 x 28 70 10 6.0 4.9 76712 16,20
UNF 1/4 x 28 80 10 7.0 5.5 76714 12,80
UNF 5/16 x 24 90 10 8.0 6.2 76716 16,10
UNF 3/8 x 24 100 10 9.0 7.0 76718 18,00
=~ DIN 376
UNF 7/16 x 20 100 13 8.0 6.2 77720 21,70
UNF 1/2 x 20 100 13 9.0 7.0 77722 21,70
UNF 9/16 x 18 100 15 11.0 9.0 77724 32,00
UNF 5/8 x 18 100 15 12.0 9.0 77726 32,00
UNF 3/4x 16 110 17 14.0 11.0 77730 63,80
UNF 7/8 x 14 140 17 18.0 14.5 77734 105,00
UNF 1"x 14 150 20 20.0 16.0 77740 128,00
UNF 1"x 12 150 20 20.0 16.0 77738 128,00
UNF 1.1/4 x 12 150 22 22.0 18.0 77746 210,00
UNF 1.1/2x12 170 25 32.0 24.0 77754 370,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- flr Sacklécher - pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer

amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine

filetage unifié américain ANSI B 1.1

v

UN

ISO 529 Form B HSS-E Tol. 2B
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
8-UN
UN 1.1/16 x 8 138 48 20.0 16.0 83101 73,20
UN 1.1/8x8 138 48 20.0 16.0 83102 73,20
UN 1.3/16 x 8 151 51 22.4 18.0 83103 85,70
UN 1.1/4x8 151 51 22.4 18.0 83104 85,70
UN 1.5/16 x 8 162 57 25.0 20.0 83105 108,00
UN 1.3/8x8 162 57 25.0 20.0 83106 108,00
UN 1.1/2x8 170 60 28.0 22.4 83107 139,20
UN 1.5/8x8 170 60 28.0 224 83108 164,40
UN 1.3/4x8 187 67 31.5 25.0 83109 303,00
UN 1.7/8x8 187 67 31.5 25.0 83110 342,00
UN 2"x 8 200 70 35.5 28.0 83111 760,00
UN 2.1/8x8 200 70 35.5 28.0 83112 1.160,00
UN 2.1/4x8 221 76 40.0 31.5 83113 1.160,00
UN 2.1/2x8 224 79 40.0 31.5 83115 1.545,00
UN 2.3/4x8 234 79 45.0 35.5 83116 1.705,00
UN 3"x8 258 83 50.0 40.0 83117 2.270,00
UN 3.1/4x8 261 86 50.0 40.0 83118 2.700,00
UN 3.1/2x8 261 86 50.0 40.0 83119 3.086,00
UN 3.3/4x8 279 89 56.0 45.0 83120 4.260,00
UN 4" x 8 279 89 56.0 45.0 83121 4.800,00
12-UN
UN 1.5/8x12 170 60 28.0 22.4 83301 164,40
UN 1.3/4x12 187 67 315 25.0 83302 303,00
UN 1.7/8x12 187 67 31.5 25.0 83303 342,00
UN 2"x12 200 70 35.5 28.0 83304 760,00
UN 2.1/8x12 200 70 35.5 28.0 83305 1.160,00
UN 2.1/4x12 221 76 40.0 31.5 83306 1.160,00
UN 2.1/2x12 224 79 40.0 31.5 83308 1.545,00
UN 2.3/4x12 234 79 45.0 35.5 83309 1.705,00
UN 3"x12 258 83 50.0 40.0 83310 2.270,00
UN 3.1/4x12 261 86 50.0 40.0 83311 2.700,00
UN 3.1/2x12 261 86 50.0 40.0 83312 3.086,00
UN 3.3/4x12 279 89 56.0 45.0 83313 4.260,00
UN 4" x 12 279 89 56.0 45.0 83314 4.800,00
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle
- fir Durchgangslocher

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer
amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine
filetage unifié américain ANSI B 1.1

-t

1SO 529 Form C/35° RSP HSS-E Tol. 2B UN
NennmaR L1 L2 D2 Jra Art.-No. €
D
8-UN
UN 1.1/16 x 8 138 48 20.0 16.0 83151 105,00
UN 1.1/8x8 138 48 20.0 16.0 83152 105,00
UN 1.3/16 x 8 151 51 22.4 18.0 83153 147,00
UN 1.1/4x8 151 51 22.4 18.0 83154 147,00
UN 1.5/16 x 8 162 57 25.0 20.0 83155 196,00
UN 1.3/8x8 162 57 25.0 20.0 83156 196,00
UN 1.1/2x8 170 60 28.0 22.4 83157 305,00
UN 1.5/8x8 170 60 28.0 22.4 83158 380,00
UN 1.3/4x8 187 67 315 25.0 83159 410,00
UN 1.7/8x8 187 67 31.5 25.0 83160 520,00
UN 2"x 8 200 70 35.5 28.0 83161 760,00
UN 2.1/8x8 200 70 355 28.0 83162 1.160,00
UN 2.1/4x8 221 76 40.0 315 83163 1.160,00
UN 2.1/2x8 224 79 40.0 315 83165 1.545,00
UN 2.3/4x8 234 79 45.0 35.5 83166 1.705,00
UN 3"x8 258 83 50.0 40.0 83167 2.270,00
UN 3.1/4x8 261 86 50.0 40.0 83168 2.700,00
UN 3.1/2x8 261 86 50.0 40.0 83169 3.086,00
UN 3.3/4x8 279 89 56.0 45.0 83170 4.260,00
UN 4" x 8 279 89 56.0 45.0 83171 4.800,00
12-UN
UN 1.5/8x12 170 60 28.0 22.4 83351 260,00
UN 1.3/4x12 187 67 315 25.0 83352 330,00
UN 1.7/8x12 187 67 315 25.0 83353 372,00
UN 2" x 12 200 70 35.5 28.0 83354 760,00
UN 2.1/8x12 200 70 355 28.0 83355 1.160,00
UN 2.1/4x12 221 76 40.0 315 83356 1.160,00
UN 2.1/2x12 224 79 40.0 315 83358 1.545,00
UN 2.3/4x12 234 79 45.0 355 83359 1.735,00
UN 3"x12 258 83 50.0 40.0 83360 2.270,00
UN 3.1/4x12 261 86 50.0 40.0 83361 2.700,00
UN 3.1/2x12 261 86 50.0 40.0 83362 3.086,00
UN 3.3/4x12 279 89 56.0 45.0 83363 4.260,00
UN 4" x 12 279 89 56.0 45.0 83364 4.800,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Sacklécher

lDZ

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer

amerikanisches Extra-Feingewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine
filetage unifié américain a pas extra-fin ANSI B 1.1

UNEF

ISO 529 Form B HSS-E Tol. 2B
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
UNEF Nr.12x 32 62 17 5.6 4.5 83320 12,00
UNEF 1/4 x 32 66 19 6.3 5.0 83321 11,40
UNEF  5/16 x 32 72 22 8.0 6.3 83322 14,30
UNEF 3/8 x 32 80 24 10.0 8.0 83323 17,50
UNEF  7/16 x 28 85 25 8.0 6.3 83324 22,00
UNEF 1/2 x 28 89 29 9.0 71 83325 19,50
UNEF  9/16x 24 95 30 11.2 9.0 83326 29,00
UNEF 5/8 x 24 102 32 12.5 10.0 83327 32,00
UNEF 11/16 x 24 112 37 14.0 11.2 83328 55,00
UNEF 3/4 x 20 112 37 14.0 11.2 83329 58,00
UNEF 13/16 x 20 118 38 16.0 12.5 83330 66,00
UNEF 7/8 x 20 118 38 16.0 12.5 83331 68,00
UNEF 15/16 x 20 130 45 18.0 14.0 83332 77,00
UNEF 1"x 20 130 45 18.0 14.0 83333 77,00
UNEF 1.1/16 x 18 138 48 20.0 16.0 83334 88,00
UNEF 1.1/8 x 18 138 48 20.0 16.0 83335 88,00
UNEF 1.3/16 x 18 151 51 22.4 18.0 83336 130,00
UNEF 1.1/4x18 151 51 22.4 18.0 83337 155,00
UNEF 1.5/16 x 18 162 57 25.0 20.0 83338 170,00
UNEF 1.3/8 x 18 162 57 25.0 20.0 83339 170,00
UNEF 1.7/16 x 18 170 60 28.0 22.4 83340 180,00
UNEF 1.1/2 x18 170 60 28.0 22.4 83341 180,00
UNEF 1.9/16 x 18 170 60 28.0 22.4 83342 260,00
UNEF 1.5/8 x 18 170 60 28.0 22.4 83343 260,00
UNEF 1.11/16 x 18 187 67 31.5 25.0 83344 310,00
UNEF 1.3/4 x18 187 67 31.5 25.0 83345 310,00
UNEF 2"x 18 200 70 35.5 28.0 83346 720,00
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Durchgangslocher

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer
amerikanisches Extra-Feingewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine
filetage unifié américain a pas extra-fin ANSI B 1.1

-

SO 529 Form C/35°RSP~ HSS-E  Tol. 2B UNEF
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
UNEF Nr. 12 x 32 62 17 5.6 4.5 83370 15,60
UNEF  1/4 x 32 66 19 6.3 5.0 83371 14,80
UNEF 5/16 x 32 72 22 8.0 6.3 83372 18,60
UNEF  3/8 x 32 80 24 10.0 8.0 83373 22,80
UNEF 7/16 x 28 85 25 8.0 6.3 83374 28,60
UNEF 1/2x28 89 29 9.0 71 83375 25,40
UNEF 9/16 x 24 95 30 11.2 9.0 83376 37,70
UNEF 5/8 x 24 102 32 12.5 10.0 83377 41,60
UNEF 11/16 x 24 112 37 14.0 11.2 83378 71,50
UNEF  3/4 x 20 112 37 14.0 11.2 83379 75,50
UNEF 13/16 x 20 118 38 16.0 12.5 83380 86,00
UNEF  7/8 x 20 118 38 16.0 12.5 83381 89,00
UNEF 15/16 x 20 130 45 18.0 14.0 83382 102,00
UNEF 1" x 20 130 45 18.0 14.0 83383 102,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Sacklécher - pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine
filetage unifié américain ANSI B 1.1

\

U

N

ISO 529 Form B HSS-E Tol. 2B
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
UNS
UNS 1/4 x 24 66 19 6.3 5.0 83201 9,50
UNS 1/4 x 36 66 19 6.3 5.0 83202 9,50
UNS 1/4 x 40 66 19 6.3 5.0 83203 9,50
UNS 3/8 x 27 80 24 10.0 8.0 83204 13,60
UNS 7/16x24 85 25 8.0 6.3 83205 16,00
UNS 1/2 x 24 89 29 9.0 71 83206 16,00
UNS 5/8 x 27 102 32 12.5 10.0 83207 26,00
UNS 3/4 x 24 112 37 14.0 11.2 83208 45,40
UNS 7/8 x 18 118 38 16.0 12.5 83209 55,40
UNS 1"x 14 130 45 18.0 14.0 83210 63,60
UN
UN 5/16 x 20 72 22 8.0 6.3 83220 12,00
UN 5/16 x 28 72 22 8.0 6.3 83221 12,00
UN 3/8 x 20 80 24 10.0 8.0 83222 13,60
UN 3/8 x 28 80 24 10.0 8.0 83223 13,60
UN 7/16 x 32 85 25 8.0 6.3 83224 16,00
UN 1/2 x 32 89 29 9.0 71 83225 16,00
UN 9/16 x 20 95 30 11.2 9.0 83226 24,00
UN 9/16 x 28 95 30 1.2 9.0 83227 24,00
UN 9/16 x 32 95 30 11.2 9.0 83228 24,00
UN 5/8 x 20 102 32 12.5 10.0 83229 26,00
UN 5/8 x 28 102 32 12.5 10.0 83230 26,00
UN 11/16 x 20 112 37 14.0 11.2 83231 45,40
UN 11/16 x 16 112 37 14.0 11.2 83232 45,40
UN 1"x 32 130 45 18.0 14.0 83233 63,00
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle
- fir Durchgangslécher

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer
Rohrgewinde DIN ISO 228

Tarauds Machine
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5156  FormC  HSS-E G (BSP)

Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
G 1/8 x 28 90 20 7.0 5.5 78412 16,80
G 1/4 x 19 100 22 11.0 9.0 78414 21,20
G 3/8x19 100 22 12.0 9.0 78416 25,20
G 1/2 x 14 125 25 16.0 12.0 78418 37,20
G 5/8 x 14 125 25 18.0 14.5 78420 43,20
G 3/4x 14 140 28 20.0 16.0 78422 55,20
G 7/8 x 14 150 28 22.0 18.0 78424 69,60
G 1" x 11 160 30 25.0 20.0 78426 95,00
G 1.1/8x11 170 30 28.0 22.0 78430 140,00
G 1.1/4x11 170 30 32.0 24.0 78434 155,00
G 1.3/8x11 180 32 36.0 29.0 78438 324,00
G 11/22x11 190 32 36.0 29.0 78442 324,00
G 1.3/4x11 190 32 40.0 32.0 78450 450,00
G 2"x 11 220 40 45.0 35.0 78454 535,00
TIN
G 1/8 x 28 90 20 7.0 5.5 78413 23,30
G 1/4 x 19 100 22 11.0 9.0 78415 32,20
G 3/8x19 100 22 12.0 9.0 78417 41,20
G 1/2x 14 125 25 16.0 12.0 78419 69,20
G 3/4 x 14 140 28 20.0 16.0 78423 98,20
G 1" x 11 160 30 25.0 20.0 78427 161,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Sacklécher - pour trous borgnes

TIN beschichtet: Revétement au nitrure de titane:

- verbesserte Verschleil- bzw. Abriebsfestigkeit - réduction de la rugosité de surface et de l'usure

- hervorragende Gleiteigenschaften - excellentes propriétés antifriction

- héhere Schnittgeschwindigkeit méglich - utilisation a une vitesse de rotation plus élevée possible
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Maschinengewindebohrer
Rohrgewinde DIN ISO 228

Tarauds Machine
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5156  FormB  HSS-E | G (BSP)

NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
G 1/8 x 28 90 20 7.0 5.5 78512 16,80
G 1/4 x 19 100 22 11.0 9.0 78514 21,20
G 3/8x19 100 22 12.0 9.0 78516 25,20
G 1/2x 14 125 25 16.0 12.0 78518 37,20
G 5/8 x 14 125 25 18.0 14.5 78520 43,20
G 3/4 x 14 140 28 20.0 16.0 78522 55,20
G 7/8 x 14 150 28 22.0 18.0 78524 69,60
G 1" x 11 160 30 25.0 20.0 78526 95,00
G 1.1/8x11 170 30 28.0 22.0 78530 140,00
G 11/4x11 170 30 32.0 24.0 78534 155,00
G 13/8x11 180 32 36.0 29.0 78538 324,00
G 11/2x11 190 32 36.0 29.0 78542 324,00
G 1.3/4x11 190 32 40.0 32.0 78550 450,00
G 2"x 11 220 40 45.0 35.0 78554 535,00
TIN
G 1/8 x 28 90 20 7.0 5.5 78513 23,30
G 1/4 x 19 100 22 11.0 9.0 78515 32,20
G 3/8x19 100 22 12.0 9.0 78517 41,20
G 1/2x 14 125 25 16.0 12.0 78519 69,20
G 3/4 x 14 140 28 20.0 16.0 78523 98,20
G 1" x 11 160 30 25.0 20.0 78527 161,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangslocher - pour trous débouchants

TIN beschichtet: Revétement au nitrure de titane:

- verbesserte Verschleil3- bzw. Abriebsfestigkeit - réduction de la rugosité de surface et de l'usure

- hervorragende Gleiteigenschaften - excellentes propriétés antifriction

- héhere Schnittgeschwindigkeit moglich - utilisation a une vitesse de rotation plus élevée possible
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Maschinengewindebohrer
Rohrgewinde DIN ISO 228

Tarauds Machine
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5156 Form C/35° RSP
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
G 1/8x28 90 20 7.0 5.5 78712 22,00
G 1/4x19 100 22 11.0 9.0 78714 28,00
G 3/8x19 100 22 12.0 9.0 78716 33,00
G 1/2x14 125 25 16.0 12.0 78718 49,00
G b5/8x14 125 25 18.0 14.5 78720 56,00
G 3/4x14 140 28 20.0 16.0 78722 72,00
G 7/8x14 150 28 22.0 18.0 78724 91,00
G 1" x 11 160 30 25.0 20.0 78726 124,00
G 1.1/8x 11 170 30 28.0 22.0 78730 182,00
G 1.1/4x 11 170 30 32.0 24.0 78734 195,00
G 1.3/8x 11 180 32 36.0 29.0 78738 405,00
G 1.1/2x 11 190 32 36.0 29.0 78742 405,00
G 1.3/4x 11 190 32 40.0 32.0 78750 562,00
G 2"x 11 220 40 45.0 35.0 78754 668,00
TIN
G 1/8x28 90 20 7.0 5.5 78713 28,50
G 1/4x19 100 22 11.0 9.0 78715 39,00
G 3/8x19 100 22 12.0 9.0 78717 49,00
G 1/2x14 125 25 16.0 12.0 78719 81,00
G 3/4x14 140 28 20.0 16.0 78723 115,00
G 1" x 11 160 30 25.0 20.0 78727 190,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Sacklécher - pour trous borgnes

TIN beschichtet: Revétement au nitrure de titane:

- verbesserte Verschleil- bzw. Abriebsfestigkeit - réduction de la rugosité de surface et de l'usure

- hervorragende Gleiteigenschaften - excellentes propriétés antifriction

- héhere Schnittgeschwindigkeit méglich - utilisation a une vitesse de rotation plus élevée possible
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Maschinengewindebohrer

kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16, kon. 55°

Tarauds Machine
filetage pas Gaz conique, conicité 1:16, 55°

DIN 5156 FormC  HSS-E Rc (BSPT)
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €

D

Rc 1/8 x 28 90 20 7.0 55 73404 25,00

Rc 1/4x19 100 22 11.0 9.0 73406 36,00

Rc 3/8x19 100 22 12.0 9.0 73408 49,00

Rc 1/2x 14 125 28 16.0 12.0 73410 85,00

Rc 3/4x 14 140 28 20.0 16.0 73412 140,00

Rc 1"x 11 160 38 25.0 20.0 73414 147,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Durchgangs- und Sacklocher

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
amerikanisches kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16

Tarauds Machine
filetage NPT, conicité 1:16

Form C HSS-E N PT

Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
NPT 1/16 x 27 90 20 6.0 4.9 73432 35,00
NPT 1/8 x 27 90 20 7.0 5.5 73434 27,20
NPT 1/4x18 100 22 11.0 9.0 73436 27,20
NPT 3/8x18 100 22 12.0 9.0 73438 38,00
NPT 1/2x14 125 28 16.0 12.0 73440 68,00
NPT 3/4x 14 140 28 20.0 16.0 73442 122,00
NPT 1"x11.5 160 38 25.0 20.0 73444 148,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
Rundgewinde DIN 405

Tarauds Machine
filetage rond DIN 405

DIN 374 Form C HSS-E Tol. 7H
NennmaR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
Rd 8x1/10 90 26 6.0 4.9 79440 97,00
Rd 9x1/10 90 26 7.0 5.5 79441 97,00
Rd 10x 1/10 100 28 7.0 5.5 79442 97,00
Rd 11 x 1/10 100 28 8.0 6.2 79443 119,00
Rd 12x1/10 110 28 9.0 7.0 79444 132,00
Rd 14 x 1/8 110 32 11.0 9.0 79445 166,00
Rd 16 x 1/8 110 32 12.0 9.0 79446 175,00
Rd 18 x 1/8 125 32 14.0 11.0 79447 209,00
Rd 20x 1/8 140 32 16.0 12.0 79448 209,00
Rd 22x 1/8 140 32 18.0 14.5 79449 270,00
Rd 24 x1/8 160 34 18.0 14.5 79450 326,00
Rd 26 x 1/8 160 36 20.0 16.0 79451 382,00
Rd 28x 1/8 160 36 20.0 16.0 79452 410,00
Rd 30x 1/8 180 36 22.0 18.0 79453 430,00
Rd 32x1/8 180 36 25.0 20.0 79454 575,00
Rd 34 x1/8 200 36 28.0 22.0 79455 654,00
Rd 36 x 1/8 200 36 28.0 22.0 79456 659,00
Rd 38x1/8 200 38 28.0 22.0 79457 763,00
Rd 40x 1/6 200 50 32.0 24.0 79458 902,00
Rd 42x 1/6 200 50 32.0 24.0 79459 1.040,00
Rd 44 x1/6 200 50 36.0 29.0 79460 1.250,00
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
- fir Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
Fahrradgewinde DIN 79012

Tarauds Machine
filetage de vélo DIN 79012

DIN 374 FormC  HSS-E  Tol. medium FG

Nennmaf L1 L2 D2 rdf Art.-No. €
D
FG 2 x56 45 8 2.8 2.1 79401 96,00
FG 23 x56 45 8 2.8 2.1 79402 96,00
FG 26 x56 56 8 35 2.7 79403 96,00
FG 6.35x26 80 14 7.0 5.5 79404 93,00
FG 79 x26 90 16 8.0 6.2 79405 99,00
FG 95 x26 90 16 7.0 5.5 79406 99,00
FG 14.3 x20 100 22 11.0 9.0 79407 106,00
FG 143 x20-LH 100 22 11.0 9.0 79408 120,00
FG 254 x24 140 24 18.0 14.5 79409 172,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangs- und Sacklocher - pour trous débouchants et trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
britisches Fahrradgewinde BS 811

Tarauds Machine
filetage de vélo britannique BS 811

DIN 374 FormC  HSS-E  Tol. medium BSC
NennmaR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
BSC 1/4 x 26 80 14 7.0 5.5 79420 93,00
BSC 5/16 x 26 90 16 8.0 6.2 79421 99,00
BSC 3/8 x 26 90 16 7.0 5.5 79422 106,00
BSC 9/16 x 20 100 22 11.0 9.0 79423 106,00
BSC 9/16 x 20 - LH 100 22 11.0 9.0 79424 120,00
BSC 1"x24 140 24 18.0 14.5 79425 172,00
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
- fir Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes
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Maschinengewindebohrer
Ventilgewinde DIN 7756

Tarauds Machine
filetage de valve DIN 7756

e

DIN 374 FormC  HSS-E Tol. medium Vg

Nennmaf L1 L2 D2 fra Art.-No. €

D

Vg 5 x36 70 12 6.0 4.9 79430 86,00

Vg 52x24 80 17 6.0 4.9 79431 86,00

Vg 6 x32 80 14 7.0 55 79432 96,00

Vg 8 x32 80 16 8.0 6.2 79433 98,00

Vg 10 x28 90 18 8.0 6.2 79434 106,00

Vg 12 x26 100 22 9.0 7.0 79435 120,00
Anwendung: Application:

120

fiir allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fur Durchgangs- und Sacklécher

lDZV

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants et trous borgnes
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage métrique ISO DIN 13

DIN371 )

DIN 371/376 Form C HSS-E Tol. ISO2/6H M
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 11 35 2.7 33426 17,50
M  4x0.7 63 13 4.5 3.4 33430 17,50
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 33434 17,50
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 33438 17,80
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 33442 17,80
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 33446 23,70
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 34450 27,00
M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 34454 35,50
M 16x20 110 32 12.0 9.0 34458 52,80
M 18x2.5 125 34 14.0 11.0 34462 69,00
M 20x25 140 34 16.0 12.0 34466 93,00
M 22x25 140 34 18.0 14.5 34470 113,00
M 24x3.0 160 38 18.0 14.5 34474 121,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 371

DIN 376

DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H M
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 11 35 2.7 33526 19,50
M 4x0.7 63 13 45 3.4 33530 19,50
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 33534 19,50
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 33538 19,50
M 7x1.0 80 19 7.0 5.5 33540 19,80
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 33542 19,80
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 33546 24,10
DIN 376
M 3x05 56 11 2.2 — 34526 23,70
M 4x0.7 63 13 2.8 21 34530 19,50
M 5x0.8 70 16 35 2.7 34534 19,50
M 6x1.0 80 19 45 3.4 34538 19,50
M 8x1.25 90 22 6.0 4.9 34542 19,50
M 10x1.5 100 24 7.0 5.5 34546 24,10
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 34550 30,00
M 14x20 110 30 11.0 9.0 34554 39,50
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 34558 58,00
M 18x25 125 34 14.0 11.0 34562 69,00
M 20x25 140 34 16.0 12.0 34566 93,00
M 22x25 140 34 18.0 14.5 34570 113,00
M 24x3.0 160 38 18.0 14.5 34574 121,00
M 27x3.0 160 38 20.0 16.0 34576 200,00
M 30x35 180 45 22.0 18.0 34578 250,00
M 33x3.5 180 50 25.0 20.0 34580 410,00
M 36x4.0 200 56 28.0 22.0 34582 410,00
M 39x4.0 200 60 32.0 24.0 34584 410,00
M 42x4.5 200 60 32.0 24.0 34586 468,00
M 45x45 220 65 36.0 29.0 34588 516,00
M 48x5.0 250 70 36.0 29.0 34590 575,00
M 52x5.0 250 70 40.0 32.0 34592 695,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslocher - pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage métrique 1ISO DIN 13

© ©

~—

DIN 371 ’ '*;:5:’ DIN 376

DIN 371/376  FormC/35°SP HSS-E  Tol. ISO2/6H M
Nennmal L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 6 35 2.7 33726 22,50
M 4x0.7 63 7 45 3.4 33730 22,50
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 33734 22,50
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 33738 22,50
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 33742 23,60
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 33746 27,50
DIN 376
M 3x0.5 56 6 2.2 — 34726 22,50
M  4x07 63 7 2.8 2.1 34730 22,50
M 5x0.8 70 8 35 2.7 34734 22,50
M 6x1.0 80 10 4.5 3.4 34738 22,50
M 8x1.25 90 14 6.0 4.9 34742 23,60
M 10x1.5 100 16 7.0 5.5 34746 31,00
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 34750 35,00
M 14x2.0 110 20 11.0 9.0 34754 45,50
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 34758 66,70
M 18x25 125 25 14.0 11.0 34762 80,00
M 20x25 140 25 16.0 12.0 34766 107,00
M 22x25 140 27 18.0 14.5 34770 130,00
M 24x3.0 160 30 18.0 14.5 34774 140,00
M 27x3.0 160 30 20.0 16.0 34776 230,00
M 30x35 180 35 22.0 18.0 34778 290,00
M 33x35 180 35 25.0 20.0 34780 472,00
M 36x4.0 200 40 28.0 22.0 34782 472,00
M 39x4.0 200 40 32.0 24.0 34784 472,00
M 42x45 200 45 32.0 24.0 34786 540,00
M 45x4.5 220 45 36.0 29.0 34788 595,00
M 48x5.0 250 50 36.0 29.0 34790 662,00
M 52x5.0 250 50 40.0 32.0 34792 800,00

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Sacklécher

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
- pour trous borgnes
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

Y

DIN 374 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H Mf
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M  3x0.35 56 9 2.2 - 34801 31,50
M 4x0.35 63 10 2.8 21 34802 31,50
M  4x05 63 10 2.8 2.1 34803 31,50
M 5x05 70 12 3.5 2.7 34804 31,50
M 5x0.75 70 12 3.5 2.7 34805 31,50
M 6x0.5 80 14 4.5 34 34806 31,50
M  6x0.75 80 14 45 3.4 34807 31,50
M 7x0.75 80 14 5.5 43 34808 31,50
M 8x05 80 19 6.0 4.9 34809 31,50
M 8x0.75 80 19 6.0 4.9 34810 31,50
M  8x1.0 90 22 6.0 4.9 34811 31,50
M  9x0.75 80 19 7.0 55 34812 34,50
M  9x1.0 90 22 7.0 55 34813 35,50
M 10x0.75 90 20 7.0 5.5 34814 40,60
M 10x1.0 90 20 7.0 55 34815 40,60
M 10x1.25 100 24 7.0 55 34816 42,00
M 11x1.0 90 20 8.0 6.2 34817 49,00
M  11x1.25 90 22 8.0 6.2 34818 49,00
M 12x0.75 100 22 9.0 7.0 34819 53,70
M 12x1.0 100 22 9.0 7.0 34820 53,70
M 12x1.25 100 22 9.0 7.0 34821 53,70
M 12x1.5 100 22 9.0 7.0 34822 53,70
M 13x1.0 100 22 11.0 9.0 34823 59,50
M 13x1.5 100 22 11.0 9.0 34824 59,50
M 14x0.75 100 22 11.0 9.0 34825 59,50
M 14x1.0 100 22 11.0 9.0 34826 59,50
M 14x1.25 100 22 11.0 9.0 34827 59,50
M 14x15 100 22 11.0 9.0 34828 59,50
M 15x1.0 100 22 12.0 9.0 34829 69,00
M 15x1.5 100 22 12.0 9.0 34830 69,00
M 16x1.0 100 22 12.0 9.0 34831 69,00
M 16x1.25 100 22 12.0 9.0 34832 69,00
M 16x1.5 100 22 12.0 9.0 34833 69,00
M 18x1.0 110 25 14.0 11.0 34834 83,00
M 18x1.25 110 25 14.0 11.0 34835 83,00
M 18x1.5 110 25 14.0 11.0 34836 83,00
M 18x2.0 125 34 14.0 11.0 34837 83,00
>

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

A

DIN 374 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H Mf
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 20x1.0 125 25 16.0 12.0 34838 102,00
M 20x1.25 125 25 16.0 12.0 34839 102,00
M 20x1.5 125 25 16.0 12.0 34840 102,00
M 20x2.0 140 34 16.0 12.0 34841 102,00
M 21x1.5 125 25 16.0 12.0 34842 124,50
M 22x1.0 125 25 18.0 14.5 34843 125,00
M 22x1.25 125 25 18.0 14.5 34844 125,00
M 22x1.5 125 25 18.0 14.5 34845 125,00
M 22x2.0 140 34 18.0 14.5 34846 125,00
M 23x1.5 125 25 18.0 14.5 34847 163,50
M 24x1.0 140 28 18.0 14.5 34848 163,50
M 24x1.25 140 28 18.0 14.5 34849 163,50
M 24x1.5 140 28 18.0 14.5 34850 163,50
M 24x2.0 140 28 18.0 14.5 34851 163,50
M 25x1.0 140 28 18.0 14.5 34852 200,00
M 25x1.5 140 28 18.0 14.5 34853 200,00
M 26x1.0 140 28 18.0 14.5 3485X 200,00
M 26x1.5 140 28 18.0 14.5 34854 200,00
M 26x2.0 140 28 18.0 14.5 34855 200,00
M 27x1.0 140 28 20.0 16.0 34800 200,00
M 27x1.5 140 28 20.0 16.0 34856 200,00
M 27x2.0 140 28 20.0 16.0 34857 200,00
M 28x1.0 140 28 20.0 16.0 34858 205,00
M 28x1.5 140 28 20.0 16.0 34859 205,00
M 28x2.0 140 28 20.0 16.0 34860 205,00
M 29x1.5 150 28 22.0 18.0 34861 224,00
M 30x1.0 150 28 22.0 18.0 34862 224,00
M 30x1.5 150 28 22.0 18.0 34863 224,00
M 30x2.0 150 28 22.0 18.0 34864 224,00
M 30x25 180 45 22.0 18.0 3486X 224,00
M 30x3.0 180 45 22.0 18.0 34865 251,00
M 32x1.5 150 28 22.0 18.0 34866 266,00
M 32x20 150 28 22.0 18.0 34867 266,00
M 32x3.0 180 50 22.0 18.0 34892 266,00
M 33x1.5 160 30 25.0 20.0 34893 310,00
M 33x2.0 160 30 25.0 20.0 34868 310,00
M 33x3.0 180 50 25.0 20.0 34869 310,00
>

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

Y

DIN 374 Form B HSS-E  Tol. ISO2/6H Mf
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 34x15 170 30 28.0 22.0 34870 310,00
M 34x20 170 30 28.0 22.0 34871 310,00
M 35x1.5 170 30 28.0 22.0 34872 310,00
M 36x1.5 170 30 28.0 22.0 34873 322,00
M 36x2.0 170 30 28.0 22.0 34874 322,00
M 36x3.0 200 56 28.0 22.0 34875 322,00
M 38x1.5 170 30 28.0 22.0 34876 322,00
M 39x1.5 170 30 32.0 24.0 34877 322,00
M 39x20 170 30 32.0 24.0 34878 322,00
M 39x3.0 200 60 32.0 24.0 34879 322,00
M 40x1.5 170 30 32.0 24.0 34880 342,00
M 40x2.0 170 30 32.0 24.0 34881 342,00
M 40x3.0 200 60 32.0 24.0 34882 342,00
M 42x1.5 170 30 32.0 24.0 34883 390,00
M 42x2.0 170 30 32.0 24.0 34884 390,00
M 42x3.0 200 60 32.0 24.0 34885 390,00
M 45x1.5 180 32 36.0 29.0 34886 505,00
M 45x2.0 180 32 36.0 29.0 34887 505,00
M 45x3.0 200 50 36.0 29.0 34888 505,00
M 48x1.5 190 32 36.0 29.0 34889 560,00
M 48x2.0 190 32 36.0 29.0 34890 560,00
M 48x3.0 225 50 36.0 29.0 34891 560,00
M 50x1.5 190 32 36.0 29.0 34894 702,00
M 50x2.0 190 32 36.0 29.0 34895 702,00
M 50x3.0 225 50 36.0 29.0 34896 702,00
M 52x1.5 190 32 40.0 32.0 34897 702,00
M 52x2.0 190 32 40.0 32.0 34898 702,00
M 52x3.0 225 50 40.0 32.0 34899 702,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants
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THBEAD"%SOLUTIONS IEI
Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 .
Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13 -

-
DIN 374 FormC/35°SP  HSS-E  Tol. ISO2/6H Mf
NennmaR L1 L2 D2 | Art.-No. €
D
M 3x0.35 56 5 2.2 - 34901 36,50
M 4 x0.35 63 5 2.8 2.1 34902 36,50
M 4x0.5 63 5 2.8 2.1 34903 36,50
M 5x0.5 70 5 3.5 2.7 34904 36,50
M 5x0.75 70 8 35 2.7 34905 36,50
M 6x0.5 80 5 4.5 3.4 34906 36,50
M 6 x0.75 80 8 4.5 3.4 34907 36,50
M 7x0.75 80 8 55 4.3 34908 36,50
M 8x0.5 80 8 6.0 4.9 34909 36,50
M 8x0.75 80 8 6.0 4.9 34910 36,50
M 8x1.0 90 10 6.0 4.9 34911 36,50
M 9x0.75 80 10 7.0 55 34912 40,00
M 9x1.0 90 10 7.0 55 34913 41,00
M 10x0.75 90 10 7.0 55 34914 47,00
M 10x1.0 90 10 7.0 55 34915 47,00
M 10x1.25 100 16 7.0 55 34916 48,50
M 11x1.0 90 1 8.0 6.2 34917 63,00
M 11x1.25 90 14 8.0 6.2 34918 63,00
M 12x0.75 100 10 9.0 7.0 34919 63,00
M 12x1.0 100 11 9.0 7.0 34920 63,00
M 12x1.25 100 15 9.0 7.0 34921 63,00
M 12x15 100 15 9.0 7.0 34922 63,00
M 13x1.0 100 1" 11.0 9.0 34923 68,50
M 13x15 100 15 11.0 9.0 34924 68,50
M 14 x0.75 100 10 11.0 9.0 34925 68,50
M 14x1.0 100 11 11.0 9.0 34926 68,50
M 14x1.25 100 15 11.0 9.0 34927 68,50
M 14x15 100 15 11.0 9.0 34928 68,50
M 15x1.0 100 12 12.0 9.0 34929 80,00
M 15x1.5 100 15 12.0 9.0 34930 80,00
M 16x1.0 100 12 12.0 9.0 34931 80,00
M 16x1.25 100 15 12.0 9.0 34932 80,00
M 16x1.5 100 15 12.0 9.0 34933 80,00
M 18x1.0 110 13 14.0 11.0 34934 95,50
M 18x1.25 110 15 14.0 11.0 34935 95,50
M 18x15 110 17 14.0 11.0 34936 95,50
M 18x2.0 125 20 14.0 11.0 34937 95,50
-
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- flr Sacklécher

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
- pour trous borgnes

lDZ

L2

L1

!
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Tarauds Machine, coupe a gauche

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

o
: et

=

Mf

DIN 374 Form C/35° SP HSS-E Tol. ISO2/6H
Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M  20x1.0 125 14 16.0 12.0 34938 122,00
M  20x1.25 125 17 16.0 12.0 34939 122,00
M 20x1.5 125 17 16.0 12.0 34940 122,00
M 20x2.0 140 20 16.0 12.0 34941 122,00
M 21x1.5 125 17 16.0 12.0 34942 148,00
M 22x1.0 125 14 18.0 14.5 34943 148,00
M 22x1.25 125 17 18.0 14.5 34944 148,00
M 22x1.5 125 17 18.0 14.5 34945 148,00
M 22x20 140 20 18.0 14.5 34946 148,00
M 23x1.5 125 17 18.0 14.5 34947 188,00
M 24x1.0 140 15 18.0 14.5 34948 188,00
M  24x1.25 140 17 18.0 14.5 34949 188,00
M 24x15 140 20 18.0 14.5 34950 188,00
M 24x20 140 20 18.0 14.5 34951 188,00
M 25x1.0 140 15 18.0 14.5 34952 230,00
M 25x1.5 140 20 18.0 14.5 34953 230,00
M 26x1.0 140 15 18.0 14.5 3495X 230,00
M 26x15 140 20 18.0 14.5 34954 230,00
M  26x2.0 140 20 18.0 14.5 34955 230,00
M 27x1.0 140 15 20.0 16.0 34900 230,00
M 27x15 140 20 20.0 16.0 34956 230,00
M 27x20 140 20 20.0 16.0 34957 230,00
M  28x1.0 140 15 20.0 16.0 34958 236,00
M 28x1.5 140 20 20.0 16.0 34959 236,00
M 28x20 140 20 20.0 16.0 34960 236,00
M 29x15 150 22 22.0 18.0 34961 258,00
M 30x1.0 150 17 22.0 18.0 34962 258,00
M 30x1.5 150 22 22.0 18.0 34963 258,00
M 30x2.0 150 22 22.0 18.0 34964 258,00
M 30x25 180 27 22.0 18.0 3496X 258,00
M 30x3.0 180 30 22.0 18.0 34965 290,00
M 32x15 150 22 22.0 18.0 34966 306,00
M  32x2.0 150 22 22.0 18.0 34967 306,00
M 32x3.0 180 30 22.0 18.0 34992 306,00
M 33x15 160 24 25.0 20.0 34993 357,00
M 33x20 160 24 25.0 20.0 34968 357,00
M 33x3.0 180 30 25.0 20.0 34969 357,00
L
Anwendung: Application:
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fiir allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle
- fir Sacklécher

lDZ

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous borgnes

L2

L1




THBEAD"%SOLUTIONS l*l
Maschinengewindebohrer, Linksgewinde !
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 o
Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13 o
- -

DIN 374 FormC/35°SP ~ HSS-E  Tol. ISO2/6H Mf
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 34x1.5 170 24 28.0 22.0 34970 357,00
M 34x2.0 170 24 28.0 22.0 34971 357,00
M 35x1.5 170 24 28.0 22.0 34972 357,00
M 36x15 170 24 28.0 22.0 34973 370,00
M 36x2.0 170 24 28.0 22.0 34974 370,00
M 36x3.0 200 30 28.0 22.0 34975 370,00
M 38x1.5 170 24 28.0 22.0 34976 370,00
M 39x15 170 25 32.0 24.0 34977 370,00
M 39x2.0 170 25 32.0 24.0 34978 370,00
M 39x3.0 200 30 32.0 24.0 34979 370,00
M 40x1.5 170 25 32.0 24.0 34980 394,00
M 40x2.0 170 25 32.0 24.0 34981 394,00
M 40x3.0 200 30 32.0 24.0 34982 394,00
M 42x1.5 170 25 32.0 24.0 34983 449,00
M 42x2.0 170 25 32.0 24.0 34984 449,00
M 42x3.0 200 30 32.0 24.0 34985 449,00
M 45x1.5 180 27 36.0 29.0 34986 581,00
M 45x2.0 180 27 36.0 29.0 34987 581,00
M 45x3.0 200 30 36.0 29.0 34988 581,00
M 48x1.5 190 27 36.0 29.0 34989 644,00
M 48x20 190 27 36.0 29.0 34990 644,00
M 48x3.0 225 33 36.0 29.0 34991 644,00
M 50x1.5 190 27 36.0 29.0 34994 808,00
M 50x2.0 190 27 36.0 29.0 34995 808,00
M 50x3.0 225 33 36.0 29.0 34996 808,00
M 52x1.5 190 27 40.0 32.0 34997 808,00
M 52x20 190 27 40.0 32.0 34998 808,00
M 52x3.0 225 33 40.0 32.0 34999 808,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Sacklécher - pour trous borgnes

lDZ
® ]
L2 T
L1 m
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
Whitworth-Gewinde BS 84

Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage Whitworth BS 84

~DIN371/376  Form B HSS-E BSW
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
=~ DIN 371
BSW 1/8 x 40 56 11 35 2.7 70201 20,00
BSW 5/32 x 32 63 13 45 3.4 70202 20,00
BSW 3/16 x 24 70 15 6.0 49 70203 20,00
BSW 1/4 x 20 80 17 7.0 5.5 70204 22,00
BSW 5/16 x 18 90 20 8.0 6.2 70205 24,00
BSW 3/8 x 16 100 22 9.0 7.0 70206 26,00
BSW 7/16 x 14 100 22 11.0 9.0 70207 32,20
~ DIN 376
BSW 1/2 x 12 110 25 9.0 7.0 70221 36,00
BSW 9/16 x 12 110 26 11.0 9.0 70222 39,70
BSW 58 x 11 110 27 12.0 9.0 70223 46,00
BSW 3/4 x 10 125 30 14.0 11.0 70224 80,00
BSW 78 x 9 140 32 18.0 14.5 70225 117,00
BSW 1"x 8 160 36 20.0 16.0 70226 143,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants

lDZ
Q B
L2 T
L1 m
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
Whitworth-Gewinde BS 84

Tarauds Machine, coupe a gauche

filetage Whitworth BS 84 _

e

~DIN371/376  Form C/35° SP HSS-E BSW
Nennmal L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
=~ DIN 371
BSW 1/8 x 40 56 7 35 2.7 70209 22,00
BSW 5/32 x 32 63 7 45 3.4 70210 22,00
BSW 3/16 x 24 70 10 6.0 49 70211 22,00
BSW 1/4 x 20 80 13 7.0 5.5 70212 24,00
BSW 5/16 x 18 90 14 8.0 6.2 70213 29,00
BSW 3/8 x 16 100 16 9.0 7.0 70214 30,00
BSW 7/16 x 14 100 17 11.0 9.0 70215 39,00
=~ DIN 376
BSW 1/2 x 12 110 20 9.0 7.0 70234 44,00
BSW 9/16 x 12 110 20 11.0 9.0 70235 50,00
BSW 5/8 x 11 110 22 12.0 9.0 70236 50,00
BSW 3/4 x 10 125 25 14.0 11.0 70237 96,00
BSW 7/8 x 9 140 27 18.0 14.5 70238 140,00
BSW 1"x 8 160 30 20.0 16.0 70239 155,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Sacklécher - pour trous borgnes

lDZ
& ] ]
L2 T
L1 m
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde

amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage unifié américain ANSI B 1.1

~ DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. 2B U NCIU N F
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
UNC ~DIN 371
UNC Nr. 6 x 32 56 12 4.0 3.0 74203 16,50
UNC Nr. 8 x 32 63 13 4.5 34 74204 19,30
UNC Nr.10 x 24 70 15 6.0 4.9 74205 20,70
UNC 1/4 x 20 80 17 7.0 5.5 74207 22,20
UNC 5/16 x 18 90 20 8.0 6.2 74208 28,00
UNC 3/8 x 16 100 22 9.0 7.0 74209 32,00
~DIN 376
UNC 7/16 x 14 100 22 8.0 6.2 74228 38,40
UNC 1/2 x 13 110 25 9.0 7.0 74229 43,50
UNC 9/16 x 12 110 26 11.0 9.0 74230 45,50
UNC 518 x 11 110 27 12.0 9.0 74231 45,50
UNC  3/4 x 10 125 30 14.0 11.0 74232 80,00
UNC 7/8 x 9 140 32 18.0 14.5 74233 128,00
UNC 1"x 8 160 36 20.0 16.0 74234 143,00
UNF ~DIN 371
UNF Nr.10 x 32 70 15 6.0 4.9 76205 20,00
UNF 1/4 x 28 80 17 7.0 5.5 76207 20,00
UNF 516 x 24 90 17 8.0 6.2 76208 24,00
UNF 318 x 24 100 18 9.0 7.0 76209 26,00
UNF 716 x 20 100 22 11.0 9.0 76210 29,00
~DIN 376
UNF  7/16 x 20 100 22 8.0 6.2 76220 32,00
UNF 1/2 x 20 100 22 9.0 7.0 76222 32,00
UNF 9/16 x 18 100 22 11.0 9.0 76223 39,70
UNF 5/8 x 18 100 22 12.0 9.0 76224 58,00
UNF 3/4 x 16 110 25 14.0 11.0 76225 102,00
UNF 7/18 x 14 140 26 18.0 14.5 76226 112,00
UNF 1"x 12 150 28 20.0 16.0 76227 136,00
UNF 1"x 14 150 28 20.0 16.0 76228 136,00
Anwendung: Application:
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fiir allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle
- fir Durchgangslécher

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés

- pour trous débouchants

iDZ

L2

L1
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1

Tarauds Machine, coupe a gauche

filetage unifie¢ américain ANSI B 1.1 : o~

~DIN371/376  FormC/35°SP  HSS-E To.288 UNC/UNF
NennmalR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
UNC ~DIN 371
UNC Nr. 6 x 32 56 7 4.0 3.0 74212 19,80
UNC Nr. 8 x 32 63 8 45 34 74213 23,20
UNC Nr.10 x 24 70 10 6.0 4.9 74214 25,00
UNC 1/4x 20 80 13 7.0 5.5 74216 27,00
UNC 5/16 x 18 90 14 8.0 6.2 74217 33,60
UNC 3/8 x 16 100 16 9.0 7.0 74218 38,40
~DIN 376
UNC 7/16 x 14 100 17 8.0 6.2 74248 46,00
UNC 122 x 13 110 20 9.0 7.0 74249 52,00
UNC 9/16 x 12 110 20 11.0 9.0 74250 55,00
UNC 58 x 11 110 22 12.0 9.0 74251 55,00
UNC 3/4 x 10 125 25 14.0 11.0 74252 96,00
UNC 7/8x 9 140 27 18.0 14.5 74253 154,00
UNC 1"x 8 160 30 20.0 16.0 74254 172,00
UNF ~DIN 371
UNF Nr.10 x 32 70 10 6.0 4.9 76215 22,00
UNF 1/4 x 28 80 10 7.0 5.5 76217 22,00
UNF 516 x 24 90 10 8.0 6.2 76218 26,00
UNF  3/8 x 24 100 10 9.0 7.0 76219 28,50
~DIN 376

UNF 1/2 x 20 100 13 9.0 7.0 76232 45,20
UNF 9/16 x 18 100 15 11.0 9.0 76233 48,00
UNF 58 x 18 100 15 12.0 9.0 76234 50,00
UNF  3/4 x 16 110 17 14.0 11.0 76235 96,00
UNF  7/8 x 14 140 17 18.0 14.5 76236 140,00
UNF 1"x 12 150 20 20.0 16.0 76237 156,00
UNF 1"x 14 150 20 20.0 16.0 76238 156,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fir Sacklécher - pour trous borgnes

lDZ
5 ]
L2 T
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Maschinengewindebohrer, Linksgewinde
Rohrgewinde DIN ISO 228

Tarauds Machine, coupe a gauche
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5156 FormC  HSS-E G (BSP)

Nennmaly L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
G 1/8x28 90 20 7.0 5.5 78202 28,80
G 1/4x19 100 22 11.0 9.0 78203 41,00
G 3/8x19 100 22 12.0 9.0 78204 56,50
G 1/2x14 125 25 16.0 12.0 78205 109,00
G 5/8x14 125 25 18.0 14.5 78206 133,00
G 3/4x14 140 28 20.0 16.0 78207 155,00
G 1"x 11 160 30 25.0 20.0 78209 312,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 900 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- fur Durchgangs- und Sacklécher - pour trous débouchants et trous borgnes

lDZ
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L2 T
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FARBRING-MASCHINENGEWINDEBOHRER
TARAUDS MACHINE A BAGUE COULEUR

® 6 O ® 6 ©

fur allgemeinen Einsatz
pour usage général

fur allgemeinen Einsatz
pour usage général

fiir verschleil3feste Stahle
pour aciers résistants a l'usure

fur VA-Werkstoff
pour matériaux VA (INOX)

fur Grauguss
pour fonte grise

Werkstoffe ab 1200 N/mm? Zugfestigkeit
Matériaux d’'une résistance a la traction
supérieure a 1200 N/mm?

flr Aluminium
pour aluminium

fur Messing
pour laiton

Form B/A/C

140

142

144

146

150

153

151

152

— Moo _ _ _ __ _
THBEAD"%SOLUTIONS .E.
39°RSP TwinBox
141 155
143
145 156
148 157

because available~ because reliable» because yous
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VOLKEL

THREADING SOLUTIONS & & =

EMPFOHLENEANWENDUNG FUR FARBRING-MASCHINENGEWINDEBOHRER
APPLICATION PRECONISEE POURTARAUDS MACHINE ABAGUE DE COULEUR

Werkstoff
Matériaux

Unlegierte Stahle; Zugfestigkeit < 800 N/mm?
Aciers non alliés; résistance < 800 N/mm?

Automatenstéhle, Einsatzstahle, Vergitungsstahle
Aciers a décolleter, de cémentation, ou traités

Unlegierte Stahle; Zugfestigkeit < 1000 N/mm?
Aciers non alliés; résistance < 1000 N/mm?

Unlegierte und legierte Stahle; Zugfestigkeit < 1200 N/mm?
Aciers non alliés et alliés; résistance < 1200 N/mm?

Unlegierte und legierte Stahle; Zugfestigkeit > 1200 N/mm?
Aciers non alliés et alliés; résistance > 1200 N/mm?

Rost-und sdurebestandige Stahle; VA-Stahle < 850 N/mm?
Aciers inoxydables et résistants a I'acide < 850 N/mm?

Rost-und saurebesténdige Stéhle mit hohem Chrom-Nickel-

Gehalt, V4A-Stahle

Aciers inoxydables et résistants a I'acide avec un fort taux de chrome et
nickel; aciers V4A

Grauguss
Fonte moulée grise

Graphitguss, Temperguss
Fonte a graphite, Fonte malléable

Kupferlegierungen, Messing kurzspanend
Alliages de cuivre et laiton a copeaux courts

Messing langspanend
Laiton a copeaux longs

Aluminium, Magnesium, unlegiert
Aluminium, magnesium, non alliés

Aluminiumlegierungen, Si < 0,5%
Alliages d'aluminium, Si < 0,5%

Aluminiumlegierungen, Si 0,5 - 10%
Alliages d'aluminium, Si 0,5 - 10%

Aluminiumlegierungen, Si > 10%
Alliages d'aluminium, Si > 10%

Titanlegierungen
Alliages de titane

Thermoplaste
Thermoplastiques

Duroplaste und faserverstarkte Kunststoffe
Duroplastes et plastiques a renforcement fibreux

Schnittgeschwindigkeit
Vitesse de coupe
V= m/min

10-18

10-18

6-10

3-5
2-4
2-4
2-4

8-16

8-16

18 -24

12-18

20 - 30

18 - 24

14 -18

8-10

18 - 24

8-12

Kihl-/Schmiermittel
Lubrifiant

Bohrdlemulsion, Schneidol
auch mit schmierfahigkeits-
erhéhenden Zusatzen

Emulsions d’huile de pergage,

huile de coupe
aussi a additifs lubrifiants

Gewindeschneidol,
Schneiddl hochaktiviert mit
besonderen Additiven,
feste Schmierstoffe

Huile de taraudage,

huile de coupe enrichie en
additifs particuliers et
lubrifiants

Gewindeschneiddl und
Spezial-Gewindeschneiddl
und Emulsion

Huile de taraudage et
émulsions de taraudage

Gewindeschneidol,
Emulsion
Huile de taraudage,
émulsion

Gewindeschneidol fir
NE-Metalle

Emulsion, Petroleum
Huile de taraudage pour
métaux non ferreux
émulsion, pétroléum

Ol, Spezial-Gewindeschneiddl
Huile,huile de taraudage spéciale

Formtrenndl, trocken,
Olnebel

trocken, PreRluft,

Emulsion

Huile de démoulage, séche
Brouillard d huile

sec, air comprime,
émulsion
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EMPFOHLENEANWENDUNG FUR FARBRING-MASCHINENGEWINDEBOHRER
APPLICATION PRECONISEE POURTARAUDS MACHINE ABAGUE DE COULEUR

Werkstoff
Matériaux

Unlegierte Stahle; Zugfestigkeit < 800 N/mm?
Aciers non alliés; résistance < 800 N/mm?

Automatenstéhle, Einsatzstahle, Vergitungsstahle
Aciers a décolleter, de cémentation, ou traités

Unlegierte Stahle; Zugfestigkeit < 1000 N/mm?
Aciers non alliés; résistance < 1000 N/mm?

Unlegierte und legierte Stahle; Zugfestigkeit < 1200 N/mm?
Aciers non alliés et alliés; résistance < 1200 N/mm?

Unlegierte und legierte Stahle; Zugfestigkeit > 1200 N/mm?
Aciers non alliés et alliés; résistance > 1200 N/mm?

Rost-und saurebestandige Stahle; VA-Stahle < 850 N/mm?
Aciers inoxydables et résistants a I'acide < 850 N/mm?

Rost-und saurebestandige Stahle mit hohem Chrom-Nickel
- Gehalt, V4A-Stahle

Aciers inoxydables et résistants a I'acide avec un fort taux
de chrome et nickel; aciers V4A

Grauguss
Fonte moulée grise

Graphitguss, Temperguss
Fonte a graphite, Fonte malléable

Kupferlegierungen, Messing kurzspanend
Alliages de cuivre et laiton a copeaux courts

Messing langspanend
Laiton a copeaux longs

Aluminium, Magnesium, unlegiert
Aluminium, magnesium, non alliés

Aluminiumlegierungen, Si < 0,5%
Alliages d'aluminium, Si < 0,5%

Aluminiumlegierungen, Si 0,5 - 10%
Alliages d'aluminium, Si 0,5 - 10%

Aluminiumlegierungen, Si > 10%
Alliages d'aluminium, Si > 10%

Titanlegierungen
Alliages de titane

Thermoplaste
Thermoplastiques

Duroplaste und faserverstarkte Kunststoffe
Duroplastes et plastiques a renforcement fibreux

®- geeignet / approprié O= bedingt geeignet / partiellement approprié

Griln-
Ring
Bague
Verte

Griin-
Ring PM
Bague
Verte PM

@

@
@

Blau-
Ring
Bague
Bleue

O e @& O

O

Gelb- Orange- Rot-
Ring Ring Ring
Bague Bague Bague
Jaune Orange Rouge
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THREADING SOLUTIONS & & =

Werkstoffnr. [ DIN AISI AFNOR JIs Zugfestigkeit Empfehlung 1 Empfehlung 2
N/mm? min./max.

1.0044 St 44-2 A 570:Gr.40 E-28-2 SM41B 410 560 Standard Form A-C-B-RSP Griinring
1.0060 St 60-2 SM 570 600 720 Standard Form A-C-B-RSP Griinring
1.0070 St 70-2 670 830 Standard Form A-C-B-RSP Griinring
1.0116 St37-3 A573;Gr.58 E 24-3;E 24-4 370 450 Standard Form A-C-B-RSP Griinring
1.0570 St 52-3 E 36-3;E 36-4 SM 50 YA 450 680 Standard Form A-C-B-RSP Griinring
1.0301 Cc 10 1010 AF 34C 10 s10C 490 780 Standard Form A-C-B-RSP Griinring
1.0402 c22 1020 AF 42 C 20 470 650 Standard Form A-C-B-RSP Griinring
1.0501 C35 1035 AF 55 C 35 550 780 Standard Form A-C-B-RSP Griinring
1.0511 C 40 1040 AF 60 C 40 600 800 Standard Form A-C-B-RSP Griinring
1.0711 9S 20 112 SUM 21 370 450 Griinring Standard Form B-RSP
1.0715 9SMn 28 1213 S 250 SUM 22 390 580 Griinring Standard Form B-RSP
1.0718 9SMnPb 28 12L13 S 250 Pb SUM 22 L 380 810 Griinring Standard Form B-RSP
1.0726 35S 20 1140 35 MF 6 510 880 Griinring Standard Form B-RSP
1.0736 9SMn 36 1215 S 300 390 800 Griinring Standard Form B-RSP
1.0737 9SMnPb 36 12114 S 300 Pb 390 800 Griinring Standard Form B-RSP
1.0712 13Cr3 500 800 Griinring Standard Form B-RSP
1.1121 Ck 10 1010 XC 10 S10C 450 630 Griinring Standard Form B-RSP
1.1141 Ck 15 1015 XC 15;XC 18 S 15C;S 15 CK 450 630 Griinring Standard Form B-RSP
1.7131 16MnCr 5 5115 16 MC 5 SCR 415 500 700 Griinring Standard Form B-RSP
1.1151 Ck 22 1023 XC 25;XC 18 $20C;S20CK 470 650 Griinring Standard Form B-RSP
1.1158 Ck 25 1025 XC 25 S25C 500 700 Griinring Standard Form B-RSP
1.1183 Cf35 540 780 Griinring Standard Form B-RSP
1.1191 Ck 45 1045 XC 42 S45C 650 850 Griinring PM Griinring
1.1203 Ck 55 1055 XC 55 S55C 700 950 Griinring PM Griinring
1.1213 Cf53 XC 48 TS 650 800 Griinring PM Griinring
1.1221 Ck 60 1060 XC 60 S58C 750 1000 Grlinring PM Griinring
1.6752 14NiCr 14 (ECN 35) 3310;9314 12NC 15 SNC 815 (H) 880 1000 Griinring PM Griinring
1.0401 Cc15 1015 AF 34 C 12 600 900 Griinring PM Griinring
1.0503 C45 1045 AF 65 C 45 S45C 650 850 Griinring PM Griinring
1.0535 C55 1055 700 950 Griinring PM Griinring
1.0601 C 60 1060 CC 55 750 1000 Griinring PM Griinring
1.1157 40Mn 4 1039 35M5 800 1000 Griinring PM Griinring
1.1181 Ck 35 1035 XC 38 H1;XC 32 S35C 550 780 Griinring PM Griinring
1.6582 35CrNiMo 6 4340 35NCD 6 SNCM 447 800 1000 Griinring PM Griinring
1.7015 15Cr 3 5015 12C3 SCR 415 (H) 690 1000 Griinring PM Griinring
1.7033 34Cr 4 5132 32C4 SCr 430 (H) 700 1000 Griinring PM Griinring
1.7035 41Cr4 5140 32C4 SCr 440 (H) 800 1000 Griinring PM Griinring
17218 25CrMo 4 4130 25CD4S SCM 420;SCM 430 800 1000 Griinring PM Griinring
1.7223 41CrMo 4 4142;4140 42CD4TS SCM 440 800 1000 Griinring PM Griinring
1.7225 42CrMo 4 4142;4140 42CD4TS SCM 440 800 1000 Griinring PM Griinring
1.7361 32CrMo 12 30CD 12 690 1000 Griinring PM Grinring
1.6582 35CrNiMo 6 4340 35NCD 6 SNCM 447 1000 1200 Blauring
1.8515 31 CrMo 12 30CD 12 1000 1200 Blauring
1.8519 31CrMo V 9 1000 1250 Blauring
1.8523 39CrMoV 13 9 1000 1200 Blauring
1.1157 40Mn 4 1039 35M5 1000 1100 Blauring
1.6580 30CrNiMo 8 30CND 8 SNCM 431 1000 1200 Blauring
1.7218 25CrMo 4 4130 25CD4S SCM 420;SCM 430 1000 1100 Blauring
1.7223 41CrMo 4 4142;4140 42CD4TS SCM 440 1000 1200 Blauring
1.7225 42CrMo 4 V 4142;4140 42CD4TS SCM 440 1000 1200 Blauring
1.2080 X210Cr 12 D3 Z200C 12 SKD 1 830 830 Blauring
1.2210 115Crv 3 L2 100C 3 730 730 Blauring
1.2363 X100CrMoV 5 1 A2 Z 100 CDV 5 SKD 12 760 760 Blauring
1.2436 X210CRW 12 SKD 2 760 760 Blauring
1.2510 100MnCrWw 4 01 90 MWCV 5 720 720 Blauring
1.2601 X165CrMoV 12 Z 160 CDV 12 760 760 Blauring
1.2631 X50CrMoW 9 11 860 860 Blauring
1.2842 90MnCrV 8 02 o0MV8 740 740 Blauring
1.3207 S10-4-3-10 Z 130 WKCDV 10-10- 1000 1200 Blauring

04-040
1.8151 50CrV 4 Blauring
1.8161 58Crv 4 1000 1200 Blauring
1.2083 X42Cr 13 Z40C14 SUS 420J 2 770 Blauring
1.2311 40CrMnMo 7 770 Blauring
1.2316 X36CrMo 17 840 Blauring
1.2343 X38CrMoV 5 1 H11 Z38CDV5 SKD 6 800 Blauring
1.2344 X40CrMoV 5 1 H13 Z40CDV 5 SKD 61 800 Blauring
1.2365 X32CrMoV 3 3 H 10 Z32DCV 28 SKD 7 800 Blauring
1.2542 45WCrV 7 S1 Blauring
1.2581 X30WCrV 93 H21 Z 30 WCV 9 800 Blauring
1.2713 55NiCrMoV 6 L6 55 NCDV 7 SKT 4 800 Blauring
1.2743 60NiCrMoV 12 4 Blauring
1.2766 35NiCrMo 16 Blauring
1.4973 NiCr19CoMo 1200 1320 Rotring
1.4980 X5NiCrTi26 15 930 1180 Rotring
1.6582 35CrNiMo 6 4340 35NCD 6 SNCM 447 1200 1400 Rotring
1.2379 X155CrVMo 12 1 D2 Z 160 CDV 12 SKD 11 1200 1400 Rotring
1.2714 56NiCrMoV 7 1200 1400 Rotring
1.8159 50Crv 4 6150 50CV 4 SUP 10 1200 1300 Rotring
1.4006 X10Cr 13 410;CA-15 Z12C13 SUS 410 450 650 Blauring Blauring
1.4008 GX8CrNi 13 590 790 WeiRring Blauring
1.4021 X20Cr 13 420 Z20C13 SUS 420J1 650 950 Weilring Blauring
1.4027 GX20Cr 14 Z20C13M 590 700 Weilring Blauring
1.4028 X30Cr 13 420 Z30C13 SUS 420J 2 600 780 WeiBring Blauring
1.4031 X39Cr 13 420 Z40C 14 SUS 420J 2 560 800 Weiltring Blauring
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THREADING SOLUTIONS & B &

Werkstoffnr. | DIN AISI AFNOR JIs Zugfestigkeit Empfehlung 1 Empfehlung 2
N/mm? min./max.
1.4057 X17CrNi 162 431 Z 15 CN 16.02 SUS 431 650 850 Blauring Weilring
1.4104 X14CrMoS 17 430 F Z13CF 17 SUS 430 F 540 840 Weilring Blauring
1.4125 X105CrMo 17 440C Z100CD 17 SuUS 440 C 900 900 Blauring Weilring
1.4301 X5CrNi18 10 304 (V2A) Z6CN 18.09 SUS 304 500 700 Weilring Blauring
1.4305 X8CrNiS 18 9 303 Z 10 CNF 18.09 SUS 303 500 750 Weilring Blauring
1.4306 X2CrNi 19 11 304L (V2A) Z2CN18.10 SCS 19 460 850 Weiltring Blauring
1.4308 GX5CrNi 19 10 Z6CN18.10 M 460 640 Weilring Blauring
1.4310 X10CrNi 18 8 301 Z 11 CN 17-08 SUS 301 700 950 WeiBring Blauring
1.4311 X2CrNiN 18 10 304 LN Zc2CN 18.10 SUS 304 LN 550 760 Weilring Blauring
1.4541 X10CrNiTi 18 9 321 (V2A) Z 6 CNT 18.10 SUS 321 500 700 Weilring Blauring
1.4401 X5CrNiMo 17 12 1 316 (V4A) Z6CND 17.11 SUS 316 510 710 Weilring Blauring
1.4404 X2CrNiMo 17 122 316L (V4A) Z2CND 17.12 SUS 316 L 490 850 Weilring Blauring
1.4406 X2CrNiMoN 17 12 2 316 LN Z2CND 17.12AZ SUS 316 LN 580 800 Weilring Blauring
1.4429 X2CrNiMoN 17 13 3 316 LN Z2CND17.13AZ SUS 316 LN 580 800 Weilring Blauring
1.4435 X2CrNiMo 18 14 3 316 L Z2CND 17.13 SCS 16;SUS 316 L 490 690 WeiBring Blauring
1.4436 X5CrNiM0 17 13 3 316 Z2CND 17.12 SUS 316 510 710 Weilring Blauring
1.4438 X2CrNiMo 18 16 317L Z2CND 19.15 SUS 317 L 490 690 Weiring Blauring
1.4449 X5CrNiMo 17 13 317 WeiRring Blauring
1.4460 X4CrNiMoN 27 5 2 329 Z 5 CDN 27-05 SUS 329 J 1 600 800 Weilring Blauring
1.4462 X2CrNiMoN 22 5 3 2205 Z 3 CND 22-05Az SUS 329J3L 680 880 WeiRring Blauring
1.4503 X3NiCrCuMoTi 27 23 500 700 Weilring Blauring
1.4505 X5NiCrMoCuNb 20 18 490 740 Weilring Blauring
1.4510 X6CrTi 17 XM 8;430 TI Z8CT17 SUS 430 LX 450 600 Weilring Blauring
1.4511 X6CrNb 17 450 600 Weilring Blauring
1.4512 X6CrTi 12 409 Z6CT 12 SUH 409 330 560 Blauring Blauring
1.4521 X2CrMoTi 18 2 444 Z3CDT 18-02 SUS 444 450 650 Weilring Blauring
1.4542 X5CrNiCuPb 16 4 630 Z7 CNU 15-05 SCS 630 WeiBring Blauring
1.4546 X5CrNiNb 18 10 348 Z6 CNNb 18.10 SUS 347 410 610 Weilring Blauring
1.4550 X6CrNiNb 18 10 347 Z6CNNb 18.10 SUS 347 550 750 Weilring Blauring
1.4552 GX5CrNiNb 19 10 Z4CNNb19.10 M 440 640 WeiRring Blauring
0.6015 GG15 A48-25B Ft15D FC 15 110 150 Schwarzring
0.6020 GG20 A48-30 B Ft20D FC 20 150 200 Schwarzring
0.6025 GG25 A48-40 B Ft25D FC 25 200 250 Schwarzring
0.6030 GG30 A48-45B Ft30D FC 30 240 270 Schwarzring
0.6035 GG35 A48-50 B Ft35D FC 35 280 320 Schwarzring
0.6040 GG40 A48-60 B FT40D 350 450 Schwarzring
0.7040 GGG40 60-40-18 FGS 400-12 FCD 40 400 400 Standard Form A-C-B Griinring Form B
0.7050 GGG50 65-45-12 FGS 500-7 FCD 50 500 500 Standard Form A-C-B Griinring Form B
0.7060 GGG60 80-55-06 FGS 600-3 FCD 60 600 600 Standard Form A-C-B Griinring Form B
0.7070 GGG70 100-70-03 FGS 700-2 FCD 70 700 700 Standard Form A-C-B Griinring Form B
0.8035 GTW35-04 MB 350-4 MB35-7 FCMW 330 350 350 Standard Form A-C-B Griinring Form B
0.8055 GTS55-05 550 550 Standard Form A-C-B Griinring Form B
2.0401 CuZn39Pb 3 (MS58) C 38500 MS58 630 630 Orangering
2.0410 CuZn44Pb 2 630 630 Orangering
2.0580 CuZn40MnPb 400 400 Orangering
2.0250 Cuzn 20 Standard Form C-B-B/
AZ-RSP
2.0265 Cuzn 30 C 26000 Cuzn 30 C 2600 Standard Form C-B-B/
AZ-RSP
2.0321 Cuzn 37 C 27200 Cuzn 37 C 2700 Standard Form C-B-B/
AZ-RSP
2.0335 CuZn 36 (MS63) Ms63 C 2700 Standard Form C-B-B/
AZ-RSP
3.0250 AL99.5H A5 A1x1 350 Gelbring Standard Form B-AZ
3.0280 AL99.8 H Gelbring Standard Form B-AZ
3.0305 AL 99.9 A9 Gelbring Standard Form B-AZ
3.3308 AL 99.9 Mg 0,5 Gelbring Standard Form B-AZ
3.0515 ALMn 1 144054 Gelbring Standard Form B-AZ
3.0525 AlMn 1 Mg 05 A-M1G0,5 Gelbring Standard Form B-AZ
3.0615 AIMgSi-Pb Gelbring Standard Form B-AZ
3.1325 AICuMg 1 A-U4G Gelbring Standard Form B-AZ
3.1355 AlCuMg 2 A-U4G1 A3x4 Gelbring Standard Form B-AZ
3.3315 AlMg 1 A-G0,5 A2x8 Gelbring Standard Form B-AZ
3.4365 AIZnMgCu 1.5 7175 AZ 4 GU/9050 C Gelbring Standard Form B-AZ
3.2381 G-AlSi 10 Mg A-S10G Blauring
3.2383 G-AlSi 10 Mg (CU) A360.2 A-S10GU Blauring
3.2581 G-AISi 12 A413.2 A-S13 AC3 Blauring
3.2583 G-AlSi (CU) A413.1 A-S12U Blauring
3.2982 GD-AISi 12 (CU) Blauring
3.5912 G-MgAI 9 Zn 1 Blauring
3.2134 G-AISi 5 Cu 1 Mg Standard Form C-B-RSP Blauring
3.2152 G-AlISi 6 Cu 4 Standard Form C-B-RSP Blauring
3.2162 G-AlSi 8 Cu 3 Standard Form C-B-RSP Blauring
3.2373 G-AISi 9 Mg A-S9G AC4A Standard Form C-B-RSP Blauring
3.7115 TiAl 5 Sn 2 790 980 Weilring
3.7165 TIAI6 V 4 R56400 T-A6V 980 1140 Blauring
3.7185 TiAl4Mo4Sn2 1000 Blauring
Polyamid Standard Form B-RSP Griinring
Polystyrol Standard Form B-RSP Griinring
Polyvinylchlorid Standard Form B-RSP Griinring
Ultramid Standard Form B-RSP Griinring
CFK Faserverstarkte 190 210 Schwarzring Rotring
GFK Kunsttoffe Schwarzring Rotring
Bakelit Schwarzring Rotring
Ferrozell Schwarzring Rotring
Pertinax Schwarzring Rotring
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GRUNRING-Maschinengewindebohrer a
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur VERTE

filetage métrique 1ISO DIN 13
DIN 371 v LA
MM ,i\\;\\

DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. ISOZiH

Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 11 35 2.7 35326 9,50
M 4x0.7 63 13 4.5 3.4 35330 9,50
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 35334 10,40
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 35338 10,40
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 35342 12,00
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 35346 19,00
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35350 24,10
M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 35354 24,60
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 35358 26,80
M 18x25 125 34 14.0 11.0 35362 57,50
M 20x25 140 34 16.0 12.0 35366 80,00
SET
M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47853 96,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 1000 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 1000 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- langspanende Werkstoffe - matériaux a copeaux longs

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants

iDZ
Q B
L2 T
L1 m
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GRUNRING-Maschinengewindebohrer <
metrisches ISO-Gewinde DIN 13 pe>>

Tarauds Machine de précision, bague couleur VERTE
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 371 DIN 376

DIN 371/376 Form C/39° RSP HSS-E Tol. ISO2/6H
Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 6 35 2.7 36326 11,40
M  4x07 63 7 45 3.4 36330 11,40
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 36334 12,50
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 36338 12,50
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 36342 14,40
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 36346 21,40
DIN 376
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 36350 26,80
M 14x2.0 110 20 11.0 9.0 36354 30,00
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 36358 35,30
M 18x25 125 25 14.0 11.0 36362 69,00
M 20x25 140 25 16.0 12.0 36366 96,00
SET
M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47863 114,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 1000 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 1000 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- langspanende Werkstoffe - matériaux a copeaux longs

- fir Sacklécher - pour trous borgnes

iDZ
Q B
L2 T
L1 m
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GRUNRING-Maschinengewindebohrer

metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur VERTE

filetage métrique ISO DIN 13

JOLKEL @ @

M

&y

DIN 371/376 Form B HSSE-PM-TIN Tol. ISO2/6H

Nennmal L1 L2 D2 = Art.-No. €

D

DIN 371

M 3x0.5 56 11 35 2.7 30031 18,00

M 4x0.7 63 13 4.5 3.4 30032 18,00

M 5x0.8 70 14 6.0 4.9 30033 19,00

M 6x1.0 80 16 6.0 4.9 30034 21,00

M 8x1.25 90 18 8.0 6.2 30035 25,00

M 10x1.5 100 22 10.0 8.0 30036 35,00

DIN 376

M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 30037 52,00

M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 30038 77,00

M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 30039 90,00
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 1000 N/mm?
- rostfreie und legierte Stahle

- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- Kupfer- und Aluminiumlegierungen

- fir Durchgangslocher

Vorteile HSSE-PM-TIN

- erhdhte Verschleil¥festigkeit und Zahigkeit

- verbesserte Gleiteigenschaften durch
TiN-Beschichtung, dadurch geringer Verschleil3 und
geringe Neigung zu Materialaufschwei3ungen
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pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 1000 N/mm?
- aciers inoxydables et alliés

- aciers non et faiblement alliés

- alliages de cuivre et aluminium

- pour trous débouchants

Avantages HSSE-PM-TIN

- Renforcement de la résistance a l'usure et de
la ténacité

- Amélioration des propriétés de glissement
grace au revétement TiN réduisant I'usure et
les effets de micro-soudure
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GRUNRING-Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur VERTE

filetage métrique 1ISO DIN 13

y - )
- g
DIN 371/376 Form C/39° RSP HSSE-PM-TIN Tol. ISO2/6H
NennmaR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x05 56 6 35 2.7 30131 20,50
M  4x0.7 63 7 4.5 3.4 30132 20,50
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 30133 22,00
M  6x1.0 80 10 6.0 4.9 30134 24,50
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 30135 30,00
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 30136 38,50
DIN 371
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 30137 53,00
M 14x2.0 110 20 11.0 9.0 30138 82,00
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 30139 92,50
Anwendung: Application:

fiir aligemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 1000 N/mm?
- rostfreie und legierte Stahle

- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- Kupfer- und Aluminiumlegierungen

- fur Sacklécher

Vorteile HSSE-PM-TIN

- erhdhte Verschleil¥festigkeit und Zahigkeit

- verbesserte Gleiteigenschaften durch
TiN-Beschichtung, dadurch geringer Verschleify und
geringe Neigung zu MaterialaufschweiRungen

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 1000 N/mm?
- aciers inoxydables et alliés

- aciers non et faiblement alliés

- alliages de cuivre et d'aluminium

- pour trous borgnes

Avantages HSSE-PM-TIN

- Renforcement de la résistance a l'usure et de
la ténacité

- Amélioration des propriétés de glissement
grace au revétement TiN réduisant 'usure et
les effets de micro-soudure
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BLAURING-Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur BLEUE
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 371 DIN 376

\‘\‘

DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. 1ISO2/6H

Nennmald L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x05 56 11 35 2.7 35426 9,50
M  4x0.7 63 13 4.5 3.4 35430 9,50
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 35434 10,40
M  6x1.0 80 19 6.0 4.9 35438 10,40
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 35442 12,00
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 35446 19,00
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35450 24,10
M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 35454 27,30
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 35458 29,40
M 18x25 125 34 14.0 11.0 35462 57,50
M 20x25 140 34 16.0 12.0 35466 80,00
SET
M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47854 96,00
TIiCN
DIN 371
M 3x05 56 11 3.5 2.7 35427 13,00
M 4x0.7 63 13 4.5 34 35431 13,00
M 5x0.8 70 16 6.0 49 35435 13,90
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 35439 14,40
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 35443 17,00
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 35447 25,50
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35451 34,10
M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 35455 38,30
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 35459 41,40
M 18x25 125 34 14.0 11.0 35463 73,50
M 20x25 140 34 16.0 12.0 35467 96,00

Anwendung: Application:

verschleiBfeste Stahle bis 1200 N/mm? Aciers résitants a I'usure jusqu'a 1200 N/mm?

- hochlegierte Stahle - aciers fortement alliés

- zéhe, kurzspanende Werkstoffe - matériaux résistants a copeaux courts

- kurzspanende rostfreie Stahle - Aciers inoxydables a copeaux courts

- legierte Werkzeugstahle - aciers a outils alliés

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants

TiCN TiCN

- hervorragende Verschleil3festigkeit durch - Excellente résistance a l'usure grace a une

verbesserte Harte und Zahigkeit amélioration de la dureté et de la ténacité
- intensive und optimale Kihlung erforderlich, da - Refroidissement intensif et optimal nécessaire
geringere Hitzebestandigkeit car moins résistant a la chaleur
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BLAURING-Maschinengewindebohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur BLEUE
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 371 DIN 376

- 4

DIN 371/376 Form C/39° RSP HSS-E Tol. ISO2/6H
Nennmalfd L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 6 35 2.7 36426 11,40
M  4x0.7 63 7 4.5 3.4 36430 11,40
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 36434 12,50
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 36438 12,50
M  8x1.25 90 14 8.0 6.2 36442 14,40
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 36446 21,40
DIN 376
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 36450 27,80
M 14x2.0 110 20 11.0 9.0 36454 30,00
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 36458 33,20
M 18x2.5 125 25 14.0 11.0 36462 69,00
M 20x25 140 25 16.0 12.0 36466 96,00
SET
M3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371). M 12 (DIN 376) 47864 114,00
TIiCN
DIN 371
M 3x05 56 6 3.5 2.7 36427 14,90
M 4x0.7 63 7 45 34 36431 14,90
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 36435 16,00
M  6x1.0 80 10 6.0 4.9 36439 16,50
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 36443 19,40
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 36447 27,90
DIN 376
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 36451 37,80
M 14x20 110 20 11.0 9.0 36455 41,00
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 36459 45,20
M 18x25 125 25 14.0 11.0 36463 85,00
M 20x25 140 25 16.0 12.0 36467 112,00

Anwendung: Application:

verschleiBfeste Stahle bis 1200 N/mm? Aciers résitants a I'usure jusqu'a 1200 N/mm?

- hochlegierte Stahle - aciers fortement alliés

- zéhe, kurzspanende Werkstoffe - matériaux résistants a copeaux courts

- kurzspanende rostfreie Stahle - Aciers inoxydables a copeaux courts

- legierte Werkzeugstahle - aciers a outils alliés

- fir Sacklécher - pour trous borgnes

TiCN TiCN

- hervorragende Verschleil¥festigkeit durch - Excellente résistance a l'usure grace a une

verbesserte Harte und Zahigkeit amélioration de la dureté et de la ténacité
- intensive und optimale Kihlung erforderlich, da - Refroidissement intensif et optimal nécessaire
geringere Hitzebestandigkeit car moins résistant a la chaleur
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WEISSRING-Maschinengewindebohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur BLANCHE
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 371/376 Form B HSS-E Tol. ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x05 56 11 35 2.7 35226 10,40
M 4x0.7 63 13 45 3.4 35230 10,40
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 35234 11,30
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 35238 11,30
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 35242 13,50
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 35246 19,00
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35250 24,10
M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 35254 27,30
M 16x20 110 32 12.0 9.0 35258 29,40
M 18x25 125 34 14.0 11.0 35262 57,50
M 20x25 140 34 16.0 12.0 35266 80,00
SET
M3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47852 103,00

Anwendung: Application:

VA-Werkstoffe, Matériaux INOXYDABLES,

langspanend bis 1000 N/mm? a copeaux longs jusqu'a 1000 N/mm?

- schwer zerspanbare Werkstoffe - matériaux difficiles a usiner

- hochlegierte Cr-Stahle - aciers au chrome fortement alliés

- Oberflache: vaporisiert - surface: traitée par vaporisation

- fir Durchgangslécher - pour trous débouchants

iDZ
Q B
L2 T
L1 m
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WEISSRING-Maschinengewindebohrer

Tarauds Machine de précision, bague couleur BLANCHE

Form B HSS-E
Nennmal3 L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
MF Tol. ISO2/6H DIN 374
M 5x0.5 70 12 3.5 2.7 35903 17,70
M 6 x0.75 80 14 45 3.4 35904 17,70
M 8x0.75 80 19 6.0 4.9 35906 17,70
M 8x1.0 90 22 6.0 4.9 35907 17,70
M 10x1.0 90 20 7.0 5.5 35909 20,70
M 10 x 1.25 100 24 7.0 5.5 35910 20,70
M 12x1.25 100 22 9.0 7.0 35913 28,20
M 12x1.5 100 22 9.0 7.0 35914 28,20
M 14x1.5 100 22 11.0 9.0 35917 35,30
M 16 x 1.5 100 22 12.0 9.0 35921 40,70
M 18x1.5 110 25 14.0 11.0 35925 57,50
M 20x 1.5 125 25 16.0 12.0 35929 80,00
UNC Tol. 2B DIN 371
UNC 1/4x20 80 17 7.0 5.5 35945 14,50
UNC 5/16 x 18 90 20 8.0 6.2 35946 18,50
UNC 3/8x16 100 22 9.0 7.0 35947 21,10
DIN 376
UNC 7/16 x 14 100 22 8.0 6.2 35948 25,10
UNC 1/2x13 110 25 9.0 7.0 35949 25,10
UNF Tol. 2B DIN 371
UNF 1/4x28 80 17 7.0 5.5 35965 14,50
UNF 5/16 x 24 90 17 8.0 6.2 35966 18,50
UNF 3/8x24 100 18 9.0 7.0 35967 21,10
DIN 376
UNF 7/16 x 20 100 22 8.0 6.2 35968 25,10
UNF 1/2x20 100 22 9.0 7.0 35969 25,10
G (BSP) DIN 5156
G 1/8 x 28 90 20 7.0 5.5 35992 23,80
G 1/4 x19 100 22 11.0 9.0 35993 29,00
G 3/8x19 100 22 12.0 9.0 35994 56,00
G 1/2 x 14 125 25 16.0 12.0 35995 80,00
Anwendung: Application:

VA-Werkstoffe,

langspanend bis 1000 N/mm?

- schwer zerspanbare Werkstoffe
- hochlegierte Cr-Stahle

- Oberflache: vaporisiert

- fir Durchgangslécher

iDZ

Matériaux INOXYDABLES,

a copeaux longs jusqu'a 1000 N/mm?

- matériaux difficiles a usiner

- aciers au chrome fortement alliés

- surface: traitée par vaporisation

- pour trous débouchants

L2

L1
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WEISSRING-Maschinengewindebohrer

metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur BLANCHE

filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 371/376 Form C/39° RSP

HSS-E Tol. 1ISO2/6H

Nennmaf L1 L2 D2 | Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x0.5 56 6 3.5 2.7 36226 12,40
M  4x07 63 7 45 3.4 36230 12,40
M 5x0.8 70 8 6.0 4.9 36234 13,60
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 36238 13,60
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 36242 16,20
M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 36246 22,90
DIN 376
M 12x1.75 110 18 9.0 7.0 36250 28,90
M 14x2.0 110 20 11.0 9.0 36254 32,70
M 16x2.0 110 22 12.0 9.0 36258 35,30
M 18x2.5 125 25 14.0 11.0 36262 69,00
M 20x2.5 140 25 16.0 12.0 36266 96,00
SET
M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47862 125,00
Anwendung: Application:
VA-Werkstoffe, Matériaux INOXYDABLES

langspanend bis 1000 N/mm?

- schwer zerspanbare Werkstoffe
- hochlegierte Cr-Stahle

- Oberflache: vaporisiert

- fir Sacklocher

a copeaux longs jusqu'a 1000 N/mm?
- matériaux difficiles a usiner

- aciers au chrome fortement alliés

- surface: traitée par vaporisation

- pour trous borgnes

iDZ
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WEISSRING-Maschinengewindebohrer

Tarauds Machine de précision, bague couleur BLANCHE

Form C/39° RSP HSS-E
Nennmalfd L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
MF Tol. ISO2/6H DIN 374
M 5x0.5 70 5 3.5 2.7 36903 20,00
M 6 x 0.75 80 8 45 34 36904 20,00
M 8x0.75 80 8 6.0 4.9 36906 20,00
M 8x1.0 90 10 6.0 4.9 36907 20,00
M 10x 1.0 90 10 7.0 5.5 36909 24,10
M 10 x 1.25 100 16 7.0 5.5 36910 23,80
M 12x1.25 100 15 9.0 7.0 36913 30,60
M 12x1.5 100 15 9.0 7.0 36914 30,60
M 14 x1.5 100 15 11.0 9.0 36917 37,70
M 16 x 1.5 100 15 12.0 9.0 36921 43,50
M 18x 1.5 110 17 14.0 11.0 36925 69,00
M 20x 1.5 125 17 16.0 12.0 36929 96,00
UNC Tol. 2B DIN 371
UNC 1/4x20 80 13 7.0 5.5 36945 18,10
UNC 5/16 x 18 90 14 8.0 6.2 36946 21,80
UNC 3/8x16 100 16 9.0 7.0 36947 24,00
DIN 376
UNC 7/16 x 14 100 17 8.0 6.2 36948 30,40
UNC 1/2x13 110 20 9.0 7.0 36949 30,40
UNF Tol. 2B DIN 371
UNF 1/4x28 80 10 7.0 5.5 36965 18,10
UNF 5/16 x 24 90 10 8.0 6.2 36966 21,80
UNF 3/8x24 100 10 9.0 7.0 36967 24,00
DIN 376
UNF 7/16 x 20 100 13 8.0 6.2 36968 30,40
UNF 1/2x20 100 13 9.0 7.0 36969 30,40
G (BSP) DIN 5156
G 1/8 x 28 90 20 7.0 5.5 36992 26,40
G 1/4 x 19 100 22 11.0 9.0 36993 33,00
G 3/8x19 100 22 12.0 9.0 36994 70,00
G 1/2 x 14 125 25 16.0 12.0 36995 96,00
Anwendung: Application:

VA-Werkstoffe,

langspanend bis 1000 N/mm?

- schwer zerspanbare Werkstoffe
- hochlegierte Cr-Stahle

- Oberflache: vaporisiert

- fir Sacklocher

iDZ

Matériaux INOXYDABLES

a copeaux longs jusqu'a 1000 N/mm?

- matériaux difficiles a usiner

- aciers au chrome fortement alliés

- surface: traitée par vaporisation

- pour trous borgnes

L2

L1
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SCHWARZRING-Maschinengewindebohrer

metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur NOIRE

filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 371/376 Form C HSS-E Tol. ISO2/6H

Nennmal} L1 L2 D2 e} Art.-No. €

D

DIN 371

M 3x05 56 11 35 2.7 35126 10,40

M  4x0.7 63 13 45 3.4 35130 10,40

M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 35134 11,30

M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 35138 11,30

M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 35142 13,30

M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 35146 18,20

DIN 376

M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35150 23,50

M 14x20 110 30 11.0 9.0 35154 26,80

M 16x20 110 32 12.0 9.0 35158 28,90

M 18x25 125 34 14.0 11.0 35162 57,50

M 20x25 140 34 16.0 12.0 35166 80,00

SET

M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47851 103,00
Anwendung: Application:

Grauguss GG

- Magnesiumlegierungen

- Oberflache: nitriert

- fir Durchgangs- und Sacklécher

Fonte grise GG

- alliages de magnésium

- surface: traitée par nitruration

- pour trous débouchants et trous borgnes

iDZ
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GELBRING-Maschinengewindebohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur JAUNE

filetage métrique 1ISO DIN 13 =
-

DIN 371/376 Form C/40° RSP HSS-E

Nennmal} L1 L2 D2 = Art.-No. €

D

M Tol. ISO2/6H DIN 371

M 3x05 56 6 35 2.7 36526 11,40
M 4x0.7 63 7 45 3.4 36530 11,40
M 5x0.8 70 8 6.0 49 36534 12,50
M 6x1.0 80 10 6.0 4.9 36538 12,50
M 8x1.25 90 14 8.0 6.2 36542 14,40
M 10x 1.5 100 16 10.0 8.0 36546 21,40

DIN 376

M 12 x1.75 110 18 9.0 7.0 36550 27,80
M 14 x 2.0 110 20 11.0 9.0 36554 30,00
M 16 x 2.0 110 22 12.0 9.0 36558 33,20
SET

M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47860 114,00
UNC Tol. 2B DIN 371

UNC 1/4x20 80 13 7,0 5,5 36580 16,60
UNC 5/16x 18 90 14 8,0 6,2 36581 20,00
UNC 3/8x16 100 16 9,0 7,0 36582 21,80
UNC 7/16x14 100 17 8,0 6,2 36583 27,60

DIN 376
UNC 1/2x13 100 20 9,0 7,0 36584 27,60
Anwendung: Application:

Aluminium, langspanend

- fiir Sacklocher
- 2-nutig

Aluminium a copeaux longs

- pour trous borgnes
- avec 2 rainures

iDZ
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ORANGERING-Maschinengewindebohrer

metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur ORANGE

filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 371/376 Form C HSS-E Tol. ISO2/6H
Nennmal} L1 L2 D2 e} Art.-No. €
D
DIN 371
M 3x05 56 11 35 2.7 35726 10,40
M 4x0.7 63 13 45 3.4 35730 10,40
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 35734 11,30
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 35738 11,30
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 35742 13,30
M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 35746 18,20
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35750 23,50
M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 35754 26,80
M 16x20 110 32 12.0 9.0 35758 28,90
SET
M 3-12 M 3-4-5-6-8-10 (DIN 371), M 12 (DIN 376) 47850 103,00
Anwendung: Application:
Ms Ms

Messing, kurzspanend
- fir Durchgangs- und Sacklécher

Laiton a copeaux courts
- pour trous débouchants et trous borgnes

iDZ
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ROTRING-Maschinengewindebohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur ROUGE

iletage métrique DIN 13

DIN 371/376 Form C/15° RSP HSSE-PM-TIALN  Tol. ISO2/6H

Nennmal L1 L2 D2 e} Art.-No. €

D

DIN 371

M 3x05 56 11 35 2.7 36170 20,50

M  4x0.7 63 13 45 3.4 36172 20,50

M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 36174 22,00

M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 36176 24,50

M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 36178 30,00

M 10x1.5 100 24 10.0 8.0 36180 42,00

DIN 376

M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 36182 54,00

M 14x20 110 30 11.0 9.0 36184 88,00

M 16x20 110 32 12.0 9.0 36186 105,00
Anwendung: Application:

Fiir kurzspanende Werkstoffe ab 1200 N/mm?

Zugfestigkeit und fir die Bearbeitung von schwer zerspan-
baren, auch vorvergiteten Werkstoffen groer Harte. Durch
die besonders robuste Ausfiihrung aus pulvermetallurgischem
HSSE-PM-Stahl und das spezielle Nutenprofil, ist dieser
Gewindebobhrer fiir extreme Anwendungen geeignet. Die
TiALN-Beschichtung erhoht die Oberflachenharte des Gewinde-
bohrers und reduziert die Gleitreibung. Der kurze Anschnitt
ermdglicht die Bearbeitung von Sackléchern bis unmittelbar an
den Lochgrund. Die Nutenform mit 15° Drallwinkel ermdglicht
einen Spantransport aus dem Sackloch heraus.

Pour métaux a copeaux courts au-dela de 1.200 N/mm?

de résistance a la traction et pour les matériaux difficiles a usiner,
notamment les aciers trempés a haute résistance. Taraud
particulierement résistant en HSSE-PM avec un profil de goujure opti-
misé pour les applications extrémes. Le revétement TIALN augmente
la dureté de la surface de fagon significative et réduit le coefficient de
frottement. L'entrée courte permet pratiquement le taraudage jusqu'au
fond des trous borgnes. La goujure a 15° permet une évacuation
optimale des copeaux.

iDZ
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ROTRING-Maschinengewindebohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine de précision, bague couleur ROUGE

filetage métrique 1ISO DIN 13

> *
at

DIN 371 Form A HSS-E Tol. ISO2/6H

Nennmal} L1 L2 D2 e} Art.-No. €

D

DIN 371

M  4x0.7 63 9 4.5 3.4 36130 12,00

M 5x0.8 70 11 6.0 4.9 36134 13,30

M 6x1.0 80 13 6.0 4.9 36138 13,30

M 8x1.25 90 15 8.0 6.2 36142 15,20

M 10x1.5 100 16 10.0 8.0 36146 19,00
Anwendung: Application:

154

kurzspanende Werkstoffe ab 1200 N/mm?
Zugfestigkeit

Fir Durchgangs- und Sacklocher.

Durch die besonders robuste Ausfiihrung und das
spezielle Nutenprofil ist dieser Gewindebohrer fiir
extreme Anwendungen geeignet.

Der Anschnitt Form A und ein zusatzlicher kurzer
Anschnitt erleichtern die Bearbeitung.

iDZ

Matériaux d’une résistance a la traction au-dela de
1200 N/mm?, a copeaux courts
pour trous débouchants et trous borgnes.

Grace a leur exécution particulierement robuste et a leur
profil spécial de goujure ces tarauds conviennent a des
applications extrémes. L’entrée de forme A ainsi qu'une
entrée courte permettent un usinage facile.
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L1




TWINBOX

Maschinengewindebohrer + Spiralbohrer
TWINBOX

Taraud Machine + Foret

Nur mit optimal auf den Werkstoff abgestimmten
Werkzeugen erzielen Sie ein zufriedenstellendes
Ergebnis.

TwinBoxen mit Farbring-Maschinengewindebohrer
und dazu passendem Spiralbohrer bieten in der
Praxis zusatzliche Anwendungsflexibilitat.

Durch den Einsatz der ebenfalls auf den zu
bearbeitenden Werkstoff abgestimmten
Spiralbohrer wird die Qualitat des Gewindes
zusatzlich erhoht.

Pour un résultat parfait, il est indispensable
d'utiliser des outils parfaitement adaptés au maté-
riau respectif.

Les TwinBoxes avec tarauds machines a bague
colorée et les forets correspondants sont la solution
idéale pour le percage et le taraudage des
matériaux difficiles. En utilisant les outils adaptés
au matériau a usiner, la qualité du filetage est
nettement améliorée.
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GRUNRING TwinBox

Maschinengewindebohrer + Spiralbohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

TwinBox, bague couleur VERTE
Taraud Machine + Foret
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 371/376 HSS-E Tol. ISO2/6H

Nennmafy % / Art.-No. €
D

Form B mit Schalanschnitt / entrée GUN

M 3x05 DIN 371 2.5 mm 35390 11,70
M 4x07 DIN 371 3.3mm 35391 11,80
M 5x0.8 DIN 371 4.2 mm 35392 13,10
M  6x1.0 DIN 371 5.0 mm 35393 13,40
M 8x1.25 DIN 371 6.8 mm 35394 16,60
M 10x1.5 DIN 371 8.5 mm 35395 26,80
M 12x1.75 DIN 376 10.2 mm 35396 35,30
M 14x2.0 DIN 376 12.0 mm 35397 37,50
M 16x2.0 DIN 376 14.0 mm 35398 46,00

Form C, 39° Rechtsspirale / Hélicoidal 39° a droite

M 3x05 DIN 371 2.5 mm 36390 12,90
M  4x07 DIN 371 3.3 mm 36391 13,20
M 5x0.8 DIN 371 4.2 mm 36392 14,40
M  6x1.0 DIN 371 5.0 mm 36393 14,80
M 8x1.25 DIN 371 6.8 mm 36394 18,20
M 10x15 DIN 371 8.5 mm 36395 28,40
M 12x1.75 DIN 376 10.2 mm 36396 36,90
M 14x20 DIN 376 12.0 mm 36397 41,20
M 16x2.0 DIN 376 14.0 mm 36398 49,80

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 1000 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 1000 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés

- Temperguss und Zinklegierungen - fonte malléable et alliages de zinc

Form B: fr Durchgangslécher Forme B: pour trous débouchants

39° RSP: fur Sacklocher 39° RSP: pour trous borgnes

HSS-CO Spiralbohrer DIN 338 Forets DIN 338 HSS-CO

Typ N rechts, 118° - Drall: 25-30° Type N a droite, 118° - Hélice: 25-30°
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BLAURING TwinBox

Maschinengewindebohrer + Spiralbohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

TwinBox, bague couleur BLEUE
Taraud Machine + Foret
filetage métrique 1ISO DIN 13 2

DIN 371/376 HSS-E Tol. ISO2/6H

Nennmaf M / Art.-No. €
D

Form B mit Schalanschnitt / entrée GUN

M 3x0.5 DIN 371 2.5 mm 35490 11,30
M 4x0.7 DIN 371 3.3 mm 35491 11,70
M 5x0.8 DIN 371 4.2 mm 35492 12,80
M 6x1.0 DIN 371 5.0 mm 35493 13,40
M 8x1.25 DIN 371 6.8 mm 35494 16,90
M  10x1.5 DIN 371 8.5 mm 35495 25,70
M  12x1.75 DIN 376 10.2 mm 35496 34,20
M  14x20 DIN 376 12.0 mm 35497 38,50
M 16x2.0 DIN 376 14.0 mm 35498 43,90

Form C, 39° Rechtsspirale / Hélicoidal 39° a droite

M 3x0.5 DIN 371 2.5 mm 36490 13,20
M 4x0.7 DIN 371 3.3 mm 36491 13,50
M 5x0.8 DIN 371 4.2 mm 36492 14,70
M 6x1.0 DIN 371 5.0 mm 36493 15,10
M 8x1.25 DIN 371 6.8 mm 36494 18,70
M 10x1.5 DIN 371 8.5 mm 36495 26,80
M  12x1.75 DIN 376 10.2 mm 36496 35,30
M  14x20 DIN 376 12.0 mm 36497 41,70
M 16x2.0 DIN 376 14.0 mm 36498 48,80
Anwendung: Application:

verschleiBRfeste Stihle bis 1200 N/mm?
- hochlegierte Stahle

- zahe, kurzspanende Werkstoffe

- kurzspanende rostfreie Stahle

- legierte Werkzeugstahle

Form B: fur Durchgangslocher

39° RSP: fur Sacklocher

HSS-CO Spiralbohrer DIN 338
Form C rechts, 130° - Drall: 25-30°
mit Kreuzanschliff

Aciers résitants a l'usure jusqu'a 1200 N/mm?
- aciers fortement alliés

- matériaux résistants a copeaux courts

- aciers inoxydables a copeaux courts

- aciers a outils alliés

Forme B: pour trous débouchants

39° RSP: pour trous borgnes

Forets DIN 338 HSS-CO

Forme C a droite, 130° - Hélice: 25-30°
affatage en croix
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WEISSRING TwinBox

Maschinengewindebohrer + Spiralbohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

TwinBox, bague couleur BLANCHE

Taraud Machine + Foret
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 371/376 HSS-E Tol. ISO2/6H

Nennmaf % / Art.-No. €
D

Form B mit Schalanschnitt / entrée GUN

M 3x0.5 DIN 371 2.5 mm 35290 12,20
M 4x0.7 DIN 371 3.3 mm 35291 12,60
M 5x0.8 DIN 371 4.2 mm 35292 13,90
M 6x1.0 DIN 371 5.0 mm 35293 14,40
M 8x1.25 DIN 371 6.8 mm 35294 17,70
M 10x1.5 DIN 371 8.5 mm 35295 25,70
M 12x1.75 DIN 376 10.2 mm 35296 33,70
M 14x20 DIN 376 12.0 mm 35297 39,60
M 16x2.0 DIN 376 14.0 mm 35298 47,10

Form C, 39° Rechtsspirale / Hélicoidal 39° a droite

M 3x0.5 DIN 371 2.5 mm 36290 14,20
M 4x0.7 DIN 371 3.3 mm 36291 14,60
M 5x0.8 DIN 371 4.2 mm 36292 15,80
M 6x1.0 DIN 371 5.0 mm 36293 16,40
M 8x1.25 DIN 371 6.8 mm 36294 19,80
M 10x1.5 DIN 371 8.5 mm 36295 27,30
M 12x1.75 DIN 376 10.2 mm 36296 36,40
M 14x20 DIN 376 12.0 mm 36297 43,30
M 16x2.0 DIN 376 14.0 mm 36298 52,00

Anwendung: Application:

VA-Werkstoffe, Matériaux INOXYDABLES,

langspanend bis 1000 N/mm? a copeaux longs jusqu'a 1000 N/mm?

- langspanende hitzebestandige Stahle - aciers réfractaires a copeaux longs

- schwer zerspanbare Werkstoffe - matériaux difficiles a usiner

Form B: fir Durchgangslécher Forme B: pour trous débouchants

39° RSP: fur Sacklocher 39° RSP: pour trous borgnes

Oberflache: vaporisiert Surface: traitée par vaporisation

HSS-CO Spiralbohrer DIN 338 Forets DIN 338 HSS-CO

Form C rechts, 130° - Drall: 25-30° Forme C a droite, 130° - Hélice: 25-30°

mit Kreuzanschliff affGtage en croix
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ROTRING TwinBox

Maschinengewindebohrer + Spiralbohrer
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

TwinBox, bague couleur ROUGE
Taraud Machine + Foret
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 371/376 HSSE-PM-TIiALN

=

Tol. ISO2/6H

Nennmaf’ / Art.-No. €

D

Form C, 15° Rechtsspirale / Form C, hélicoidal 15°

M 3x0.5 DIN 371 2.5 mm 36190 22,50

M 4x0.7 DIN 371 3.3 mm 36191 22,60

M 5x0.8 DIN 371 4.2 mm 36192 24,50

M 6x1.0 DIN 371 5.0 mm 36193 27,30

M 8x1.25 DIN 371 6.8 mm 36194 34,30

M 10x1.5 DIN 371 8.5 mm 36195 49,20

M 12x1.75 DIN 376 10.2 mm 36196 64,50

M 14x20 DIN 376 12.0 mm 36197 100,00

M 16x2.0 DIN 376 14.0 mm 36198 123,00
Anwendung: Application:

Fiir kurzspanende Werkstoffe ab 1200 N/mm?

Zugfestigkeit und fir die Bearbeitung von schwer zerspan-
baren, auch vorvergiteten Werkstoffen groer Harte. Durch
die besonders robuste Ausfiihrung aus pulvermetallurgischem
HSSE-PM-Stahl und das spezielle Nutenprofil, ist dieser
Gewindebobhrer fiir extreme Anwendungen geeignet. Die
TIALN-Beschichtung erhoht die Oberflachenhéarte des Gewinde-
bohrers und reduziert die Gleitreibung. Der kurze Anschnitt
ermdglicht die Bearbeitung von Sackléchern bis unmittelbar an
den Lochgrund. Die Nutenform mit 15° Drallwinkel ermdglicht
einen Spantransport aus dem Sackloch heraus.

HSS-CO-TIN Spiralbohrer DIN 338
Form C rechts, 130° - Drall: 25-30°
mit Kreuzanschliff

Pour métaux a copeaux courts au-dela de 1.200 N/mm?

de résistance a la traction et pour les matériaux difficiles a

usiner, notamment les aciers trempés a haute résistance. Taraud
particulierement résistant en HSSE-PM avec un profil de goujure
optimisé pour les applications extrémes. Le revétement TIALN
augmente la dureté de la surface de facon significative et réduit le
coefficient de frottement. L'entrée courte permet pratiquement le
taraudage jusqu'au fond des trous borgnes.

Forets DIN 338 HSS-CO-TIN
Forme C a droite, 130° - Hélice: 25-30°
affGtage en croix
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MASCHINEN-GEWINDEFORMER
TARAUDS MACHINE A REFOULER

-

i
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Anwendung:

- Unlegierte und niedriglegierte Stéahle

- Baustahle

- hitzebestandige Stahle

- rostfreie Stahle

- langspanende Buntmetalle (Alu, Bronze, Kupfer,
Messing)

- Zinklegierungen

- fir Durchgangs- und Sackldcher

Application:

- Aciers non alliés et faiblement alliés
- Aciers de construction
- Aciers réfractaires
- Aciers inoxydables
- Métaux non ferreux a copeaux longs (alumini-
um, bronze, cuivre, laiton)
- Alliages de zinc . ,
. Faserverlauf beim Faserverlauf beim
- pour trous débouchants et trous borgnes Gewindeformen Gewindeschneiden

Fibrage lors du refoulement Fibrage lors du taraudage
du filet du filet

Vorteile: Gewindeformer sind Gewindewerkzeuge
fur die spanlose Herstellung von
v hohere Standzeit als Gewindebohrer Innengewinden.

Das Gewinde wird durch Verformung des
Werkstoffes erzeugt, wobei der Faserverlauf
erhalten bleibt.

v hohere zuléassige Umlaufgeschwindigkeit

v gleichbleibende MaR- und Profilgenauigkeit
v hohere Belastbarkeit der geformten Gewinde
v hohe Bruchsicherheit

v keine Spanentfernung, kein Spanproblem Les tarauds a refouler permettent de réaliser
des taraudages sans enlévement de copeaux.

Le filet est réalisé par déformation de la

Avantages: matiere, le fibrage reste donc inchangé.

v Durée d'utilisation plus importante que celle
des tarauds standards

v Vitesse de rotation plus élevée possible

v Exactitude constante des cotes et du profil

v Stabilité plus élevée du filet refoulé

v Haute résistance a la rupture

v Pas d’enlévement de copeaux, donc pas de
probléme de copeaux
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@ VOLKEL

MASCHINEN-GEWINDEFORMER
TARAUDS MACHINE A REFOULER

blank VAP TIN
brillant
6H
1ISO2 163 164 165
6G
1SO3 166
Anwendung: Anwendung:
blank brillant:
- fur Nichteisenmetalle guter Verformbarkeit - pour métaux non ferreux facilement déformables
VAP (vaporisiert): VAP (traités par vaporisation):
- fur Stahlwerkstoffe bis ca. 700 N/mm? - pour aciers jusqu’a environ 700 N/mm?
TIN (Titannitrid-Beschichtung): TIN (revétement au nitrure de titane)
- fiir Stahlwerkstoffe bis ca. 900 N/mm? und zur - pour aciers jusqu’a environ 900 N/mm?
Steigerung der Standzeit und Schnittgeschwindigkeit et pour augmenter la longévité ainsi que

la vitesse de coupe

because available~ because reliable» because yous

161



B e pp—
VOLKEL @ @

THREADING SOLUTIONS & & =

EMPFOHLENE ANWENDUNG FUR MASCHINEN-GEWINDEFORMER
APPLICATION PRECONISEE POUR TARAUDS MACHINE A REFOULER

Werkstoff blank VAP TIN
Matériaux brillant

unlegierte und niedriglegierte Stahle

Aciers non alliés et faiblement alliés X
hitzebestéandige Stéhle «
Aciers réfractaires
rostfreier Stahl x X
Acier inoxydable
Baustahl « «
Acier de construction
Messing, langspanend X
Laiton a copeaux longs
Bronze, langspanend X
Bronze a copeaux longs
Kupfer x
Cuivre
Alu, langspanend X
Aluminium a copeaux longs
Zinklegierungen x
Alliages de zinc
Schmier_nut: _ _ . Rainure de graissage:
Bei Gewindetiefen tiber 1,5 x D Gewindeformer mit Pour les filetages de profondeur supérieure a 1,5 x D,

Schmiernuten fir optimalen Schmiereffekt verwenden.  utilisez des tarauds a refouler avec rainures de grais-
sage permettant une lubrification optimale.

Schmierung:

Gute Schmierung und gute Gleiteigenschaften sind Lubrification:

beim Gewindeformen sehr wichtig. ) Une bonne lubrification et de bonnes propriétés anti-
Schmierfahige, graphithaltige Kihlschmiermittel/Ole friction sont primordiales pour le refoulage du filet.
verwenden oder geeignete Additive zusetzen. Veuillez utiliser des réfrigérants et lubrifiants/huiles au

graphite ayant de bonnes propriétés lubrifiantes ou
ajouter des additifs appropriés.

EMPFOHLENER KERNLOCHDURCHMESSER
DIAMETRE D’AVANT-TROU RECOMMANDE

M1 |M11{M12|M14|M16|M1,7|M18| M2 |[M25| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 |M10 | M12 | M14 | M16

0,90 | 100 | 1,10 | 1,25 | 145 | 155 | 1,65 | 1,80 | 2,30 | 2,80 | 3,70 | 4,65 | 555 | 7,45 | 9,30 | 11,20 | 13,00 | 15,10
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Maschinen-Gewindeformer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine a refouler

filetage métrique ISO DIN 13 :

DIN 371/376 2.1/2 Gang Anlauflange HSS-E Tol. ISO2X/6HX
NennmaR L1 L2 D2 raf Art.-No. €
D

ohne Schmiernut / sans rainures de graissage

DIN 371
M 1 x0.25 40 5 25 21 35500 26,40
M 1.1x0.25 40 5 2.5 2.1 35501 26,40
M 1.2x0.25 40 5 25 21 35502 26,40
M 1.4x0.3 40 7 25 21 35503 23,10
M 1.6x0.35 40 8 25 21 35504 23,10
M  1.7x0.35 40 8 25 21 35505 23,10
M 1.8x0.35 40 8 25 21 35506 23,10
M 2 x04 45 8 2.8 21 35507 21,50
M  25x0.45 50 9 2.8 21 35508 21,50
M 3 x05 56 11 35 2.7 35510 10,40
M 4 x07 63 13 4.5 34 35512 11,80
M 5 x0.8 70 16 6.0 4.9 35513 12,80
M 6 x1.0 80 19 6.0 4.9 35514 12,80
M 8 x1.25 90 22 8.0 6.2 35515 15,50
M 10 x15 100 24 10.0 8.0 35516 18,10
DIN 376
M 12 x1.75 110 29 9.0 7.0 35517 23,30
M 14 x20 110 30 11.0 9.0 35518 40,10
M 16 x2.0 110 32 12.0 9.0 35519 47,60
mit Schmiernut / avec rainures de graissage
DIN 371
M 3 x05 56 11 3.5 2.7 35610 11,30
M 4 x0.7 63 13 4.5 3.4 35612 12,80
M 5 x0.8 70 16 6.0 4.9 35613 14,10
M 6 x1.0 80 19 6.0 4.9 35614 14,10
M 8 x1.25 90 22 8.0 6.2 35615 17,00
M 10 x15 100 24 10.0 8.0 35616 19,90
DIN 376
M 12 x1.75 110 29 9.0 7.0 35617 25,50
M 14 x20 110 30 11.0 9.0 35618 42,80
M 16 x20 110 32 12.0 9.0 35619 51,40

Anwendung: Application:

blank brillant:

- fr Nichteisenmetalle guter Verformbarkeit - pour métaux non ferreux facilement déformables

lDZ
Q
L2 T
L1 m
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Maschinen-Gewindeformer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine a refouler
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 371/376 2.1/2 Gang Anlauflange HSSE-VAP Tol. ISO2X/6HX
NennmaR L1 L2 D2 Jraf Art.-No. €
D

ohne Schmiernut / sans rainures de graissage

DIN 371

M 3x05 56 11 3.5 2.7 35550 11,40
M  4x07 63 13 4.5 3.4 35552 13,00
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 35553 14,10
M  6x1.0 80 19 6.0 4.9 35554 14,10
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 35555 17,10
M 10x15 100 24 10.0 8.0 35556 19,90
DIN 376

M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35557 25,60
M 14x2.0 110 30 11.0 9.0 35558 44,10
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 35559 52,40

mit Schmiernut / avec rainures de graissage

DIN 371
M 3x05 56 11 35 2.7 35650 12,40
M  4x0.7 63 13 4.5 3.4 35652 14,10
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 35653 15,50
M 6x1.0 80 19 6.0 4.9 35654 15,50
M  8x1.25 90 22 8.0 6.2 35655 18,70
M 10x15 100 24 10.0 8.0 35656 21,90
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35657 28,10
M 14x20 110 30 11.0 9.0 35658 47,10
M 16x2.0 110 32 12.0 9.0 35659 56,50

Anwendung: Application:

VAP (vaporisiert): VAP (traités par vaporisation):

- fur Stahlwerkstoffe bis ca. 700 N/mm? - pour aciers jusqu’a environ 700 N/mm?

lDZ

L1 m
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Maschinen-Gewindeformer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine a refouler
filetage métrique ISO DIN 13

DIN 371/376 2.1/2 Gang Anlauflange HSSE-TIN Tol. ISO2X/6HX
NennmanR L1 L2 D2 ra Art.-No. €
D

ohne Schmiernut / sans rainures de graissage

DIN 371
M 1 x0.25 40 5 25 2.1 35520 29,90
M 1.1x0.25 40 5 25 2.1 35521 29,90
M 1.2x0.25 40 5 25 2.1 35522 29,90
M 14x0.3 40 7 25 2.1 35523 26,60
M 1.6 x0.35 40 8 25 2.1 35524 26,60
M 1.7 x0.35 40 8 25 2.1 35525 26,60
M 1.8x0.35 40 8 25 2.1 35526 26,60
M 2 x04 45 8 2.8 2.1 35527 25,00
M 2.5x0.45 50 9 2.8 2.1 35528 25,00
M 3 x0.5 56 11 35 2.7 35530 13,90
M 4 x0.7 63 13 4.5 3.4 35532 15,30
M 5 x0.8 70 16 6.0 4.9 35533 16,30
M 6 x1.0 80 19 6.0 4.9 35534 16,80
M 8 x1.25 90 22 8.0 6.2 35535 20,50
M 10 x15 100 24 10.0 8.0 35536 24,60
DIN 376
M 12 x1.75 110 29 9.0 7.0 35537 33,30
M 14 x2.0 110 30 11.0 9.0 35538 51,10
M 16 x2.0 110 32 12.0 9.0 35539 59,60
mit Schmiernut / avec rainures de graissage
DIN 371
M 3 x05 56 11 35 2.7 35630 14,80
M 4 x0.7 63 13 4.5 3.4 35632 16,30
M 5 x0.8 70 16 6.0 4.9 35633 17,60
M 6 x10 80 19 6.0 4.9 35634 18,10
M 8 x1.25 90 22 8.0 6.2 35635 22,00
M 10 x1.5 100 24 10.0 8.0 35636 26,40
DIN 376
M 12 x1.75 110 29 9.0 7.0 35637 35,50
M 14 x20 110 30 11.0 9.0 35638 53,80
M 16 x20 110 32 12.0 9.0 35639 63,40

Anwendung: Application:

TIN (Titannitrid-Beschichtung) TIN (revétement au nitrure de titane)

- fur Stahlwerkstoffe bis ca. 900 N/mm?2 und zur - pour aciers jusqu’a environ 900 N/mm?

Steigerung der Standzeit und Schnittgeschwindigkeit €t pour augmenter la longeévité ainsi que
la vitesse de coupe

lDZ

L2 T
L1 m
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Maschinen-Gewindeformer, mit Ubermalf?
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine a refouler,

surcotés 6G
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 371/376 2.1/2 Gang Anlauflange HSS-E Tol. ISO3X/6GX
Nennmaf L1 L2 D2 = Art.-No. €
D

ohne Schmiernut / sans rainures de graissage

DIN 371
M 3x05 56 11 35 27 35510-6G 11,10
M 4x0.7 63 13 4.5 3.4 35512-6G 12,50
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 35513-6G 13,50
M  6x10 80 19 6.0 4.9 35514-6G 13,50
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 35515-6G 16,40
M 10x15 100 24 10.0 8.0 35516-6G 19,00
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35517-6G 24,40
mit Schmiernut / avec rainures de graissage
DIN 371
M 3x05 56 11 35 27 35610-6G 12,20
M  4x0.7 63 13 45 34 35612-6G 13,60
M 5x0.8 70 16 6.0 4.9 35613-6G 14,80
M 6x10 80 19 6.0 4.9 35614-6G 14,80
M 8x1.25 90 22 8.0 6.2 35615-6G 18,00
M 10x15 100 24 10.0 8.0 35616-6G 20,90
DIN 376
M 12x1.75 110 29 9.0 7.0 35617-6G 26,80

Anwendung: Application:

Toleranzklasse ISO 3 (6G) = Classe de tolérance ISO 3 (6G) =

Ubermalf3 von 0,02 - 0,04 mm surcotés de 0,02 - 0,04 mm

fir Werkstoffe mit galvanischen pour aciers destinés a la galvanisation

Schutzschichten
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MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER
TARAUDS MACHINE A ENFILADE

Maschinen-Muttergewindebohrer

. S \ 168 169
Tarauds Machine a enfilade

because available~ because reliable» because yous
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Maschinen-Muttergewindebohrer
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Tarauds Machine a enfilade
filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 357 HSS-E Tol. ISO2/6H
NennmaR L1 L2 D2 = Art.-No. €
D
M 3x0.5 70 22 2.2 — 37126 17,00
M  4x0.7 90 25 2.8 21 37130 17,00
M 5x0.8 100 28 35 2.7 37134 18,50
M 6x10 110 32 45 34 37138 19,00
M  8x1.25 125 40 6.0 4.9 37142 23,00
M 10x15 140 45 7.0 5.5 37146 28,00
M 12x1.75 180 50 9.0 7.0 37150 39,00
M 14x20 200 56 11.0 9.0 37154 55,00
M 16x20 200 63 12.0 9.0 37158 62,00
M 18x25 220 63 14.0 11.0 37162 85,00
M 20x25 250 70 16.0 12.0 37166 130,00
M 22x25 280 80 18.0 145 37170 205,00
M 24x3.0 280 80 18.0 145 37174 275,00

Anwendung: Application:

- langer Uberlaufschaft zur Aufnahme mehrerer - longue queue dégagée pouvant recevoir plusieurs

geschnittener Muttern écrous pour les profondeurs de filetage jusqu’a 1 x D
- fur Gewindetiefen bis 1 x D - pour le taraudage dans les endroits difficiles d'acces.

- zum Gewindeschneiden an schwer zugéanglichen Stellen - pour trous débouchants
- fir Durchgangsgewinde

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
lDZ
Q
L2 T
L1 m
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Maschinen-Muttergewindebohrer

mit Fiihrungszapfen, metrisches ISO-Trapezgewinde DIN 103

=

Tarauds Machine a enfilade RN

avec pilote de guidage, pour filetage métrique ISO trapézoidal DIN 103 {.<‘<,<f;‘;\'"

.‘—q'f‘ 4 3

HSS-G Tol. 7H Tr
Nennmal L1 L2 D2 ] Art.-No. €

D

Tr 10x2 110 63 7 5.5 79108 275,00
Tr 10x3 125 75 7 5.5 79112 275,00
Tr 12x3 165 111 8 6.2 79116 238,00
Tr 14x3 140 85 10 8.0 79120 254,00
Tr 14x4 170 112 10 8.0 79124 254,00
Tr 16x4 180 116 11 9.0 79128 278,00
Tr 18x4 190 120 12 9.0 79132 284,00
Tr 20x4 200 124 14 11.0 79136 295,00
Tr 22x4 210 130 16 12.0 79139 383,00
Tr 22x5 235 155 16 12.0 79140 383,00
Tr 24x5 245 160 18 14.5 79144 439,00
Tr 26x5 255 165 20 16.0 79148 462,00
Tr 28x5 265 170 22 18.0 79152 515,00
Tr 30x6 290 185 22 18.0 79156 601,00
Tr 32x6 300 191 25 20.0 79160 740,00
Tr 36x6 310 200 28 22.0 79164 753,00
LINKS GEWINDE / FILETAGE A GAUCHE
Tr 10x2 110 63 7 5.5 79108-L 350,40
Tr 10x3 125 75 7 5.5 79112-L 350,40
Tr 12x3 165 111 8 6.2 79116-L 302,40
Tr 14x3 140 85 10 8.0 79120-L 324,00
Tr 14x4 170 112 10 8.0 79124-L 324,00
Tr 16x4 180 116 11 9.0 79128-L 350,40
Tr 18x4 190 120 12 9.0 79132-L 350,40
Tr 20x4 200 124 14 11.0 79136-L 375,60
Tr 22x5 235 155 16 12.0 79140-L 486,00
Tr 24x5 245 160 18 14.5 79144-L 558,00
Tr 26x5 255 165 20 16.0 79148-L 583,20
Tr 28x5 265 170 22 18.0 79152-L 649,20
Tr 30x6 290 185 22 18.0 79156-L 762,00
Tr 32x6 300 191 25 20.0 79160-L 924,00
Tr 36x6 310 200 28 22.0 79164-L 948,00

Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 700 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

- fir Gewindetiefen bis 1 x D

- fir Durchgangslécher

lDZ

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 700 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
- pour les profondeurs de filetage jusqu’a 1 x D
- pour les trous débouchants

L2

L1
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SCHNEIDEISEN

SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN
FILIERES RONDES

FILIERES HEXAGONALES el
trou de dégagement /7 /
o B
[ 1
¢
4| B D
v
Schalanschnitt l«— E —
entrée GUN
D AuRendurchmesser diametre extérieur
E Schneideisenhthe hauteur de la filiere
a Stegbreite largeur de dent
b  Bohrung fir Halteschrauben alésage pour vis de fixation
a Spanwinkel angle de coupe
B  Anschnittwinkel angle d’entrée
v  Schéalanschnittwinkel angle d’entrée GUN

Form A geschnitten / Forme A, extensibles

&Y,

Form B geschlossen / Forme B, cage fermée

Soweit nicht anders angegeben,
liefern wir alle Schneideisen in
Form B (geschlossen).

Sauf stipulation contraire,
toutes les filieres sont livrées
en forme B (cage fermée).




Runde Schneideisen VS

HSS Schneideisen fiir den allgemeinen Einsatz von
Hand, fir die Bearbeitung von gut zerspanbaren
Werkstoffen.

Filieres rondes VS

Filieres HSS pour un usage général a la main. Pour le
travail de matériaux faciles a usiner.

Runde Schneideisen VE

HSSE Schneideisen mit Schalanschnitt fir den allge-
meinen Einsatz von Hand, fur die Bearbeitung von
rostfreien Stdhlen und schwer zerspanbaren Werkst-
offen.

Filieres rondes VE

Filieres HSS-E avec entrée GUN pour un usage a la
main. Pour le travail de matériaux inoxydables et dif-
ficiles a usiner.

Runde Schneideisen VX

Gelapptes und vaporisiertes High Performance HSSE
Schneideisen mit Schéalanschnitt fir den Hand- und
Maschineneinsatz, fir die Bearbeitung von legierten
zahharten Werkstoffen, rostfreien Stahlen, Aluminium-
und Sphéaroguss (GGG).

Filieres rondes VX

Filieres HSS-E haute performance, rodées et
vaporisées, pour un usage a la main ou sur machine.
Pour le travail de matériaux difficiles a usiner, des
inox, de I'aluminium et de la fonte ductile (GGG).

Runde Schneideisen MS

gelapptes HSS Schneideisen mit Schalanschnitt fur
die optimale Bearbeitung von Messing und kurz-
spanenden Werkstoffen und kurzspanender Bronze.
Filieres rondes MS

Filieres HSS rodées avec entrée gun et congcues pour
le travail du laiton, des matériaux a copeaux courts et
du bronze a copeaux courts.

Sechskant-Schneidmuttern VS

HSS Sechskantmuttern fur den allgemeinen Einsatz
von Hand, fir die Bearbeitung von gut zerspanbaren
Werkstoffen, zum Nachschneiden und Reparieren
beschadigter Gewinde, sowie an schwer zugénglichen
Stellen.

Filieres hexagonales VS

Filieres hexagonales HSS pour un usage général a

la main. Pour le travail de matériaux faciles a usiner,
pour reprendre ou réparer des filets abimés, ainsi que
le travail en endroits difficiles d'accés.
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EMPFOHLENE ANWENDUNGEN FUR SCHNEIDEISEN / SCHNEIDMUTTERN
APPLICATIONPRECONISEEPOURFILIERESRONDES/FILIERESHEXAGONALES

VS
HSS
Einsatz von Hand .
Usage a la main
Maschinen Einsatz o

Usage machine
|

Unlegierte Stahle; Zugfestigkeit < 800N/mm? .
Aciers non alliés; résistance < 800N/mm?

Automatenstahle, Einsatzstahle,

Vergutungsstéhle; Zugfestigkeit < 800 N/mm? o
Aciers a décolleter, de cémentation, ou traités

< 800 N/mm?

Unlegierte Stahle, Zugfestigkeit < 1000N/mm?
Aciers non alliés; résistance < 1000N/mm?

Unlegierte und legierte Stéhle;
Zugfestigkeit < 1200 N/mm?

Aciers non alliés et alliés; résistance < 1200
N/mm?

Rost- und séaurebestandige Stahle;
V2A-Stahle < 850 N/mm?

Aciers inoxydables et résistants a I'acide;
aciers V2A; résistance < 850 N/mm2

Rost- und saurebesténdige Stahle mit hohem
Chrom-Nickel Gehalt, V4A Stahle

Aciers inoxydables et résistants a I'acide avec
un fort taux de chrome et nickel, aciers V4A

Messing kurzspanend
Laiton a copeaux courts

Messing langspanend o
Laiton a copeaux longs

Bronze kurzspanend
Bronze & copeaux courts

Kupfer Legierung
Alliages de cuivre

Aluminium kurzspanend
Aluminium a copeaux courts

Aluminium langspanend o
Aluminium & copeaux longs

Titanlegierungen;
Zugfestigkeit < 1200 N/mm?
Alliages de titane;
Résistance < 1200 N/mm?

Duroplaste
Duroplaste

VS
HSS

o

VE

HSSE HSSE-VAP

°
o)

VX

o
o

@ = geeignet / appropri¢ O = bedingt geeignet / partiellement approprié
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MS
HSS

°
o

Kuhl- und Schmiermittel
Liquides de refroidissement
et lubrifiants

Schneid6l auch mit
schmierféhigkeitserhéhen-
den Zusatzen, Emulsion
Huile de coupe, aussi a ad-
ditifs lubrifiants, émulsion

Gewindeschneiddl, Schnei-
dol hochaktiviert mit beson-
deren Additiven, Emulsion
Huile de taraudage, huile de
coupe enrichie en additifs
particuliers et lubrifiants,
émulsion

Gewindeschneidol fur
NE-Metalle, Emulsion

Huile de taraudage pour mé-
taux non ferreux, émulsion

Spezial-Gewindeschneiddl
Huile de taraudage spéciale

Olnebel, PreRluft, Formtrenndl
Brouillard d'huile, air com-
primé, huile de démoulage



SCHNEIDEISEN

SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN
FILIERES RONDES
FILIERES HEXAGONALES

M - 6e
Mf
BSW
BSF

BA
UNC
UNF
UNEF
8- UN
G (BSP)
R (BSPT)
PG
NPT
NPTF
FG
BSC

Vg

VS
HSS

174
176
177
183
183
184
185
186

187

188
189
190
191
191
192
192

193

MS VE VX VS
HSS HSSE HSSE-VAP LH
201 194 197 205
202 195 198 206
209
210
210
204 196 200 211

213

215

215

216

216

217

218

219

220

222

because available~ because reliable» because yous
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Runde Schneideisen VS
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

1 i
Filieres rondes VS \ ‘

filetage métrique ISO DIN 13 ‘\1

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g M
Nennmald AuRen-@ Art.-No. €
mm o/d

M 1x0.25 16x 5 27402 12,30
M 1.1x0.25 16x 5 27404 12,30
M 1.2x0.25 16x 5 27406 12,30
M 1.4x0.3 16x 5 27408 12,30
M 1.6x0.35 16x 5 27410 12,30
M 1.7 x0.35 16x 5 27412 12,30
M 1.8x0.35 16x 5 27414 10,70
M 2x04 16x 5 27416 10,70
M 2.2x0.45 16x 5 27418 10,70
M 23x04 16x 5 27420 10,70
M 25x0.45 16x 5 27422 10,70
M 2.6 x0.45 16x 5 27424 10,70
M 3x05 20x 5 27426 5,10
M 3.5x0.6 20x 5 27428 7,90
M  4x0.7 20x 5 27430 5,10
M 4.5x0.75 20x 7 27432 7,90
M 5x0.8 20x 7 27434 5,40
M 55x0.9 20x 7 27436 7,90
M 6x1.0 20x 7 27438 5,40
M 7x1.0 25x 9 27440 8,60
M 8x1.25 25x 9 27442 5,70
M 9x1.25 25x 9 27444 9,70
M 10x1.5 30x11 27446 8,60
M 11x15 30x 11 27448 11,80
M 12x1.75 38 x 14 27450 13,90
M 14x2.0 38x 14 27454 13,90
M 15x2.0 38 x 14 27456 22,00
M 16x2.0 45 x 18 27458 22,00
M 18x25 45 x 18 27462 22,00
M 19x25 45 x 18 27464 31,00
M 20x25 45 x 18 27466 22,00
M 22x25 55 x 22 27470 42,00
M 24x3.0 55 x 22 27474 42,00
M 27x3.0 65 x 25 27476 56,20
M 30x35 65 x 25 27478 56,20
M 33x35 65 x 25 27480 60,00
M 36x4.0 65 x 25 27482 60,00
M 39x4.0 75x 30 27484 98,00
M 42x45 75x 30 27486 98,00
M 45x45 90 x 36 27488 167,00
M 48x5.0 90 x 36 27490 167,00
M 52x5.0 90 x 36 27492 167,00
M 56x5.5 105 x 36 27494 425,00
M 60x5.5 105 x 36 27496 425,00
M 64x6.0 120 x 36 27498 587,00
M 68x6.0 120 x 36 27499 587,00
> >
Anwendung: Application:
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fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stéhle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés



Runde Schneideisen VS
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

E g B £ !

Filieres rondes VS \ ¢ .'l v’ .

filetage métrique 1SO DIN 13 k“ \@zi_

HSS Tol. 6g M
Nennmaf3 AulRen-@ Art.-No. €

mm o/d
M  72x6.0 120 x 36 28280 587,00
M 76x6.0 120 x 36 28281 587,00
M 80x6.0 120 x 36 28282 587,00
M 84x6.0 130 x 36 28283 722,00
M 88x6.0 140 x 36 28284 756,00
M 90x6.0 140 x 36 28285 756,00
M 92x6.0 140 x 36 28286 756,00
M 96x6.0 140 x 36 28287 756,00
M 100 x 6.0 150 x 36 28288 926,00
M 3x05 25x 9 27826 5,70
M 4x0.7 25x 9 27830 5,70
M 5x0.8 25x 9 27834 5,70
M 6x1.0 25x 9 27838 5,70
M 8x1.25 25x 9 27842 5,70
M 10x15 25x 9 27846 5,70
M  12x1.75 25x 9 27850 5,70
M 3x0.5 25.4 Form A 27926 7,00
M 4x0.7 25.4 Form A 27930 7,00
M 5x0.8 25.4 Form A 27934 7,00
M 6x1.0 25.4 Form A 27938 7,00
M 8x1.25 25.4 Form A 27942 7,00
M 10x15 25.4 Form A 27946 7,00
M  12x1.75 25.4 Form A 27950 7,00
M  14x2.0 38.1 Form A 27954 15,90
M 16x2.0 38.1 Form A 27958 15,90
M 18x25 38.1 Form A 27962 15,90
M  20x25 38.1 Form A 27966 15,90

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale

- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VS
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

] . j
Filieres rondes VS \
filetage métrique 1SO DIN 13 ‘\1

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6e

Nennmal AulRen-@ Art.-No. €

mm o/d

M 3x0.5 20x 5 27503 8,60
M 4x0.7 20x 5 27505 8,60
M 5x0.8 20x 7 27507 8,90
M 6x1.0 20x 7 27509 8,90
M 8x1.25 25x 9 27511 9,50
M 10x1.5 30x 11 27513 12,30
M 12x1.75 38x 14 27515 19,00
M 14x2.0 38x14 27516 24,60
M 16x 2.0 45x 18 27517 37,00
M 18x 2.5 45 x 18 27518 37,00
M 20x25 45x 18 27519 37,00

Anwendung: Application:
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fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés



Runde Schneideisen VS

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

. b
Filieres rondes VS .

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g Mf
Nennmalfd AulRen-@ Art.-No. €

mm o/d

M 2.5x0.35 16x 5 26404 14,50
M 2.6 x0.35 16x 5 26405 14,50
M 3x0.35 20x 5 26408 11,80
M 3.5x0.35 20x 5 26409 11,80
M 4x0.35 20x 5 26410 11,80
M 4x05 20x 5 26412 11,80
M 45x0.5 20x 5 26413 11,80
M 5x0.5 20x 5 26414 11,80
M 5x0.75 20x 7 26416 11,80
M 55x0.5 20x 5 26415 11,80
M 6x0.5 20x 5 26417 11,80
M 6x0.75 20x 7 26418 10,20
M 7x0.5 25x 9 26419 12,80
M 7x0.75 25x 9 26420 12,80
M 8x0.5 25x 9 26422 12,80
M 8x0.75 25x 9 26424 10,70
M 8x1.0 25x 9 26426 10,70
M 9x0.5 25x 9 26427 16,10
M 9x0.75 25x 9 26428 16,10
M 9x1.0 25x 9 26430 16,10
M 10x0.5 30x11 26431 16,10
M 10 x0.75 30x11 26432 16,10
M 10x1.0 30x11 26436 12,30
M 10x1.25 30x 11 26438 12,30
M 11x1.0 30x11 26440 18,50
M 11x1.25 30x11 26442 18,50
M 12x0.5 38 x 10 26445 18,50
M 12x0.75 38 x10 26443 18,50
M 12x1.0 38 x10 26444 15,70
M 12x1.25 38x 10 26446 15,70
M 12x15 38x10 26448 15,20
M 13x0.5 38 x10 26447 25,80
M 13x0.75 38x 10 26449 25,80
M 13x1.0 38 x10 26450 20,70
M 13x15 38x10 26451 20,70
M 14x0.5 38x 10 26455 25,80
M 14 x0.75 38x10 26452 20,70
M 14x1.0 38 x10 26453 20,70
M 14 x1.25 38 x 10 26454 17,30
M 14x15 38 x 10 26456 17,30
M 15x0.75 38 x 10 26457 32,60
M 15x1.0 38 x 10 26458 28,10
M 15x 1.5 38 x 10 26460 28,10
M 16x0.5 45 x 14 26461 36,00
M 16 x0.75 45 x 14 26463 36,00

>
Anwendung: Application:

fur allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
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.

Runde Schneideisen VS

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Filieres rondes VS

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g Mf
NennmafR AuRBen-@ Art.-No. €

mm o/d

M 16x1.0 45 x 14 26462 28,10
M 16 x1.25 45 x 14 26464 28,10
M 16x1.5 45 x 14 26466 22,10
M 17x1.0 45 x 14 26468 38,20
M 17x1.5 45 x 14 26469 38,20
M 18x0.5 45 x 14 26467 38,20
M 18x0.75 45 x 14 26473 38,20
M 18x1.0 45 x 14 26470 25,80
M 18x1.25 45 x 14 26471 25,80
M 18x1.5 45 x 14 26472 22,10
M 18x2.0 45 x 14 26474 26,40
M 19x1.0 45 x 14 26475 38,20
M 19x1.5 45 x 14 26476 25,80
M 20x0.5 45 x 14 26477 38,20
M 20x0.75 45 x 14 26479 38,20
M 20x1.0 45 x 14 26478 26,40
M 20x1.25 45 x 14 26480 26,40
M 20x1.5 45 x 14 26484 22,10
M 20x2.0 45 x 14 26486 26,40
M 21x1.0 45 x 14 26487 39,90
M 21x15 45 x 14 26488 39,90
M 22x0.5 55 x 16 26489 55,10
M 22x0.75 55x 16 26491 55,10
M 22x1.0 55 x 16 26490 42,70
M 22x1.25 55 x 16 26492 42,70
M 22x1.5 55 x 16 26494 42,70
M 22x2.0 55x 16 26496 4270
M 23x1.0 55 x 16 26497 56,00
M 23x1.5 55 x 16 26498 42,70
M 24x0.5 55 x 16 26601 55,10
M 24 x0.75 55 x 16 26603 55,10
M 24x1.0 55 x 16 26600 42,70
M 24x1.25 55x 16 26602 42,70
M 24x1.5 55 x 16 26604 42,70
M 24x20 55 x 16 26606 42,70
M 25x1.0 55 x 16 26607 55,10
M 25x1.5 55 x 16 26608 55,10
M 26x1.0 55x 16 26610 55,10
M 26x1.5 55 x 16 26612 55,10
M 26x2.0 55 x 16 26614 55,10
M 27x1.0 65 x 18 26616 63,00
M 27x1.5 65 x 18 26617 63,00
M 27x2.0 65 x 18 26618 63,00
M 28x1.0 65 x 18 26620 63,00
M 28x1.5 65 x 18 26622 63,00
M 28x2.0 65 x 18 26624 63,00
M 29x1.5 65 x 18 26626 63,00
M 30x1.0 65 x 18 26628 63,00
M 30x1.5 65 x 18 26630 63,00
M 30x2.0 65 x 18 26632 63,00

>
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Runde Schneideisen VS

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

L

Filieres rondes VS % - '

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g Mf
Nennmaf3 Aulen-@ Art.-No. €

mm o/d
M 30x25 65 x 18 26633 63,00
M 30x3.0 65 x 25 26634 63,00
M 32x1.0 65x 18 26639 89,00
M 32x15 65 x 18 26636 63,00
M 32x2.0 65 x 18 26635 63,00
M 32x3.0 65 x 25 26637 63,00
M 33x15 65 x 18 26638 63,00
M 33x2.0 65 x 18 26640 63,00
M 33x3.0 65 x 25 26642 63,00
M 34x1.0 65 x 18 26643 89,00
M 34x15 65 x 18 26644 63,00
M 34x2.0 65 x 18 26646 63,00
M 35x1.0 65 x 18 26647 89,00
M 35x15 65 x 18 26648 63,00
M 35x2.0 65x 18 26649 89,00
M 36x1.0 65 x 18 26651 89,00
M 36x1.5 65 x 18 26650 63,00
M 36x2.0 65 x 18 26652 63,00
M 36x3.0 65 x 25 26654 63,00
M 37x15 65 x 18 26653 134,00
M 38x1.0 75 x 20 26655 134,00
M 38x15 75 x 20 26656 102,00
M 38x2.0 75 x 20 26657 102,00
M 38x3.0 75 x 30 26659 134,00
M 39x1.5 75 x 20 26658 102,00
M 39x2.0 75 x 20 26660 102,00
M 39x3.0 75 x 30 26662 102,00
M 40x1.0 75 x 20 26663 134,00
M 40x15 75 x 20 26664 102,00
M 40x2.0 75 x 20 26666 102,00
M 40x3.0 75 x 30 26668 102,00
M 42x1.0 75 x 20 26669 134,00
M 42x15 75 x 20 26670 102,00
M 42x2.0 75 x 20 26672 102,00
M 42x3.0 75 x 30 26674 102,00
M 44x15 90 x 22 26671 220,00
M 44x2.0 90 x 22 26673 220,00
M 45x1.0 90 x 22 26675 220,00
M 45x1.5 90 x 22 26676 170,00
M 45x2.0 90 x 22 26678 170,00
M 45x3.0 90 x 36 26680 170,00
M 46x1.5 90 x 22 26681 220,00
M 48x1.0 90 x 22 26683 220,00
M 48x15 90 x 22 26682 170,00
M 48x2.0 90 x 22 26684 170,00
M 48x3.0 90 x 36 26686 170,00
M 50x1.5 90 x 22 26688 170,00
M 50x 2.0 90 x 22 26690 170,00
M 50x3.0 90 x 36 26692 170,00
M 52x1.5 90 x 22 26694 170,00

| i
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Runde Schneideisen VS

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Filieres rondes VS

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

Mf

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g

NennmaR AuRBen-@ Art.-No. €

mm o/d

M 52x2.0 90 x 22 26696 170,00
M 52x3.0 90 x 36 26698 170,00
M 54x1.0 105 x 22 28267 425,00
M 54x1.5 105 x 22 28150 386,00
M 54x2.0 105 x 22 28151 386,00
M 54x3.0 105 x 36 28152 386,00
M 54x4.0 105 x 36 28153 386,00
M 55x1.5 105 x 22 28154 386,00
M 55x2.0 105 x 22 28155 386,00
M 55x3.0 105 x 36 28156 386,00
M 55x4.0 105 x 36 28157 386,00
M 56x1.0 105 x 22 28268 425,00
M 56x1.5 105 x 22 28158 425,00
M 56 x2.0 105 x 22 28159 425,00
M 56 x 3.0 105 x 36 28160 425,00
M 56 x 4.0 105 x 36 28161 425,00
M 58x1.0 105 x 22 28269 425,00
M 58x1.5 105 x 22 28162 425,00
M 58x2.0 105 x 22 28163 425,00
M 58x3.0 105 x 36 28164 425,00
M 58x4.0 105 x 36 28165 425,00
M 60x1.5 105 x 22 28166 425,00
M 60x2.0 105 x 22 28167 425,00
M 60x3.0 105 x 36 28168 425,00
M 60x4.0 105 x 36 28169 425,00
M 62x1.5 105 x 22 28170 386,00
M 62x2.0 105 x 22 28171 386,00
M 62x3.0 105 x 36 28172 425,00
M 62x4.0 105 x 36 28173 425,00
M 63x1.5 105 x 22 28174 386,00
M 64x1.5 120 x 22 28175 533,00
M 64x2.0 120 x 22 28176 533,00
M 64x3.0 120 x 36 28177 587,00
M 64x4.0 120 x 36 28178 587,00
M 65x1.5 120 x 22 28179 533,00
M 65x2.0 120 x 22 28180 533,00
M 65x3.0 120 x 36 28181 587,00
M 65x4.0 120 x 36 28182 587,00
M 68x1.5 120 x 22 28183 533,00
M 68x2.0 120 x 22 28184 533,00
M 68x3.0 120 x 36 28185 587,00
M 68x4.0 120 x 36 28186 587,00
M 70x1.5 120 x 22 28187 533,00
M 70x2.0 120 x 22 28188 533,00
M 70x3.0 120 x 36 28189 587,00
M 70x4.0 120 x 36 28190 587,00
M 72x15 120 x 22 28191 533,00
M 72x2.0 120 x 22 28192 533,00
M 72x3.0 120 x 36 28193 587,00
M 72x4.0 120 x 36 28194 587,00

>
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Runde Schneideisen VS

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

L

Filieres rondes VS % - '

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g Mf
Nennmal AulRen-@ Art.-No. €

mm o/d

M 74x15 120 x 22 28195 533,00
M 74x2.0 120 x 22 28196 533,00
M 74x3.0 120 x 36 28197 587,00
M 74x4.0 120 x 36 28198 587,00
M 75x1.5 120 x 22 28199 533,00
M 75x2.0 120 x 22 28200 533,00
M 75x3.0 120 x 36 28201 587,00
M 75x4.0 120 x 36 28202 587,00
M 76x1.5 120 x 22 28203 533,00
M 76x2.0 120 x 22 28204 533,00
M 76x3.0 120 x 36 28205 587,00
M 76x4.0 120 x 36 28206 587,00
M 78x1.5 120 x 22 28207 533,00
M 78x2.0 120 x 22 28208 533,00
M 78x3.0 120 x 36 28209 587,00
M 78x4.0 120 x 36 28210 587,00
M 80x15 120 x 22 28211 533,00
M 80x 2.0 120 x 22 28212 533,00
M 80x 3.0 120 x 36 28213 587,00
M 80x 4.0 120 x 36 28214 587,00
M 82x15 130 x 25 28215 656,00
M 82x2.0 130 x 25 28216 656,00
M 82x3.0 130 x 36 28217 722,00
M 82x4.0 130 x 36 28218 722,00
M 84x15 130 x 25 28219 656,00
M 84x2.0 130 x 25 28220 656,00
M 84x3.0 130 x 36 28221 722,00
M 84x4.0 130 x 36 28222 722,00
M 85x1.5 130 x 25 28223 656,00
M 85x2.0 130 x 25 28224 656,00
M 85x3.0 130 x 36 28225 722,00
M 85x4.0 130 x 36 28226 722,00
M 86x1.5 140 x 22 28227 756,00
M 86x 2.0 140 x 22 28228 756,00
M 86x 3.0 140 x 22 28229 756,00
M 86 x 4.0 140 x 22 28230 756,00
M 88x1.5 140 x 22 28231 756,00
M 88x 2.0 140 x 22 28232 756,00
M 88x3.0 140 x 22 28233 756,00
M 88x4.0 140 x 22 28234 756,00
M 90x1.5 140 x 22 28235 756,00
M 90x 2.0 140 x 22 28236 756,00
M 90x3.0 140 x 22 28237 756,00
M 90 x 4.0 140 x 22 28238 756,00
M 92x1.5 140 x 22 28239 756,00
M 92x2.0 140 x 22 28240 756,00
M 92x3.0 140 x 22 28241 756,00
M 92x4.0 140 x 22 28242 756,00
M 95x1.5 140 x 22 28243 756,00
M 95x2.0 140 x 22 28244 756,00

-
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Runde Schneideisen VS

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Filieres rondes VS

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

Mf

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g

Nennmaf AulRen-@ Art.-No. €

mm o/d

M  95x3.0 140 x 22 28245 756,00
M 95x4.0 140 x 22 28246 756,00
M 96x1.5 140 x 22 28247 756,00
M 96x2.0 140 x 22 28248 756,00
M  96x3.0 140 x 22 28249 756,00
M 96x4.0 140 x 22 28250 756,00
M 98x1.5 150 x 25 28251 926,00
M 98x2.0 150 x 25 28252 926,00
M 98x3.0 150 x 25 28253 926,00
M 98x4.0 150 x 25 28254 926,00
M 100x 1.5 150 x 25 28255 926,00
M 100 x 2.0 150 x 25 28256 926,00
M 100 x 3.0 150 x 25 28257 926,00
M 100 x 4.0 150 x 25 28258 926,00
M 105x 15 150 x 25 28259 926,00
M 105x 2.0 150 x 25 28260 926,00
M 105 x 3.0 150 x 25 28261 926,00
M 105 x 4.0 150 x 25 28262 926,00
M 110x 1.5 160 x 25 28263 1.080,00
M 110x 2.0 160 x 25 28264 1.080,00
M 110 x 3.0 160 x 25 28265 1.080,00
M 110 x 4.0 160 x 25 28266 1.080,00
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Runde Schneideisen VS
Whitworth-Gewinde BS 84

Filieres rondes VS Y
filetage Whitworth BS 84 ‘\%

il
e
ar

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. med. BSW I BSF

Nennmaf3 Aul3en-@ Art.-No. €
o/d

BSW
BSW 1/16 x 60 16x 5 22402 11,20
BSW 3/32x48 16x 5 22404 11,20
BSW  1/8 x40 20x 5 22406 11,20
BSW 5/32 x 32 20x 5 22408 11,20
BSW 3/16 x 24 20x 7 22410 11,20
BSW 7/32 x 24 20x 7 22412 11,20
BSW  1/4x20 20x 7 22414 11,20
BSW 5/16 x 18 25x 9 22416 12,80
BSW  3/8x16 30x 11 22418 14,20
BSW 7/16 x 14 30x 11 22420 16,50
BSW  1/2x12 38x14 22422 18,50
BSW 9/16 x 12 38 x 14 22424 22,90
BSW  5/8x11 45 x 18 22426 25,00
BSW  3/4x10 45x 18 22430 25,00
BSW 7/8x 9 55 x 22 22434 42,80
BSW 1"x 8 55 x 22 22438 42,80
BSW 1.1/8x 7 65 x 25 22442 64,70
BSW 1.1/4x 7 65 x 25 22446 64,70
BSW 1.3/8x 6 65 x 25 22450 64,70
BSW 1.1/2x 6 65 x 25 22452 64,70
BSW 1.1/2x 6 75x 30 22454 115,60
BSW 1.5/8x 5 75x 30 22458 115,60
BSW 1.3/4x 5 90 x 36 22462 176,60
BSW 1.7/8 x4.1/2 90 x 36 22466 176,60
BSW 2"x4.1/2 90 x 36 22470 176,60
BSW 2.1/4x4 105 x 36 22472 510,00
BSW 2.1/2x4 105 x 36 22474 510,00
BSW 2.3/4 x3.1/2 120 x 36 22476 625,20
BSW 3"x3.1/2 120 x 36 22478 625,20
BSF
BSF  3/16 x 32 20x 7 22810 11,20
BSF 1/4 x 26 20x 7 22814 11,20
BSF 5/16 x 22 25x 9 22816 12,80
BSF 3/8 x 20 30x11 22818 14,20
BSF 7/16x18 30x 11 22820 16,50
BSF 1/2x 16 38 x 10 22822 21,20
BSF 9/16 x 16 38x 10 22824 23,50
BSF 5/8 x 14 45 x 14 22826 32,10
BSF 3/4 x12 45x 14 22830 32,10
BSF 7/8 x 11 55 x 16 22834 43,90
BSF 1"x 10 55 x 22 22838 43,90

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VS, geschlitzt

BA-Gewinde BS 93

4
Filieres rondes VS, extensibles -‘9
filetage BA, BS 93 p —
™

BS1127 HSS Tol. med.

Nennmaf3 AulRen-@ Art.-No. €

o/d
BAO 20.6 x 6.35 Form A 89000 12,50
BA 1 20.6 x 6.35 Form A 89001 12,50
BA 2 20.6 x 6.35 Form A 89002 12,50
BA3 20.6 x 6.35 Form A 89003 12,50
BA4 20.6 x 6.35 Form A 89004 12,50
BAS5 20.6 x 6.35 Form A 89005 12,50
BA 6 20.6 x 6.35 Form A 89006 12,50
Anwendung: Application:
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fiir allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés



Runde Schneideisen VS

amerikanisches Grobgewinde

" i
Filieres rondes VS F.

filetage unifié américain a pas gros ANSI B 1.1

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 2A UNC
Nennmaf3 Aul3en-@ Art.-No. €

o/d
UNC Nr. 1x64 16x 5 23401 13,20
UNC Nr. 2 x 56 16x 5 23402 13,20
UNC Nr. 3x48 16x 5 23403 12,80
UNC Nr. 4 x40 20x 5 23404 11,80
UNC Nr. 5x40 20x 5 23405 11,80
UNC Nr. 6x 32 20x 7 23406 11,80
UNC Nr. 8 x32 20x 7 23408 11,80
UNC Nr.10 x 24 20x 7 23410 11,80
UNC Nr.12 x 24 20x 7 23412 11,80
UNC 1/4x20 20x 7 23414 11,20
UNC 5/16x 18 25x 9 23416 12,80
UNC 3/8x16 30x11 23418 14,20
UNC 7/16x 14 30x 11 23420 16,50
UNC 1/2x13 38x 14 23422 18,50
UNC 9/16x 12 38x14 23424 22,90
UNC 5/8 x 11 45 x 18 23426 25,00
UNC 3/4x10 45x 18 23430 25,00
UNC 7/8x 9 55 x 22 23434 42,80
UNC 1"x 8 55 x 22 23438 42,80
UNC 1.1/8x 7 65 x 25 23442 64,70
UNC 1.1/4x 7 65 x 25 23446 64,70
UNC 1.3/8x 6 65 x 25 23450 64,70
UNC 1.1/2x 6 65 x 25 23452 64,70
UNC 1.1/2x 6 75x 30 23454 115,60
UNC 1.5/8x 5 75x 30 23458 115,60
UNC 1.3/4x 5 90 x 36 23462 176,60
UNC 1.7/8 x 4.1/2 90 x 36 23466 176,60
UNC 2"x4.1/2 90 x 36 23470 176,60
UNC 2.1/4x4.1/2 105 x 36 23472 510,00
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VS

amerikanisches Feingewinde ”

%4 3 |
Filiéres rondes VS F
filetage unifié américain a pas fin ANSI B 1.1 .\1:
DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 2A UN F
Nennmaf AulRen-@ Art.-No. €
o/d
UNF Nr. 0x 80 16x 5 24400 13,20
UNF Nr. 1x72 16x 5 24401 13,20
UNF Nr. 2x64 16x 5 24402 12,80
UNF Nr. 3 x 56 16x 5 24403 12,80
UNF Nr. 4 x48 20x 5 24404 11,80
UNF Nr. 5x 44 20x 5 24405 11,80
UNF Nr. 6 x 40 20x 5 24406 11,80
UNF Nr. 8 x 36 20x 7 24408 11,80
UNF Nr. 10x32 20x 7 24410 11,80
UNF Nr. 12x28 20x 7 24412 11,80
UNF 1/4 x 28 20x 7 24414 11,20
UNF 5/16 x 24 25x 9 24416 12,80
UNF 3/8 x 24 30x 11 24418 14,20
UNF 7/16 x 20 30x 11 24420 16,50
UNF 1/2 x 20 38x 10 24422 18,50
UNF 9/16 x 18 38x 10 24424 22,90
UNF 5/8 x 18 45x 14 24426 25,00
UNF 3/4 x 16 45x 14 24430 25,00
UNF 7/8 x 14 55 x 16 24434 42,80
UNF 1"x 12 55 x 16 24438 42,80
UNF 1"x 14 55x 16 24440 42,80
UNF 1.1/8 x12 65 x 18 24442 64,70
UNF 1.1/4 x 12 65 x 18 24446 64,70
UNF 1.3/8 x 12 65 x 18 24450 64,70
UNF 1.1/2x12 65 x 18 24452 64,70
UNF 1.1/2x12 75x 20 24454 115,60
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VS

amerikanisches Extra-Feingewinde ANSI B 1.1

Filieres rondes VS
filetage unifié américain a pas extra-fin ANSI B 1.1

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 2A
Nennmalf Aul3en-@ Art.-No. €
o/d
UNEF Nr. 12 x 32 20x 7 24612 13,90
UNEF 1/4 x 32 20x 7 24614 13,90
UNEF  5/16 x 32 25x 9 24615 17,70
UNEF 3/8 x 32 30x 11 24616 20,20
UNEF 7/16 x 28 30x11 24620 20,20
UNEF 1/2 x 28 38x10 24621 31,20
UNEF  9/16x 24 38x 10 24625 31,20
UNEF 5/8 x 24 45 x 14 24626 49,40
UNEF 11/16 x 24 45 x 14 24627 49,40
UNEF 3/4 x 20 45 x 14 24633 49,40
UNEF 13/16 x 20 55 x 16 24634 58,30
UNEF 7/8 x 20 55 x 16 24635 58,30
UNEF 15/16 x 20 55 x 16 24636 58,30
UNEF 1"x 20 55 x 16 24637 58,30
UNEF 1.1/16x 18 65 x 18 24645 96,50
UNEF 1.1/8x18 65 x 18 24646 96,50
UNEF 1.3/16x 18 65 x 18 24647 96,50
UNEF 1.1/4x18 65 x 18 24648 96,50
UNEF 1.5/16 x 18 65 x 18 24649 96,50
UNEF 1.3/8x18 65 x 18 24650 96,50
UNEF 1.7/16x 18 75x 20 24651 117,70
UNEF 1.1/2x18 75x 20 24652 117,70
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
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VOLKEL

THREADING SOLUTIONS & & =

Runde Schneideisen VS

Rohrgewinde DIN ISO 228 ”

%4 3 |
Filieres rondes VS F N
filetage pas Gaz DIN ISO 228 ‘\7
DIN 5158 (DIN EN 24231) HSS Tol. A G (BSP)
Nennmaf AuRen-@ Art.-No. €
o/d
G 1/8 x 28 30x11 25412 16,60
G 1/4x19 38 x 10 25414 16,90
G 3/8x19 45 x 14 25416 22,50
G 1/2x14 45x 14 25418 22,50
G 5/8x14 55 x 16 25420 40,70
G 3/4x14 55 x 16 25422 40,70
G 7/8x14 65 x 18 25424 54,60
G 1"x 11 65 x 18 25426 54,60
G 1.1/8x11 75 x 20 25430 92,00
G 1.1/4x11 75 x 20 25434 92,00
G 1.3/8x11 90 x 22 25438 160,50
G 1.1/2x11 90 x 22 25442 160,50
G 1.5/8x11 90 x 22 25446 160,50
G 1.3/4x11 105 x 22 25450 275,00
G 2"x 11 90 x 22 25452 160,50
G 2"x11 105 x 22 25454 308,00
G 21/4x11 120 x 22 25458 533,00
G 21/2x11 120 x 22 25462 561,60
G 23/4x11 120 x 22 25466 561,60
G 3"x 11 130 x 25 25470 660,00
G 3.1/2x11 150 x 25 25474 1.008,00
G 4"x 11 160 x 25 25478 1.248,00
Anwendung: Application:
fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VS

kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16, kon. 55° ) ”
2

Filieres rondes VS i}‘- b

filetage pas Gaz conique, conicité 1:16, 55° \e{‘,

HSS R (BSPT)

Nennmaf3 Aul3en-@ Art.-No. €
o/d

PT 1/8 x 28 38x11 Form A 97006 23,50
PT 1/4 x 19 38x 16 Form A 97014 23,50
PT 3/8x19 50 x 18 Form A 97020 42,00
PT 12 x 14 50 x 22 Form A 97022 42,00
PT 3/4 x 14 50 x 24 Form A 97030 42,00
PT 1"x 11 63 x 28 Form A 97040 85,00
PT 1.1/4x11 75 x 32 Form A 97048 125,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
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B o gep—
VOLKEL

THREADING SOLUTIONS & & =

Runde Schneideisen VS

Stahlpanzerrohr-Gewinde DIN 40 430

Filieres rondes VS /

filetage électrique DIN 40 430 ‘\*

DIN 40434 HSS PG
Nennmaf3 AulRen-@ Art.-No. €

o/d
PG 7x20 38 x 10 25807 46,80
PG 9x18 45 x 14 25809 57,00
PG 11 x 18 45x 14 25811 57,00
PG 135x18 45 x 14 25813 57,00
PG 16 x 18 55x 16 25816 67,20
PG 21x 16 65 x 18 25821 103,20
PG 29 x 16 65 x 18 25829 103,20
PG 36 x 16 90 x 22 25836 324,00
PG 42 x 16 105 x 22 25842 425,00
PG 48 x 16 105 x 22 25848 425,00
Anwendung: Application:
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fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés



Runde Schneideisen VS

amerikanisches kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16 ' .‘. \ ”

Y, 2 &
Filieres rondes VS \ & y "l g9
filetage NPT, conicité 1:16 k“ \@zi_

Hss NPT / NPTF

Nennmafd Aul3en-@ Art.-No.
o/d

NPT
NPT 1/16 x 27 25x 9 23610 37,80
NPT 1/8 x 27 30x 11 23612 40,20
NPT 1/4x 18 38x14 23614 49,20
NPT 3/8x18 45 x 14 23616 62,40
NPT 12 x 14 45 x 18 23618 64,50
NPT 5/8 x 14 55 x 22 23620 99,60
NPT 3/4 x 14 55 x 22 23622 99,60
NPT 7/18 x 14 65 x 25 23624 147,60
NPT 1"x 11.5 65 x 25 23626 147,60
NPT 1.1/4x11.5 75 x 26 23634 174,00
NPT 1.1/2x11.5 90 x 27 23642 284,40
NPT 2"x11.5 105 x 28 23654 390,00
NPTF
NPTF 1/8 x27 50 x 11 Form A 98072 42,00
NPTF 1/4x18 50 x 14 Form A 98074 42,00
NPTF 3/8x18 50x 14 Form A 98076 42,00
NPTF 1/2x 14 50 x 18 Form A 98078 42,00
NPTF  3/4x 14 50 x 22 Form A 98080 42,00
NPTF 1"x 11.5 50 x 25 Form A 98082 42,00

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
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B o gep—
VOLKEL

THREADING SOLUTIONS & & =

Runde Schneideisen VS
Fahrradgewinde DIN 79012 und BS 811 ”

Filiéeres rondes VS ¢

filetage de vélo DIN 79012 et BS 811 ‘\1

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. med. FG/BSC

Nennmaf AulRen-@ Art.-No. €
o/d

FG (DIN 79012)

FG 2 x56 16x 5 79301 42,00
FG 2.3 x56 16x 5 79302 42,00
FG 2.6 x56 16x 5 79303 42,00
FG 6.35x26 20x 7 79304 43,20
FG 79 x26 25x 9 79305 61,20
FG 9.5 x26 30x11 79306 85,20
FG 143 x20 38x 10 79307 130,80
FG 143 x20-LH 38x 10 79308 157,20
FG 254 x24 55x 16 79309 356,40
BSC (BS 811)
BSC 1/4x 26 20x 7 79320 43,20
BSC 5/16 x 26 25x 9 79321 61,20
BSC 3/8 x 26 30x 11 79322 85,20
BSC 9/16 x 20 38x10 79323 130,80
BSC 9/16 x 20 - LH 38x10 79324 157,20
BSC 1"x24 55 x 16 79325 356,40

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VS
Ventilgewinde DIN 7756

- ¢ N)
Filieres rondes VS
filetage de valve DIN 7756
DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. med. Vg
Nennmafd AulRen-@ Art.-No. €
o/d
VG 5 x36 20x 7 79330 43,20
VG 5.2x24 20x 7 79331 43,20
VG 6 x32 20x 7 79332 43,20
VG 8 x32 25x 9 79333 61,20
VG 10 x28 30x11 79334 85,20
VG 12 x26 30x11 79335 85,20
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VE

mit Schalanschnitt ' ”

metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13 ‘g N f
Filieres rondes VE ‘\1
entrée GUN

filetage métrique ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS-E Tol. 69
Nennmaf3 AulRen-@ Art.-No. €
mm o/d
M 3x0.5 20x 5 57426 9,70
M 4x0.7 20x 5 57430 9,70
M 5x0.8 20x 7 57434 10,10
M 6x1.0 20x 7 57438 10,10
M 8x1.25 25x 9 57442 14,30
M 10x 1.5 30x11 57446 20,30
M 12x1.75 38x14 57450 32,00
M 14x2.0 38x14 57454 32,00
M 16x2.0 45 x 18 57458 54,20
M 18x2.5 45 x 18 57462 54,20
M 20x25 45 x 18 57466 54,20
M 22x25 55 x 22 57470 93,00
M 24x3.0 55 x 22 57474 93,00
M 27 x3.0 65 x 25 57476 136,00
M 30x3.5 65 x 25 57478 136,00

Vorteile: Avantages:

- hohe Schneidhaltigkeit - tenue de coupe élevée

- leichter Schnitt - coupe facile

- freies AbflieRen der Spane - dégagement des copeaux

nach vorne vers |'avant

- kein Verstopfen der Spanlécher - pas de bourrage de copeaux dans les goujures

Anwendung: Application:

- schwer zerspanbare Werkstoffe bis 1200 N/mm? - matériaux difficiles a usiner jusqu'a 1200 N/mm?

- rostfreie Stahle (VA-Werkstoffe) - aciers inoxydables (matériaux VA)

- sowie fiir allgemeinen Einsatz - également pour utilisation générale
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Runde Schneideisen VE

mit Schalanschnitt / ”

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 ¢ x & y /
Filieres rondes VE k‘
entrée GUN .
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13
DIN 223 (DIN EN 22568) HSS-E Tol. 6g Mf
Nennmaf3 AulRen-@ Art.-No. €
mm o/d
M 6x0.75 20x 7 56418 14,40
M 8x0.75 25x 9 56424 19,00
M 8x1.0 25x 9 56426 19,00
M 10x1.0 30x 11 56436 21,50
M 10x1.25 30x11 56438 21,50
M 12x1.0 38x 10 56444 37,20
M 12x1.25 38x 10 56446 37,20
M 12x15 38x 10 56448 37,20
M 14x1.25 38x 10 56454 37,20
M 14x15 38 x 10 56456 37,20
M 16x15 45 x 14 56466 58,80
M 18x1.5 45 x 14 56472 58,80
M 18x2.0 45 x 14 56474 58,80
M 20x1.5 45 x 14 56484 58,80
M 20x2.0 45 x 14 56486 58,80
M 22x15 55 x 16 56494 103,20
M 24x15 55 x 16 56604 103,20
Vorteile: Avantages:
- hohe Schneidhaltigkeit - tenue de coupe élevée
- leichter Schnitt - coupe facile
- freies AbflieRen der Spane - dégagement des copeaux
nach vorne vers |'avant
- kein Verstopfen der Spanlocher - pas de bourrage de copeaux dans les goujures
Anwendung: Application:
- schwer zerspanbare Werkstoffe bis 1200 N/mm? - matériaux difficiles a usiner jusqu'a 1200 N/mm?
- rostfreie Stahle (VA-Werkstoffe) - aciers inoxydables (matériaux VA)
- sowie fiir allgemeinen Einsatz - également pour utilisation générale
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Runde Schneideisen VE

mit Schalanschnitt
Rohrgewinde DIN ISO 228

Filieres rondes VE
entrée GUN
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5158 (DIN EN 24231)  HSS-E Tol. A G (BSP)
Nennmafd AulRen-@ Art.-No. €
o/d

G 1/8x28 30x11 55412 29,40
G 1/4x19 38x 10 55414 32,00
G 3/8x19 45 x 14 55416 54,00
G 12x14 45x 14 55418 54,00
G 3/4x14 55 x 16 55422 90,00
G 1"'x11 65 x 18 55426 136,00

Vorteile: Avantages:

- hohe Schneidhaltigkeit - tenue de coupe élevée

- leichter Schnitt - coupe facile

- freies AbflieRen der Spane - dégagement des copeaux

nach vorne vers l'avant

- kein Verstopfen der Spanlécher

Anwendung:

- schwer zerspanbare Werkstoffe bis 1200 N/mm?
- rostfreie Stahle (VA-Werkstoffe)

- sowie fiir allgemeinen Einsatz
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- pas de bourrage de copeaux dans les goujures

Application:

- matériaux difficiles a usiner jusqu'a 1200 N/mm?
- aciers inoxydables (matériaux VA)

- également pour utilisation générale



Runde Schneideisen VX

mit Schalanschnitt, geldppt und vaporisiert
metrisches 1ISO-Gewinde DIN 13

Filieres rondes VX
avec entrée GUN, rodées et vaporisées
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSSE-VAP Tol. 69
Nennmald AulRen-@ Art.-No. €
o/d
M 3x0.5 20x 5 57826 24,00
M 4x0.7 20x 5 57830 24,00
M 5x0.8 20x 7 57834 24,00
M 6x1.0 20x 7 57838 24,00
M 8x1.25 25x 9 57842 28,00
M 10x1.5 30x11 57846 35,00
M 12x1.75 38x14 57850 42,60
M 14x2.0 38x14 57854 43,00
M 16 x 2.0 45 x 18 57858 63,00
M 18x 2.5 45x 18 57862 64,00
M 20x2.5 45 x 18 57866 65,00
M 22x25 55 x 22 57870 97,00
M 24 x3.0 55 x 22 57874 107,00
M 27 x 3.0 65 x 25 57876 154,00
M 30x3.5 65 x 25 57878 168,00
Anwendung: Application:

- legierte zahharte Werkstoffe bis 1200 N/mm?
- rostfreie Stahle

- Aluminiumguss

- Spharoguss (GGG)

- sowie fir allgemeinen Einsatz

fur den Hand- und Maschineneinsatz

Vorteile:

- hohe Schneidhaltigkeit

- leichter Schnitt

- freies AbflieRen der Spane nach vorne

- kein Verstopfen der Spanlécher

Vaporisiert und damit optimale Anhaftung des Schneiddls

- Matériaux alliés difficiles a usiner jusqu'a 1.200 N/mm?
- Aciers inoxydables

- Fonte d'aluminium

- Fonte ductile (GGG)

- Usage général

Pour un usage a la main ou sur machine

Avantages:

- Résistance a l'usure

- Coupe facile

- Bonne évacuation des copeaux vers |'avant

- Pas d'encombrement des trous de dégagement

Vaporisées pour une répartition homogéne de I'huile de coupe
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Runde Schneideisen VX

.

mit Schalanschnitt, geldppt und vaporisiert
metrisches ISO-Feinewinde DIN 13

Filieres rondes VX

avec entrée GUN, rodées et vaporisées
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSSE-VAP Tol. 69
Nennmaf AulRen-@ Art.-No. €
o/d

Mf 4x0.5 20x 5 56806 28,60
Mf  5x0.5 20x 5 56808 28,60
Mf 6x05 20x 5 56811 28,60
Mf  6x0.75 20x 7 56812 28,60
Mf 7x0.75 25x 9 56814 35,00
Mf  8x0.5 25x 9 56815 35,00
Mf 8x0.75 25x 9 56816 35,00
Mf  8x1.0 25x 9 56817 35,00
Mf 9x0.5 25x 9 56818 43,20
Mf  9x0.75 25x 9 56819 43,20
Mf 9x1.0 25x 9 56820 43,20
Mf 10x0.5 30x11 56821 43,20
Mf 10 x0.75 30x11 56822 43,20
Mf 10x 1.0 30 x 11 56823 43,20
Mf  10x1.25 30x11 56824 43,20
Mf 11 x1.0 30x11 56825 52,50
Mf 11 x1.25 30x11 56826 52,50
Mf 12x0.5 38 x 10 56827 52,50
Mf  12x0.75 38 x 10 56828 52,50
Mf 12x1.0 38 x 10 56829 52,50
Mf  12x1.25 38x10 56830 52,50
Mf 12x1.5 38 x10 56831 52,50
Mf 14 x0.5 38x10 56836 53,00
Mf 14 x0.75 38 x 10 56837 53,00
Mf  14x1.0 38x10 56838 53,00
Mf 14 x1.25 38x 10 56839 53,00
Mf 14x1.5 38 x10 56840 53,00
Mf  15x0.75 38 x 10 56841 77,50
Mf 15x1.0 38x 10 56842 77,50
Mf 15x1.5 38 x 10 56843 77,50
Mf 16 x0.5 45x 14 56844 77,50
Mf 16 x0.75 45 x 14 56845 77,50
Mf 16x1.0 45x 14 56846 77,50
Mf 16 x 1.25 45 x 14 56847 77,50
Mf 16x 1.5 45x 14 56848 77,50
Mf 17 x1.0 45 x 14 56849 78,20
Mf 17 x1.5 45 x 14 56850 78,20
Mf 18 x0.5 45 x 14 56851 78,20
Mf 18 x0.75 45x 14 56852 78,20
Mf 18 x 1.0 45 x 14 56853 78,20
Mf 18 x1.25 45x 14 56854 78,20
Mf 18 x 1.5 45 x 14 56855 78,20
Mf 18 x2.0 45x 14 56856 78,20
Mf 20x0.5 45 x 14 56859 80,00
Mf  20x0.75 45x 14 56860 80,00
Mf 20x 1.0 45 x 14 56861 80,00
Mf 20x1.25 45x 14 56862 80,00
Mf 20x 1.5 45 x 14 56863 80,00
Mf  20x2.0 45x 14 56864 80,00
Mf 22x0.5 55 x 16 56867 120,00

>
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Runde Schneideisen VX

mit Schalanschnitt, geldppt und vaporisiert
metrisches 1SO-Feinewinde DIN 13

Filieres rondes VX
avec entrée GUN, rodées et vaporisées
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSSE-VAP Tol. 69
Nennmafd AulRen-@ Art.-No. €
o/d
Mf 22 x 0.75 55 x 16 56868 120,00
Mf 22 x 1.0 55 x 16 56869 120,00
Mf 22 x 1.25 55 x 16 56870 120,00
Mf 22 x 1.5 55 x 16 56871 120,00
Mf 22 x 2.0 55x 16 56872 120,00
Mf 24 x 0.5 55 x 16 56875 132,00
Mf 24 x 0.75 55 x 16 56876 132,00
Mf 24 x 1.0 55 x 16 56877 132,00
Mf 24 x 1.25 55x 16 56878 132,00
Mf 24 x 1.5 55 x 16 56879 132,00
Mf 24 x 2.0 55 x 16 56880 132,00
Anwendung: Application:

- legierte zahharte Werkstoffe bis 1200 N/mm?
- rostfreie Stahle

- Aluminiumguss

- Spharoguss (GGG)

- sowie furr allgemeinen Einsatz

fur den Hand- und Maschineneinsatz

Vorteile:

- hohe Schneidhaltigkeit

- leichter Schnitt

- freies AbflieRen der Spane nach vorne

- kein Verstopfen der Spanlécher

Vaporisiert und damit optimale Anhaftung des Schneidols

- Matériaux alliés difficiles a usiner jusqu'a 1.200 N/mm?
- Aciers inoxydables

- Fonte d'aluminium

- Fonte ductile (GGG)

- Usage général

Pour un usage a la main ou sur machine

Avantages:

- Résistance a l'usure

- Coupe facile

- Bonne évacuation des copeaux vers |'avant

- Pas d'encombrement des trous de dégagement

Vaporisées pour une répartition homogéne de I'huile de coupe
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Runde Schneideisen VX

mit Schéalanschnitt, gelappt und vaporisiert
Rohrgewinde DIN ISO 228

Filieres rondes VX
avec entrée GUN, rodées et vaporisées
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5158 (DIN EN 24231) HSSE-VAP
Nennmald AuRRen-@ Art.-No. €
o/d
G 1/8x28 30x11 55612 30,50
G 1/4x19 38x10 55614 40,00
G 3/8x19 45 x 14 55616 64,00
G 1/2x14 45 x 14 55618 62,70
G 3/4x14 55x 16 55622 114,20
G 1"x11 65 x 18 55626 170,00
Anwendung: Application:
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- legierte zahharte Werkstoffe bis 1200 N/mm?
- rostfreie Stahle

- Aluminiumguss

- Sphéaroguss (GGG)

- sowie fur allgemeinen Einsatz

fir den Hand- und Maschineneinsatz

Vorteile:

- hohe Schneidhaltigkeit

- leichter Schnitt

- freies AbflieBen der Spane nach vorne
- kein Verstopfen der Spanlécher

Vaporisiert und damit optimale Anhaftung des Schneidols

- Matériaux alliés difficiles a usiner jusqu'a 1.200 N/mm?
- Aciers inoxydables

- Fonte d'aluminium

- Fonte ductile (GGG)

- Usage général

Pour un usage a la main ou sur machine

Avantages:

- Résistance a l'usure

- Coupe facile

- Bonne évacuation des copeaux vers |'avant

- Pas d'encombrement des trous de dégagement

Vaporisées pour une répartition homogéne de I'huile de coupe



Runde Schneideisen MS

mit Schalanschnitt, gelappt
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Filieres rondes MS

avec entrée GUN, rodées -

filetage métrique 1SO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g M
NennmalR AuRRen-@ Art.-No. €

o/d
M 3x05 20x 5 57226 17,00
M 4x0.7 20x 5 57230 17,00
M 5x0.8 20x 7 57234 17,00
M 6x1.0 20x 7 57238 17,00
M 8x1.25 25x 9 57242 17,50
M 10x1.5 30x11 57246 20,40
M 12x1.75 38x 14 57250 29,00
M 14x2.0 38 x 14 57254 31,30
M 16x2.0 45x 18 57258 44,00
M 18x2.5 45 x 18 57262 45,00
M 20x2.5 45x 18 57266 46,50
M 22x25 55 x 22 57270 60,90
M 24x3.0 55 x 22 57274 73,00
M 27 x 3.0 65 x 25 57276 91,50
M 30x3.5 65 x 25 57278 97,00
Anwendung: Application:

- optimert fiir die Bearbeitung von Messing
- fir kurzspanende Bronze
- sowie kurzspanende Werkstoffe bis 800 N/mm?

Vorteile:

- leichter Schnitt

- freies AbflieRen der Spane nach vorne
- kein Verstopfen der Spanlécher

- Optimisées pour l'usinage du laiton
- Bronze a copeaux courts
- Matériaux a copeaux courts jusqu'a 800 N/mm?2

Avantages:

- Coupe facile

- Bonne évacuation des copeaux vers |'avant

- Pas d'encombrement des trous de dégagement
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Runde Schneideisen MS
mit Schalanschnitt, gelappt
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Filieres rondes MS

avec entrée GUN, rodées

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g
NennmalR AuRRen-@ Art.-No. €

o/d

Mf  4x05 20x 5 56206 21,00
Mf 5x0.5 20x 5 56208 21,00
Mf  6x0.5 20x 5 56211 21,00
Mf 6 x0.75 20x 7 56212 21,00
Mf  7x0.75 25x 9 56214 22,70
Mf 8x0.5 25x 9 56215 22,70
Mf 8x0.75 25x 9 56216 22,70
Mf 8x1.0 25x 9 56217 22,70
Mf  9x0.5 25x 9 56218 25,00
Mf 9x0.75 25x 9 56219 25,00
Mf  9x1.0 25x 9 56220 25,00
Mf 10x0.5 30x 11 56221 25,00
Mf 10x0.75 30x 11 56222 25,00
Mf 10x1.0 30 x 11 56223 25,00
Mf 10x1.25 30x11 56224 25,00
Mf 11x1.0 30x 11 56225 25,00
Mf 11 x1.25 30x11 56226 25,00
Mf 12x0.5 38 x 10 56227 36,00
Mf 12x0.75 38x 10 56228 36,00
Mf 12x1.0 38 x 10 56229 36,00
Mf 12 x1.25 38x 10 56230 36,00
Mf 12x1.5 38 x 10 56231 36,00
Mf 14x0.5 38x 10 56236 38,50
Mf 14 x0.75 38 x 10 56237 38,50
Mf 14x1.0 38x 10 56238 38,50
Mf 14x1.25 38 x 10 56239 38,50
Mf 14x1.5 38 x 10 56240 38,50
Mf 15x0.75 38 x 10 56241 38,50
Mf 15x1.0 38x 10 56242 38,50
Mf 15x1.5 38 x 10 56243 38,50
Mf 16 x 0.5 45 x 14 56244 54,20
Mf 16 x0.75 45 x 14 56245 54,20
Mf 16x 1.0 45 x 14 56246 54,20
Mf 16 x 1.25 45 x 14 56247 54,20
Mf 16x1.5 45 x 14 56248 54,20
Mf 17 x1.0 45x 14 56249 55,00
Mf 17 x1.5 45 x 14 56250 55,00
Mf 18x0.5 45 x 14 56251 55,00
Mf 18 x0.75 45 x 14 56252 55,00
Mf 18x 1.0 45 x 14 56253 55,00
Mf 18x1.25 45 x 14 56254 55,00
Mf 18x1.5 45 x 14 56255 55,00
Mf 18x2.0 45 x 14 56256 55,00
Mf 20x0.5 45 x 14 56259 57,20
Mf 20x0.75 45 x 14 56260 57,20
Mf 20x1.0 45 x 14 56261 57,20
Mf 20 x1.25 45 x 14 56262 57,20
Mf 20x1.5 45 x 14 56263 57,20
Mf 20x2.0 45 x 14 56264 57,20
Mf 22x0.5 55 x 16 56267 79,70
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Runde Schneideisen MS
mit Schalanschnitt, gelappt
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Filieres rondes MS
avec entrée GUN, rodées
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g M
Nennmafd AulRen-@ Art.-No. €
o/d
Mf 22 x 0.75 55 x 16 56268 79,70
Mf 22 x 1.0 55 x 16 56269 79,70
Mf 22 x 1.25 55 x 16 56270 79,70
Mf 22 x 1.5 55 x 16 56271 79,70
Mf 22 x 2.0 55 x 16 56272 79,70
Mf 24 x 0.5 55 x 16 56275 89,30
Mf 24 x 0.75 55 x 16 56276 89,30
Mf 24 x 1.0 55 x 16 56277 89,30
Mf 24 x 1.25 55 x 16 56278 89,30
Mf 24 x 1.5 55 x 16 56279 89,30
Mf 24 x 2.0 55 x 16 56280 89,30
Anwendung: Application:

- optimert fiir die Bearbeitung von Messing
- fUr kurzspanende Bronze
- sowie kurzspanende Werkstoffe bis 800 N/mm?

Vorteile:

- leichter Schnitt

- freies AbflieRen der Spane nach vorne
- kein Verstopfen der Spanlécher

- Optimisées pour l'usinage du laiton
- Bronze a copeaux courts
- Matériaux a copeaux courts jusqu'a 800 N/mm?2

Avantages:

- Coupe facile

- Bonne évacuation des copeaux vers |'avant

- Pas d'encombrement des trous de dégagement
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Runde Schneideisen MS

mit Schalanschnitt, gelappt
Rohrgewinde DIN ISO 228

Filieres rondes MS
avec entrée GUN, rodées
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5158 (DIN EN 24231)  HSS G (BSP)

Nennmafd AulRen-@ Art.-No.
o/d

G 1/8x28 30x 11 55212 20,00
G 1/4x19 38 x 10 55214 27,00
G 3/8x19 45x 14 55216 39,50
G 1/2x14 45x 14 55218 39,50
G 3/4x14 55 x 16 55222 59,00
G 1"xM1 65 x 18 55226 77,50

Anwendung: Application:

- optimert fiir die Bearbeitung von Messing - Optimisées pour l'usinage du laiton

- fUr kurzspanende Bronze - Bronze a copeaux courts

- sowie kurzspanende Werkstoffe bis 800 N/mm? - Matériaux a copeaux courts jusqu'a 800 N/mm?

Vorteile: Avantages:

- leichter Schnitt - Coupe facile

- freies AbflieRen der Spane nach vorne - Bonne évacuation des copeaux vers |'avant

- kein Verstopfen der Spanlécher - Pas d'encombrement des trous de dégagement
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Runde Schneideisen VS

Linksgewinde

metrisches ISO-Gewinde DIN 13 ‘ x & S j
Filieres rondes VS ‘\1
coupe a gauche
filetage métrique 1ISO DIN 13
DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g M
NennmafR Aulen-@ Art.-No. €
mm o/d
M 2x04 16x 5 27216 19,30
M 3x05 20x 5 27226 8,90
M  4x0.7 20x 5 27230 8,90
M 5x0.8 20x 7 27234 9,50
M 6x1.0 20x 7 27238 9,50
M 8x1.25 25x 9 27242 11,00
M 10x 1.5 30 x 11 27246 14,40
M 12x1.75 38x 14 27250 20,50
M 14x2.0 38x 14 27254 23,50
M 16 x 2.0 45 x 18 27258 32,60
M 18x2.5 45x 18 27262 32,60
M 20x25 45 x 18 27266 32,60
M 22x25 55 x 22 27270 49,20
M 24x3.0 55 x 22 27274 49,20
M 27 x3.0 65 x 25 27276 89,00
M 30x3.5 65 x 25 27278 89,00
M 33x3.5 65 x 25 27280 89,00
M 36x4.0 65 x 25 27282 89,00
M 39x4.0 75 x 30 27284 150,00
M 42x45 75 x 30 27286 150,00
M 45x4.5 90 x 36 27288 236,00
M 48x5.0 90 x 36 27290 236,00
M 52x5.0 90 x 36 27292 236,00
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stéhle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
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THREADING SOLUTIONS & & =

Runde Schneideisen VS

Linksgewinde
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Filieres rondes VS

cou

pe a gauche

filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g
Nennmald AuRen-@ Art.-No. €
mm o/d
M 25x0.35 16x 5 26801 15,00
M 3 x0.35 20x 5 26802 15,00
M 3.5x0.35 20x 5 26803 15,00
M 4 x0.35 20x 5 26804 15,00
M 4 x05 20x 5 26805 15,00
M 4.5x0.5 20x 5 26806 15,00
M 5 x05 20x 5 26807 15,00
M 5 x0.75 20x 7 26808 15,00
M 55x0.5 20x 5 26809 15,00
M 6 x05 20x 5 26810 15,00
M 6 x0.75 20x 7 26207 15,00
M 7 x05 25x 9 26811 18,00
M 7 x0.75 25x 9 26812 18,00
M 8 x05 25x 9 26813 18,00
M 8 x0.75 25x 9 26210 18,00
M 8 x1.0 25x 9 26211 18,00
M 9 x05 25x 9 26814 18,00
M 9 x0.75 25x 9 26815 18,00
M 9 x1.0 25x 9 26816 18,00
M 10x0.5 30x11 26817 22,50
M 10x0.75 30x 11 26818 22,50
M 10x1.0 30x 11 26215 22,50
M 10x1.25 30x11 26216 22,50
M 11x1.0 30x11 26819 22,50
M 11x1.25 30x 11 26820 22,50
M 12x0.5 38x 10 26821 29,20
M 12x0.75 38x10 26822 29,20
M 12x1.0 38 x 10 26220 29,20
M 12x1.25 38x 10 26221 29,20
M 12x15 38x 10 26222 29,20
M 13x0.5 38x10 26823 29,20
M 13x0.75 38 x 10 26824 29,20
M 13x1.0 38x 10 26825 29,20
M 13x15 38x10 26826 29,20
M 14x0.5 38x 10 26827 29,20
M 14 x0.75 38x10 26828 29,20
M 14x1.0 38 x 10 26829 29,20
M 14x1.25 38x 10 26227 29,20
M 14x15 38x 10 26228 29,20
M 15x0.75 38x10 26830 29,20
M 15x1.0 38x 10 26831 29,20
M 15x15 38x 10 26832 29,20
M 16 x0.75 45 x 14 26833 44,00
M 16x 1.0 45 x 14 26231 43,90
M 16x1.25 45 x 14 26834 44,00
M 16x1.5 45 x 14 26233 43,90
>
Anwendung: Application:
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fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés



Runde Schneideisen VS

Linksgewinde
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

L
Filieres rondes VS
coupe a gauche
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13
DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g Mf
Nennmafd AuRen-@ Art.-No. €
mm o/d
M 17x1.0 45 x 14 26835 44,00
M 17 x1.5 45x 14 26836 44,00
M 18x0.75 45x 14 26837 44,00
M 18x 1.0 45x 14 26838 44,00
M 18 x1.25 45 x 14 26839 44,00
M 18x 1.5 45x 14 26236 43,90
M 18x 2.0 45x 14 26840 44,00
M 19x1.0 45x 14 26841 44,00
M 19x1.5 45 x 14 26842 44,00
M 20x0.5 45x 14 26843 44,00
M 20x0.75 45x 14 26844 44,00
M 20x1.0 45x 14 26845 44,00
M 20x 1.25 45x 14 26846 44,00
M 20x1.5 45x 14 26240 43,90
M 20x2.0 45x 14 26847 44,00
M 21x1.0 45 x 14 26848 44,00
M 21x15 45x 14 26849 44,00
M 22x1.0 55x 16 26850 71,00
M 22x1.25 55x 16 26851 71,00
M 22x1.5 55 x 16 26245 69,60
M 22x2.0 55x 16 26852 71,00
M 24 x1.25 55x 16 26853 71,00
M 24x1.5 55x 16 26250 69,60
M 24x2.0 55x 16 26251 69,60
M 25x1.0 55x 16 26854 71,00
M 25x1.5 55x 16 26855 71,00
M 26x1.0 55 x 16 26856 71,00
M 26x1.5 55x 16 26857 71,00
M 26x2.0 55x 16 26858 71,00
M 27x1.0 65 x 18 26859 110,20
M 27x1.5 65x 18 26860 110,20
M 27 x2.0 65 x 18 26861 110,20
M 28x1.0 65 x 18 26862 110,20
M 28x1.5 65 x 18 26863 110,20
M 28x2.0 65x 18 26864 110,20
M 29x1.5 65 x 18 26865 110,20
M 30x1.0 65x 18 26866 110,20
M 30x1.5 65x 18 26867 110,20
M 30x2.0 65x 18 26264 110,20
M 30x2.5 65 x 18 26265 110,20
M 30x3.0 65 x 25 26266 110,20
M 32x1.0 65 x 18 26267 110,20
M 32x1.5 65x 18 26268 110,20
M 32x2.0 65 x 18 26269 110,20
M 32x3.0 65 x 25 26270 110,20
M 33x1.5 65 x 18 26271 110,20
-
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VS

Linksgewinde
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Filieres rondes VS
coupe a gauche
filetage métrique a pas fin ISO DIN 13

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 6g
Nennmald AuRen-@ Art.-No. €
mm o/d
M 33x2.0 65 x 18 26272 110,20
M 33x3.0 65 x 25 26273 110,20
M 34x1.0 65 x 18 26274 110,20
M 34x1.5 65 x 18 26275 110,20
M 34x20 65 x 18 26276 110,20
M 35x1.0 65 x 18 26277 110,20
M 35x1.5 65 x 18 26278 110,20
M 35x2.0 65 x 18 26279 110,20
M 36x1.0 65 x 18 26280 110,20
M 36x1.5 65 x 18 26281 110,20
M 36x2.0 65 x 18 26282 110,20
M 36x3.0 65 x 25 26283 110,20
M 37x1.5 65 x 18 26284 110,20
M 38x1.0 75x 20 26285 168,00
M 38x1.5 75x 20 26286 168,00
M 38x2.0 75x 20 26287 168,00
M 38x3.0 75x 30 26288 168,00
M 39x1.5 75x 20 26289 168,00
M 39x2.0 75x 20 26290 168,00
M 39x3.0 75 x 30 26291 168,00
M 40x1.0 75x 20 26292 168,00
M 40x1.5 75x 20 26293 168,00
M 40x2.0 75x 20 26294 168,00
M 40x3.0 75 x 30 26295 168,00
M 42x1.0 75x 20 26296 168,00
M 42x1.5 75x 20 26297 168,00
M 42x2.0 75x 20 26298 168,00
M 42x3.0 75 x 30 26299 168,00
M 44x1.5 90 x 22 26868 301,00
M 45x1.5 90 x 22 26869 301,00
M 45x2.0 90 x 22 26870 301,00
M 45x3.0 90 x 36 26871 301,00
M 46x1.5 90 x 22 26872 301,00
M 48x1.5 90 x 22 26873 301,00
M 48x2.0 90 x 22 26874 301,00
M 48x3.0 90 x 36 26875 301,00
M 50x1.5 90 x 22 26876 301,00
M 50x2.0 90 x 22 26877 301,00
M 50x3.0 90 x 36 26878 301,00
M 52x1.5 90 x 22 26879 301,00
M 52x2.0 90 x 22 26880 301,00
M 52x3.0 90 x 36 26881 301,00
Anwendung: Application:
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fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés



Runde Schneideisen VS

Linksgewinde

Whitworth-Gewinde BS 84

Filieres rondes VS
coupe a gauche
filetage Whitworth BS 84

BSW

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. med
Nennmalf Aul3en-@ Art.-No. €
o/d
BSW  1/8 x40 20x 5 22206 17,30
BSW 5/32 x 32 20x 5 22208 17,30
BSW 3/16 x 24 20x 7 22210 17,30
BSW  1/4x20 20x 7 22214 17,30
BSW 5/16x 18 25x 9 22216 20,20
BSW 3/8x16 30x11 22218 24,60
BSW 7/16 x 14 30x 11 22220 24,60
BSW  1/2x12 38x 14 22222 38,50
BSW 9/16x 12 38x14 22224 38,50
BSW 5/8x 11 45x 18 22226 49,20
BSW  3/4x10 45 x 18 22230 49,20
BSW 7/8x 9 55 x 22 22234 71,70
BSW 1"x 8 55 x 22 22238 71,70
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?
- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VS

Linksgewinde ”

amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1

Filieres rondes VS ‘\1

coupe a gauche
filetage unifié américain ANSI B 1.1

DIN 223 (DIN EN 22568) HSS Tol. 2A U NC / U N F

Nennmaf3 AulRen-@ Art.-No. €
o/d

UNC
UNC Nr. 6x32 20x 7 23206 21,40
UNC Nr. 8x32 20x 7 23208 21,40
UNC Nr.10x 24 20x 7 23210 21,40
UNC 1/4 x 20 20x 7 23214 17,30
UNC 5/16x18 25x 9 23216 20,20
UNC 3/8 x 16 30x 11 23218 24,60
UNC 7/16x 14 38x14 23220 24,60
UNC 1/2x13 38x14 23222 38,50
UNC 9/16x12 38x 14 23224 38,50
UNC 5/8 x 11 45 x 18 23226 49,20
UNC 3/4 x10 45 x 18 23230 49,20
UNC 7/8x 9 55 x 22 23234 71,70
UNC 1"x 8 55 x 22 23238 71,70
UNF
UNF Nr. 10 x 32 20x 7 24210 21,40
UNF 1/4 x 28 20x 7 24214 17,30
UNF 5/16 x 24 25x 9 24216 20,20
UNF 3/8 x 24 30x 11 24218 24,60
UNF  7/16 x 20 30x 11 24220 24,60
UNF 1/2 x 20 38x10 24222 38,50
UNF 9/16x 18 38 x 10 24224 38,50
UNF 5/8 x 18 45 x 14 24226 49,20
UNF 3/4x16 45 x 14 24230 49,20
UNF 7/8 x 14 55 x 16 24234 71,70
UNF 1"x 12 55 x 16 24238 71,70

Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz pour utilisation générale

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm? - matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - aciers non alliés ou faiblement alliés
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Runde Schneideisen VS

Linksgewinde
Rohrgewinde DIN ISO 228

Filiéres rondes VS
coupe a gauche
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 5158 (DIN EN 24231)

Tol. A G (BSP)

Nennmalf Aul3en-@ Art.-No. €
o/d
G 1/8x28 30x11 25212 30,00
G 1/4x19 38x10 25214 34,20
G 3/8x19 45x 14 25216 50,30
G 1/2x14 45x 14 25218 50,30
G 5/8x14 55 x 16 25220 67,90
G 3/4x14 55 x 16 25222 84,50
G 7/8x14 65 x 18 25224 93,10
G 1"x 11 65 x 18 25226 93,10
G 1.1/8x 11 75x 20 25230 118,00
G 1.1/4x 11 75x 20 25234 118,00
G 1.3/8x 11 90 x 22 25238 195,00
G 1.1/2x11 90 x 22 25242 195,00
G 1.5/8x11 90 x 22 25246 195,00
G 1.3/4x11 105 x 22 25250 334,00
G 2"x 11 105 x 22 25254 334,00
Anwendung: Application:

fiir allgemeinen Einsatz
- gut zerspanbare Werkstoffe bis 800 N/mm?

- unlegierte und niedriglegierte Stahle

pour utilisation générale
- matériaux faciles a usiner jusqu'a 800 N/mm?
- aciers non alliés ou faiblement alliés
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Sechskant-Schneidmuttern VS
metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - .

Filieres hexagonales VS

filetage métrique ISO DIN 13 \‘

DIN 382 HSS Tol. 6g
Nennmaf Schlisselweite Art.-No. €
mm mm
M 3x05 19x 5 27126 10,70
M 3.5x0.6 19x 5 27128 10,70
M 4x0.7 19x 5 27130 10,70
M 5x0.8 19x 7 27134 10,70
M 6x10 19x%x 7 27138 10,70
M 7x1.0 22x 9 27140 11,80
M 8x1.25 22x 9 27142 11,80
M 9x1.25 22x 9 27144 11,80
M 10x15 27 x 11 27146 13,90
M 11x15 27 x 11 27148 13,90
M 12x1.75 36 x 14 27150 19,30
M 14x2.0 36 x 14 27154 19,30
M 16x2.0 41 x 18 27158 27,30
M 18x25 41 x 18 27162 27,30
M 20x25 41 x 18 27166 27,30
M 22x25 50 x 22 27170 46,00
M 24x3.0 50 x 22 27174 57,50
M 27x3.0 60 x 25 27176 84,50
M 30x35 60 x 25 27178 84,50
M 33x35 60 x 25 27180 84,50
M 36x4.0 60 x 25 27182 84,50
M 39x4.0 70x 30 27184 141,00
M 42x4.5 70 x 30 27186 141,00
M 45x4.5 85 x 36 27188 194,00
M 48x5.0 85 x 36 27190 194,00
M 52x5.0 85 x 36 27192 194,00
M 56 x55 100 x 36 27194 350,00
M 60x5.5 100 x 36 27196 350,00
M 64x6.0 100 x 36 27198 453,00
M 68x6.0 115 x 36 27199 700,00

Anwendung: Application:

Zum Nachschneiden und Reparieren Pour refileter et restaurer les filets

beschadigter Gewinde, sowie an endommagés et pour le travail dans

schwer zuganglichen Stellen. les endroits difficiles d'acces.
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Sechskant-Schneidmuttern VS

metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Filieres hexagonales VS

filetage métrique pas fin ISO DIN 13

Mf

DIN 382 HSS Tol. 6g

Nennmaf3 Schliisselweite Art.-No. €

mm mm

M 3x0.35 19x 5 26108 20,90
M 4x0.35 19x 5 26110 20,90
M 4x0.5 19x 5 26112 20,90
M 5x0.5 19x 5 26114 20,90
M 5x0.75 19x 7 26116 20,90
M 6x0.5 19x 5 26117 20,90
M 6 x0.75 19x 7 26118 20,90
M 7 x0.75 22x 9 26120 22,50
M 8x0.5 22x 9 26122 22,50
M 8x0.75 22x 9 26124 22,50
M 8x1.0 22x 9 26126 22,50
M 9x0.75 22x 9 26128 22,50
M 9x1.0 22x 9 26130 22,50
M 10x0.75 27 x 11 26132 22,50
M 10x1.0 27 x 11 26136 22,50
M 10x1.25 27 x 11 26138 22,50
M 11x1.0 27 x 11 26140 31,50
M 11x1.25 27 x 11 26142 31,50
M 12x0.75 36 x 10 26143 31,50
M 12x1.0 36 x 10 26144 31,50
M 12x1.25 36 x 10 26146 31,50
M 12x15 36 x 10 26148 31,50
M 13x1.0 36 x 10 26150 35,80
M 13x1.5 36 x 10 26151 35,80
M 14 x0.75 36 x 10 26152 35,80
M 14x1.0 36 x 10 26153 35,80
M 14x1.25 36 x 10 26154 35,80
M 14x15 36 x 10 26156 35,80
M 15x1.0 36 x 10 26158 41,70
M 15x15 36 x 10 26160 41,70
M 16x1.0 41 x 14 26162 43,90
M 16 x1.25 41 x 14 26164 43,90
M 16x15 41x 14 26166 43,90
M 18x 1.0 41 x 14 26170 46,00
M 18x1.25 41 x 14 26171 46,00
M 18x1.5 41 x 14 26172 46,00
M 18x2.0 41 x 14 26174 46,00
M 20x1.0 41 x 14 26178 46,00
M 20x1.25 41 x 14 26180 46,00
M 20x1.5 41 x 14 26184 46,00
M 20x2.0 41 x 14 26186 46,00
M 21x15 41 x 14 26188 67,40
M 22x1.0 50 x 16 26190 67,40
M 22x1.25 50 x 16 26192 67,40
M 22x15 50 x 16 26194 67,40
M 22x2.0 50 x 16 26196 67,40
M 23x15 50 x 16 26198 67,40
M 24x1.0 50 x 16 26700 67,40
M 24x1.25 50 x 16 26702 67,40
M 24x15 50 x 16 26704 67,40

Ll
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THREADING SOLUTIONS & & =

Sechskant-Schneidmuttern VS
metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

Filieres hexagonales VS

filetage métrique pas fin ISO DIN 13

DIN 382 HSS Tol. 6g

Nennmaf Schliisselweite Art.-No. €

mm mm

M 24x2.0 50 x 16 26706 67,40
M 25x1.0 50 x 16 26707 97,40
M 25x1.5 50 x 16 26708 97,40
M 26x1.0 50 x 16 26710 97,40
M 26x1.5 50 x 16 26712 97,40
M 26 x2.0 50 x 16 26714 97,40
M 27x1.0 60 x 18 26717 102,00
M 27x1.5 60 x 18 26716 102,00
M 27x2.0 60 x 18 26718 102,00
M 28x1.0 60 x 18 26720 102,00
M 28x1.5 60 x 18 26722 102,00
M 28x2.0 60 x 18 26724 102,00
M 29x1.5 60 x 18 26726 102,00
M 30x1.0 60 x 18 26728 102,00
M 30x1.5 60 x 18 26730 102,00
M 30x2.0 60 x 18 26732 102,00
M 30x3.0 60 x 25 26734 102,00
M 32x15 60 x 18 26736 102,00
M 32x2.0 60 x 18 26735 102,00
M 32x3.0 60 x 25 26737 102,00
M 33x15 60 x 18 26738 102,00
M 33x2.0 60 x 18 26740 102,00
M 33x3.0 60 x 25 26742 102,00
M 34x1.5 60 x 18 26744 102,00
M 34x2.0 60 x 18 26746 102,00
M 35x1.5 60 x 18 26748 102,00
M 36x1.5 60 x 18 26750 102,00
M 36x2.0 60 x 18 26752 102,00
M 36x3.0 60 x 25 26754 102,00
M 38x1.5 70 x 20 26756 170,00
M 39x1.5 70 x 20 26758 170,00
M 39x2.0 70 x 20 26760 170,00
M 39x3.0 70 x 30 26762 170,00
M 40x 1.5 70 x 20 26764 170,00
M 40x 2.0 70 x 20 26766 170,00
M 40x 3.0 70 x 30 26768 170,00
M 42x15 70 x 20 26770 170,00
M 42x2.0 70 x 20 26772 170,00
M 42x3.0 70 x 30 26774 170,00
M 45x 1.5 85 x 22 26776 250,00
M 45x2.0 85 x 22 26778 250,00
M 45x 3.0 85 x 36 26780 250,00
M 48x 1.5 85x 22 26782 250,00
M 48 x2.0 85 x 22 26784 250,00
M 48x3.0 85 x 36 26786 250,00
M 50x1.5 85 x 22 26788 250,00
M 50x2.0 85x 22 26790 250,00
M 50x3.0 85 x 36 26792 250,00
M 52x15 85 x 22 26794 250,00
M 52x2.0 85 x 22 26796 250,00
M 52 x3.0 85 x 36 26798 250,00
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Sechskant-Schneidmuttern VS

Whitworth-Gewinde BS 84

Filieres hexagonales VS
filetage Whitworth BS 84

Tol. med. BSW / BSF

DIN 382 HSS
Nennmalf Schlusselweite Art.-No. €
mm

BSW
BSW 1/8 x 40 19x 5 22106 13,90
BSW 3/16 x 24 19x 7 22110 13,90
BSW 1/4 x 20 19x 7 22114 13,90
BSW 5/16x 18 22x 9 22116 14,40
BSW 3/8x 16 27 x 11 22118 17,40
BSW 7/16 x 14 27 x 11 22120 17,40
BSW 1/2x12 36 x 14 22122 21,40
BSW 9/16 x 12 36 x14 22124 21,40
BSW 5/8 x 11 41 x 18 22126 29,20
BSW 3/4 x10 41 x 18 22130 29,20
BSW 7/8x 9 50 x 22 22134 60,70
BSW 1"x 8 50 x 22 22138 60,70
BSW 1.1/8x 7 60 x 25 22142 92,00
BSW 1.1/4x 7 60 x 25 22146 92,00
BSW 1.3/8x 6 60 x 25 22150 92,00
BSW 1.1/2x 6 70x 30 22154 110,20
BSW 2"x 4.1/2 85 x 36 22170 161,00
BSW 21/4x 4 100 x 36 22172 570,00
BSW 2.1/2x 4 115 x 36 22174 872,00
BSW 2.3/4x 3.1/2 115 x 36 22176 872,00
BSW 3"x 3.1/2 115 x 36 22178 872,00
BSF
BSF  3/16 x 32 19x 7 22510 15,70
BSF 1/4 x 26 19x 7 22514 15,70
BSF  5/16 x 22 22x 9 22516 17,40
BSF 3/8 x 20 27 x 11 22518 21,40
BSF  7/16x18 27 x 11 22520 21,40
BSF 1/2x16 36 x 10 22522 33,70
BSF  9/16x 16 36 x 10 22524 33,70
BSF 5/8 x 14 41x 14 22526 51,70
BSF 3/4x12 41 x 14 22530 51,70
BSF 7/8 x 11 50 x 16 22534 61,00
BSF 1"x 10 50 x 16 22538 61,00

Anwendung: Application:

Zum Nachschneiden und Reparieren

beschéadigter Gewinde, sowie an
schwer zuganglichen Stellen.

Pour refileter et restaurer les filets
endommagés et pour le travail dans
les endroits difficiles d'acces.
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VOLKEL

THREADING SOLUTIONS & & =

Sechskant-Schneidmuttern VS
amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1 . .

B
Filieres hexagonales VS ‘ ;
filetage unifié américain ANSI B 1.1 \‘

DIN 382 HSS Tol. 2A UNC / UNF

Nennmafd Schliisselweite Art.-No. €
mm

UNC
UNC 1/4 x 20 19x 7 23114 13,90
UNC 5/16x18 22x 9 23116 14,40
UNC 3/8x 16 27 x 11 23118 17,40
UNC 7/16x 14 27 x 11 23120 17,40
UNC 1/2x13 36 x 14 23122 21,40
UNC 9/16x12 36 x 14 23124 21,40
UNC 5/8 x 11 41 x 18 23126 29,20
UNC 3/4x10 41 x18 23130 29,20
UNC 7/8x 9 50 x 22 23134 60,70
UNC 1"x 8 50 x 22 23138 60,70
UNC 1.1/8x 7 60 x 25 23142 92,00
UNC 1.1/4x 7 60 x 25 23146 92,00
UNC 1.3/8x 6 60 x 25 23150 92,00
UNC 1.1/2x 6 70 x 30 23154 110,20
UNF
UNF 1/4 x 28 19x 7 24114 13,90
UNF  5/16 x 24 22x 9 24116 14,40
UNF 3/8 x 24 27 x 11 24118 17,40
UNF  7/16 x 20 27 x 11 24120 17,40
UNF 1/2 x 20 36 x 10 24122 21,40
UNF 9/16x 18 36 x 10 24124 21,40
UNF 5/8x18 41 x 14 24126 29,20
UNF 3/4 x 16 41 x 14 24130 29,20
UNF 7/8 x 14 50 x 16 24134 60,70
UNF 1"x 12 50 x 16 24138 60,70
UNF 1.1/8x12 60 x 18 24142 92,00
UNF 1.1/4x12 60 x 18 24146 92,00
UNF 1.3/8x12 60 x 18 24150 92,00
UNF 1.1/2x12 70x 20 24154 110,20

Anwendung: Application:

Zum Nachschneiden und Reparieren Pour refileter et restaurer les filets

beschadigter Gewinde, sowie an endommageés et pour le travail dans

schwer zugénglichen Stellen. les endroits difficiles d'acces.
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THREADING SOLUTIONS & & &
Sechskant-Schneidmuttern VS
amerikanisches Gewinde ANSI B 1.1
Filieres hexagonales VS
filetage unifié américain ANSI B 1.1
DIN 382 HSS Tol. 2A 8-UN
Nennmafd Schlisselweite Art.-No. €
mm
UN 1.1/8x8 60 x 25 24171 92,00
UN 1.1/4x8 60 x 25 24172 92,00
UN 1.3/8x8 60 x 25 24173 92,00
UN 1.1/2x8 70 x 30 24174 165,00
UN 1.5/8x8 70 x 30 24175 165,00
UN 1.3/4x8 85 x 36 24176 175,00
UN 1.7/8 x8 85 x 22 24177 175,00
UN 2"x 8 85 x 22 24178 175,00
UN 2.1/8x8 85 x 22 24179 285,70
UN 2.1/4x8 100 x 22 24180 285,70
UN 2.1/2x8 115 x 22 24181 428,00
Anwendung: Application:
Zum Nachschneiden und Reparieren Pour refileter et restaurer les filets
beschadigter Gewinde, sowie an endommagés et pour le travail dans
schwer zugénglichen Stellen. les endroits difficiles d'acces.

217



B o gep—
VOLKEL

THREADING SOLUTIONS & & =

Sechskant-Schneidmuttern VS

Rohrgewinde DIN ISO 228 { .
v IRy
Filieres hexagonales VS ‘ ) é

filetage pas Gaz DIN ISO 228 i 4

DIN 382 HSS Tol. A G (BSP)

Nennmaf3 Schlusselweite Art.-No.
mm

G 1/8 x 28 27 x 11 25512 19,30
G 1/4 x 19 36 x 10 25514 23,00
G 3/8 x 19 41x 14 25516 34,20
G 12 x 14 41x 14 25518 34,20
G 5/8 x 14 50 x 16 25520 57,20
G 3/4 x 14 50 x 16 25522 57,20
G 7/8 x 14 60 x 18 25524 77,60
G 1"x 11 60 x 18 25526 77,60
G 1.1/8x11 70x 20 25530 114,50
G 11/4x1 70x 20 25534 114,50
G 1.38xM1 85 x 22 25538 190,50
G 112x1 85 x 22 25542 190,50
G 158x1 85 x 22 25546 190,50
G 13/4x1 100 x 22 25550 285,70
G 2"x 11 100 x 22 25554 285,70

Anwendung: Application:

Zum Nachschneiden und Reparieren Pour refileter et restaurer les filets

beschadigter Gewinde, sowie an endommageés et pour le travail dans

schwer zuganglichen Stellen. les endroits difficiles d'acces.
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Sechskant-Schneidmuttern VS
kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16, kon. 55°

Filieres hexagonales VS
filetage pas Gaz conique, conicité 1:16

DIN 382 HSS R (BSPT)

Nennmafd Schlisselweite Art.-No. €
mm

R 1/8x28 27 x 11 23562 46,80
R 1/4x19 36 x 14 23564 57,60
R 3/8x19 41x 15 23566 72,00
R 1/2x14 50 x 19 23568 72,00
R 3/4x14 60 x 20 23572 114,00
R 1"x 11 60 x 25 23576 168,00
R 1.1/4x 11 85 x 26 23578 392,00
R 1.1/2x 11 85 x 26 23580 392,00
R 2"x 11 100 x 31 23584 498,00

Anwendung: Application:

Zum Nachschneiden und Reparieren Pour refileter et restaurer les filets

beschadigter Gewinde, sowie an endommageés et pour le travail dans

schwer zuganglichen Stellen. les endroits difficiles d'acces.
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THREADING SOLUTIONS & & =

Sechskant-Schneidmuttern VS
amerikanisches kegeliges Rohrgewinde, Kegel 1:16

Filieres hexagonales VS
filetage NPT, conicité 1:16

DIN 382 HSS NPT

Nennmaf3 Schliisselweite Art.-No. €
mm

NPT 1/16 x 27 22x 9 23510 43,20
NPT 1/8 x 27 27 x 11 23512 46,80
NPT 1/4x18 36 x 14 23514 57,60
NPT 3/8x18 41x 14 23516 72,00
NPT 1/2x14 50 x 16 23518 72,00
NPT 3/4x14 60 x 18 23522 114,00
NPT 1"x115 60 x 25 23526 168,00
NPT 1.1/4 x 11.5 70 x 25 23528 207,50
NPT 1.1/2x 11.5 85 x 28 23530 390,00
NPT 2"x115 100 x 28 23534 498,50

Anwendung: Application:

Zum Nachschneiden und Reparieren Pour refileter et restaurer les filets

beschadigter Gewinde, sowie an endommagés et pour le travail dans

schwer zuganglichen Stellen. les endroits difficiles d'acces.

220



Sechskant-Schneidmuttern VS

Linksgewinde
metrisches ISO-Gewinde DIN 13

Filieres hexagonales VS
coupe a gauche
filetage métrique 1ISO DIN 13

DIN 382 HSS Tol. 6g M
Nennmaf3 Schllsselweite Art.-No. €
mm

M 3x0.5 19x 5 28426 12,80
M 4x0.7 19x 5 28430 12,80
M 5x0.8 19x 7 28434 13,90
M 6x1.0 19x 7 28438 13,90
M 8x1.25 22x 9 28442 15,50
M 10x1.5 27 x 11 28446 21,90
M  12x1.75 36 x 14 28450 33,70
M 14x2.0 36 x 14 28454 33,70
M 16x2.0 41 x 18 28458 52,40
M 18x2.5 41 x 18 28462 52,40
M 20x25 41 x 18 28466 52,40
M 22x25 50 x 22 28470 71,20
M 24x3.0 50 x 22 28474 71,20
M 27x3.0 60 x 25 28476 110,00
M 30x35 60 x 25 28478 110,00
M 33x35 60 x 25 28480 110,00
M  36x4.0 60 x 25 28482 110,00
M 39x4.0 70x 30 28484 182,00
M 42x4.5 70 x 30 28486 182,00
M 45x4.5 85 x 36 28488 258,00
M 48x5.0 85 x 36 28490 258,00
M 52x5.0 85 x 36 28492 258,00

Anwendung: Application:

Zum Nachschneiden und Reparieren Pour refileter et restaurer les filets

beschadigter Gewinde, sowie an endommagés et pour le travail dans

schwer zuganglichen Stellen. les endroits difficiles d'acces.
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VOLKEL

THREADING SOLUTIONS & & =

Sechskant-Schneidmuttern VS
Linksgewinde
Rohrgewinde DIN ISO 228

Filieres hexagonales VS
coupe a gauche
filetage pas Gaz DIN ISO 228

DIN 382 HSS Tol. A G (BSP)

Nennmaf3 Schliisselweite Art.-No.
mm

G 1/8 x 28 27 x 11 25612 33,20
G 1/4 x 19 36 x 10 25614 37,50
G 3/8x19 41 x 14 25616 56,20
G 12 x 14 41x 14 25618 56,20
G 5/8 x 14 50 x 16 25620 74,90
G 3/4 x 14 50 x 16 25622 74,90
G 1"x 11 60 x 18 25626 96,30
G 1.1/8x11 70 x 20 25630 149,80
G 1.1/4x11 70x 20 25634 150,00
G 1.3/8x11 85 x 22 25638 248,00
G 1.12x11 85 x 22 25642 248,00
G 1.3/4x11 100 x 22 25650 372,00
G 2"x11 100 x 22 25654 372,00

Anwendung: Application:

Zum Nachschneiden und Reparieren Pour refileter et restaurer les filets

beschadigter Gewinde, sowie an endommagés et pour le travail dans

schwer zuganglichen Stellen. les endroits difficiles d'acces.
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GEWINDESCHNEIDWERKZEUGSATZE
COFFRETS D'OUTILS DE TARAUDAGE ET FILETAGE

HexTap

Handgewindebohrer und Schneideisen

Tarauds Main et Filieres rond

Handgewindebohrer
Tarauds Main

Schneideisen
Filieres rondes

Sechskantmuttern
Filieres hexagonales

Einschnittgewindebohrer
Tarauds Machine courts

Maschinengewindebohrer
Tarauds Machine

Kombi-Gewindebohrer
Forets Taraudeurs

Sechskantwerkzeuge
Outils avec geue hexagonale

Q.C.-Boxen
Coffrets Q.C.

Verkaufsstander
Présentoirs

224 - 226

. 227 - 233
233, 235, 240
234, 240
234
235
236 - 239
237, 241, 243
241 - 245

243 - 245

246 - 250

because available~ because reliable» because yous
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VOLKE

HexTap-Satze .

in Holz-Kassetten o=
= KEE,

Coffrets HexTap e jOLL.> =

Cassette en bois

Art.-No €
M
M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 48601 205,00
M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24 48602 280,00
M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-27-30 48603 401,00
Mf
M 4x0.5 - 5x0.5 - 6x0.75 - 8x0.75 - 8x1 - 10x1 48605 252,00
M 12x1 - 12x1.5- 14x1.25- 14x1.5- 16x1.5
M 18x1.5 - M 20x1.5
M 4x0.5 - 5x0.5 -6x0.75 - 8x0.75 - 8x1 - 10x1 48606 335,50
M 12x1 - 12x1.5- 14x1.25- 14x1.5- 16x1.5
M 18x1.5- M 20x1.5-22x1.5 -24x1. 5
G (BSP)
G1/8-1/4-3/8- 1/2-3/4-1" 48608 243,00
G1/8-1/4-3/8- 1/2-3/4-1"-1.1/4-1.1/2 48609 505,00
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HexTap-Satze

in Holz-Kassetten

Coffrets HexTap

Cassette en bois

Cﬁ; Art.-No €
o} (S

M

M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 48621 342,00
M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24 48622 481,00
M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-27-30 48623 735,00
Mf

M 4x0.5 - 5x0.5 - 6x0.75 - 8x0.75 - 8x1 - 10x1 48625 451,00
M 12x1 - 12x1.5- 14x1.25- 14x1.5- 16x1.5

M 18x1.5 - M 20x1.5

M 4x0.5 - 5x0.5 - 6x0.75 - 8x0.75 - 8x1 - 10x1 48626 620,00
M 12x1 - 12x1.5- 14x1.25- 14x1.5- 16x1.5

M 18x1.5- M 20x1.5-22x1.5 -24x1.5

G (BSP)

G1/8-14-3/8- 1/2-3/4-1" 48628 407,00
G1/8-14-3/8- 1/2-3/4-1"-1.1/4-1.1/2 48629 925,00
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THREADING SOLUTIONS & & =

HexTap-Satze

in Holz-Kassetten

Coffrets HexTap

Cassette en bois

Art.-No €
) ()
M
M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 48641 362,00
M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24 48642 530,00
M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-27-30 48643 805,00
Mf
M 4x0.5 - 5x0.5 -6x0.75 - 8x0.75 - 8x1 - 10x1 48645 485,00

M 12x1 - 12x1.5- 14x1.25- 14x1.5- 16x1.5

M 18x1.5 - M 20x1.5

M 4x0.5 - 5x0.5 - 6x0.75 - 8x0.75 - 8x1 - 10x1 48646 690,00
M 12x1 - 12x1.5- 14x1.25- 14x1.5- 16x1.5

M 18x1.5 - M 20x1.5 - 22x1.5 - 24x1.5

G (BSP)
G1/8-1/4-3/8- 1/2-3/4-1" 48648 440,00
G1/8-1/4-3/8- 1/2-3/4-1"-1.1/4-1.1/2 48649 995,00

226



Gewindeschneidwerkzeugsatze
in Metall-Kassetten
DIN-Ausfiihrung

Coffrets d’outils

de taraudage et filetage
Cassette en métal
dimensions selon DIN

M m:@:n Art.-No e
M

M 1-1.2-1.4-1.7-2.0-2.3-2.6 No. 0 16x5 20x5 20x7 No. 1 48002 396,00
M 3-3.5-4-5-6-8-10 No. 1 25x9 30x11
M 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12 No.1+2 20x5 20x7 25x9 No. 1 48003 385,00
30x11 38x14
M 5-6-7-8-9-10-11-12 No.1+2 20x7 25x9 No. 1 48004 352,00
30x11 38x14
M 5-6-7-8-9-10-11-12-14-16 No.1+3 20x7 25x9 30x11 48005 594,00
M 18-20 38x14 45x18
M 3-4-5-6-8-10-12-14-16-18-20 No.1+4 20x5 20x7 25x9 48006 759,00
M 22-24 30x11 38x14 45x18
55 x 22
M 5-6-8-10-12-14-16-18-20-22 No. 1 20x7 25x9 30x11 48007 1.395,00
M 24-27-30 No.3+5 38x14 45x18 55x 22
65 x 25
Mf
Mf 3 x 0.35-4 x 0.5-5x 0.5 No.1+2 20x5 25x9 30x11 No. 1 48010 286,00
Mf 6 x 0.75-8 x 0.75-8 x 1.0 38x10
Mf 10 x 1.0-12x 1.5
Mf 6 x 0.75-8 x 0.75-8 x 1.0-10 x 1.0 No.1+3 20x7 25x9 30x11 48011 512,00
Mf 12 x 1.0-12 x 1.5-14 x 1.25-14 x 1.5 38x 10 45x14
Mf 16 x 1.5-18 x 1.5-20 x 1.5
Mf 6 x 0.75-8 x 0.75-8 x 1.0-10 x 1.0 No.1+4 20x7 25x9 30x11 48012 748,00
Mf 12 x 1.0-12 x 1.5-14 x 1.25-14 x 1.5 38x10 45x14 55x 16
Mf16 x 1.5-18 x 1.5-20 x 1.5-22 x 1.5
Mf 24 x 1.5

227



Gewindeschneidwerkzeugsatze

in Metall-Kassetten
DIN-Ausflihrung

Coffrets d’outils

de taraudage et filetage

Cassette en métal
dimensions selon DIN

%%% &Y / 1 e )
NS, i =

G (BSP)

G 1/8-1/4-3/8-1/2-3/4-1" No.1+3+5 30x11 38x10 45x 14 48020 627,00
55x 16 65 X 18

G 1/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-7/8-1" No.1+3+5 30x11 38x10 45x14 48021 836,00
55x 16 65 X 18

G 1/4-3/8-1/2-3/4-1"-1.1/4-1.1/2 No.2+4+7 38x10 45x14 55x 16 48022 1.785,00
65x 18 75x20 90 x 22

BSW

BSW 1/8-3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 No.1+2  20x5 20x7 25x9  No.1 48030 319,00
30x11 38x14

BSW 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 No.1+2  20x7 25x9 30x11 No.1 48031 275,00
38x14

BSW 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4  No.1+3  20x7 25x9 30x11 48032 480,00
38x14 45x18

BSW 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8 No.1+4  20x7 25x9 30x11 48034 730,00

BSW 3/4-7/8-1" 38x 14 45x18 55X 22

BSW 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4  No. 1 20x7 25x9 30x1l 48035 1.830,00

BSW 7/8-1"-1.1/8-1.1/4-1.3/8-1.1/2"  No.3+5  38x14 45x18 55x 22
65 x 25

BSF

BSF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 No.1+2  20x7 25x9 30x11 No.1 48041 264,00
38x 10

BSF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 No.1+3  20x7 25x9 30x11 48042 451,00
38x10 45x 14

BSF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8 No.1+4  20x7 25x9 30x11 48044 693,00

BSF 3/4-7/8-1" 38x10 45x 14 55X 16

BSW / BSF

BSW/BSF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 No.1+3  20x7 25x9 30x11 48046 770,00

BSW/BSF 5/8-3/4 38x14 45x 18
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Gewindeschneidwerkzeugsatze
in Metall-Kassetten

Coffrets d’outils

de taraudage et filetage
Cassette en métal
dimensions selon DIN

%/% m:@:m Art.-No e

NPT

NPT 1/8-1/4-3/8-1/2-3/4-1" No.1+3+5 30x11 38x14 45x18 48025 825,00
55x22 65x25

NPT 1/8-1/4-3/8-1/2-3/4-1" No.2+4+7 30x11 38x14 45x 18 48027 3.300,00

NPT 1.1/4-1.1/2-2" 55x22 65x25 75x 30
90 x 36 105 x 36

UNC

UNC 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 No.1+2 20x7 25x9 30x11 No. 1 48050 275,00
38x 14

UNC 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 No.1+3 20x7 25x9 30x11 48051 480,00
38x14 45x18

UNC 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8 No.1+4 20x7 25x9 30x11 48053 730,00

UNC 3/4-7/8-1" 38x14 45x18 55x 22

UNC 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 No. 1 20x7 25x9 30x11 48054 1.830,00

UNC 7/8-1"-1.1/8-1.1/4-1.3/8-1.1/2" No.3+5 38x14 45x18 55x 22
65 x 25

UNF

UNF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 No.1+2 20x7 25x9 30x11 No. 1 48060 255,00
38 x10

UNF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 No.1+3 20x7 25x9 30x11 48061 425,00
38x10 45x14

UNF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8 No.1+4 20x7 25x9 30x11 48063 640,00

UNF 3/4-7/8-1" 38x10 45x14 55x 16

UNC / UNF

UNC/UNF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 No.1+3 20x7 25x9 30x11 48066 770,00

UNC/UNF 5/8-3/4 38x14 45x18
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Gewindeschneidwerkzeugsatze
in Metall-Kassetten
DIN-Ausfihrung

Coffrets d’outils
de taraudage et flletage

Cassette en métal
dimensions selon DIN

Handgewindebohrer DIN 352
Satz a 3 Stiick
Schneideisen DIN 223

Jeux de 3 Tarauds Main DIN 352
Filieres rondes DIN 223

S — o o T

PV.1 M34568 2.5/3.3/4.2/5.0 0.1 20x5 20x7 25x9 No.1 49101 272,00
O m1012 6.8/8.5/10.2 mm No. 2 30x11 38x14
prwm M 3-4-5-6-8 No. 1 20x5 20x7 25x9 49107 257,00
M 10-12 No. 2 30x11 38x 14
HSSE M 3-4-5-6-8 2.5/3.3/4.2/5.0 No. 1 20x5 20x7 25x9  No.1 49151 370,00
O m1012 6.8/8.5/10.2 mm No. 2 30x11 38x14
M 3-4-5-6-8 2.5/3.3/4.2/5.0 No. 1 20x5 20x7 25x9 No.1 49171 311,00
= m1012 6.8/8.5/10.2 mm No. 2 30x11 38x 14
M 3-4-5-6-8 2.5/3.3/4.2/5.0 No. 1 20x5 20x7 25x9 49111 185,00
M 10-12 6.8/8.5/10.2 mm No. 2 30x11 38x 14
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Gewindeschneidwerkzeugsatze

in Metall-Kassetten
DIN-Ausfihrung

Coffrets d'outils de

taraudage et filetage
Cassette en métal
dimensions selon DIN

FzZ.1

Handgewindebohrer DIN 352, HSSE-VAP
Vorschneider mit Fihrungszapfen
Schneideisen DIN 223, HSSE

+ 7 Fuhrungen fir Schneideisen

Jeux de Tarauds Main,

DIN 352, HSSE-VAP

Ebaucheur avec pilote de guidage
Filiéres rondes DIN 223, HSSE

+ 7 Guides pour Filiéres

RO v

S.F. 1

Handgewindebohrer DIN 352, HSS-G
Schneideisen DIN 223, HSS

+ 7 FGhrungen flr Schneideisen

Jeux de Tarauds Main,

DIN 352, HSS-G

Filieres rondes DIN 223, HSS
+ 7 Guides pour Filiéres

Art.-No €
FZ1 M 34568 2.5/3.3/4.2/5.0 No. 1 20x5 20x7 25x9 No.1 49150 450,00
O m1012 6.8/8.5/10.2 mm No. 2 30x11 38x14
SF1 M3-4-56-8 2.5/3.3/4.2/5.0 No. 1 20x5 20x7 25x9 No.1 49106 284,00
= Mm1012 6.8/8.5/10.2 mm No. 2 30x11 38x 14
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Gewindeschneidwerkzeugsatze
in Metall-Kassetten
DIN-Ausfihrung

Coffrets d’outils

de taraudage et filetage
Cassette en métal
dimensions selon DIN

Handgewindebohrer DIN 352
Satz a 3 Stiick
Schneideisen DIN 223

Jeux de 3 Tarauds Main DIN 352
Filieres rondes DIN 223

%X% & E@m AiNo €

M 3-4-5-6-8-10-12-14 0.1 20x5 20x7 25x9  No.1 49201 408,00
M 16-18-20 No.3 30x11 38x14 45x18 No. 2
HSSE M 3-4-5-6-8-10-12-14 No. 1 20x5 20x7 25x9 49251 778,00
= M16-1820 No. 3 30x11 38x14 45x18
LH M 3-4-5-6-8-10-12-14 No. 1 20x5 20x7 25x9 49271 636,00
O M16-18-20 No. 3 30x11 38x14 45x18
PV.3 M 5-6-8-10-12-14 No. 1 20x7 25x9 30x11 No.1 49301 390,00
M 16-18-20 No. 3 38 x 14 45x 18 No. 2
PV5 M 3-4-56-8-10-12-14 No. 1 20x5 20x7 25x9 49205 530,00
= M16-18-20 No. 3 30x11 38x14 45x18
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Gewindeschneidwerkzeugsatze
in Metall-Kassetten

Coffrets d’outils de taraudage et filetage
Cassette en métal

Handgewindebohrer DIN 352
Satz a 3 Stuck

Jeux de 3 Tarauds Main
DIN 352

> Art.-No €
>
%%%/ / i: @
P.V.22 M 3-4-5-6-8 2.5/3.3/4.2/5.0 No. 1.1/2 49510 105,00
M 10-12 6.8/8.5/10.2 mm
P.V.23 M 3-4-5-6-8 2.5/3.3/4.2/5.0 No. 1.1/2 No. 1 49511 113,00
M 10-12 6.8/8.5/10.2 mm

Handgewindebohrer DIN 352
Satz a 3 Stiick
Schneideisen 25 x 9 mm @

Jeux de 3 Tarauds Main DIN 352
Filiéres rondes 25 x 9 mm o

'

‘©

'

PV.12 M 3-4-5-6-8-10-12 No. 1.172 25x9 0.1 49501 125,00
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Gewindeschneidwerkzeugsatze
in Metall-Kassetten
DIN-Ausfihrung

Coffrets d’outils de filetage
Cassette en métal
dimensions selon DIN

Art.-No €
&
P.V.97 M 3-4-5-6-8-10-12 49521 76,00
P.V.98 HSSE M 3-4-5-6-8-10-12 49522 105,00
P.V.99 M 3-4-5-6-8-10-12 49520 88,00
UNC 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 49530 120,00
UNF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 49540 120,00
P.V.92 o/d 25x9 M 3-4-5-6-8-10-12 49525 52,00

Schneideisen DIN 223
+ 7 Fihrungen

Filieres rondes DIN 223
+ 7 Guides pour filieres

/ Art.-No €
/‘©'
P.V.14 M 3-4-5-6-8-10-12 20x5 20x7 25x9 49599 89,00
30x11 38x14
LH M 3-4-5-6-8-10-12 20x5 20x7 25x9 49598 118,00
30x11 38x14
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Gewindeschneidwerkzeugsatze
in Kunststoff-Kassetten
DIN-Ausfihrung

Coffrets d’outils de taraudage
Cassette en plastique
dimensions selon DIN

Handgewindebohrer DIN 352
Satz a 3 Stiick

Jeux de 3 Tarauds Main

© ©

DIN 352
> Art.-No €
—
@%%% '= @

P.K.20 M 3-4-5-6-8-10-12 No. 1.1/2 47001 83,00
P.K.21 M 3-4-5-6-8-10-12 No. 1.1/2 No. 1 47005 93,00
HSSE M 3-4-5-6-8-10-12 No. 1.1/2 No. 1 47055 143,00
LH M 3-4-5-6-8-10-12 No. 1.1/2 No. 1 47075 128,00
UNC No.5-No.8-No.10-1/4-5/16-3/8-1/2 No. 1.1/2 47033 116,00

Einschnittgewindebohrer DIN 352/B
mit Schéalanschnitt

Tarauds Machine courts DIN 352/B
entrée GUN

P

@ Art.-No €

P.K.25 M 3-4-5-6-8 2.5/3.3/4.2/5.0
M 10-12 6.8/8.5/10.2 mm

P.K.26 M 3-4-5-6-8 2.5/3.3/4.2/5.0
M 10-12 6.8/8.5/10.2 mm

No. 1.1/2

No. 1.1/2

No. 1 47605 66,00

47601 59,00
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Maschinengewindebohrer
in Kunststoff-Kassetten

Tarauds Machine
Cassette en plastique

Maschinengewindebohrer HSSE
mit Schéalanschnitt
und Rechtsspirale

Tarauds Machine HSSE
avec entrée GUN et hélicoidaux 35°

Art.-No €
Art.-No
P.K.40 M 3-4-5-6-8-10-12 47901 139,00
P.K.41 M 3-4-5-6-8-10-12 TIN 47921 231,00

Kombi-Gewindebohrer HSSE

Forets Taraudeurs Machine HSSE

/ Art.-No €
P.K.370 M 3-4-5-6-8-10-12 47837 152,00
P.K.700 BSW 1/8-5/32-3/16-1/4-5/16-3/8-1/2 47870 156,00
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Maschinengewindebohrer HexDrive
in Kunststoff-Kassette

Tarauds Machine HexDrive
Cassette en plastique

Maschinengewindebohrer HSSE
mit Schéalanschnitt

Tarauds Machine HSSE
Entrée GUN (Forme B)

/ Art.-No €

M3-4-5-6-8-10-12 47975 75,00

Maschinengewindebohrer HSSE
15° Rechtsspirale

Tarauds Machine HSSE
Hélicoidaux 15°

/ Art.-No €

M3-4-5-6-8-10-12 47976 85,00
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Maschinengewindebohrer
in Kunststoff-Kassetten

Tarauds Machine
Cassette en plastique

Maschinengewindebohrer HSSE
mit Schéalanschnitt

Tarauds Machine HSSE

Entrée GUN
/ / Art.-No €
P.K.28 M 3-4-5-6-8-10-12 47815 75,00
P.K.29 M 3-4-5-6-8-10-12 TIN 47825 109,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 47853 96,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 47854 96,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 TiCN 47859 135,00
O M 3-4-5-6-8-10-12 47852 103,00
P.K.35 M 3-4-5-6-8-10-12 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47835 75,00
P.K.36 M 3-4-5-6-8-10-12 TIN 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47836 125,00
M 3-4-5-6-8-10-12 VAP 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47858 93,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47856 116,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47857 125,00
O M 3-4-5-6-8-10-12 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47855 125,00
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Maschinengewindebohrer
in Kunststoff-Kassetten

Tarauds Machine
Cassette en plastique

Maschinengewindebohrer HSSE
35° Rechtsspirale

Tarauds Machine HSSE
Hélicoidaux 35°

/ / e )

P.K.30 M 3-4-5-6-8-10-12 47817 75,00
P.K.31 M 3-4-5-6-8-10-12 TIN 47827 119,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 47863 114,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 47864 114,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 TiCN 47869 153,00
O M 3-4-5-6-8-10-12 47862 125,00
P.K.47 M 3-4-5-6-8-10-12 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47847 86,00
P.K.48 M 3-4-5-6-8-10-12 TIN 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47848 128,00

M 3-4-5-6-8-10-12 VAP 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47868 113,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47866 138,00
o M 3-4-5-6-8-10-12 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47867 149,00
O M 3-4-5-6-8-10-12 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5/10.2 mm 47865 149,00
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Maschinengewindebohrer, extra lang
in Kunststoff-Kassetten

Tarauds Machine, extra-long
Cassette en plastique

Maschinengewindebohrer HSSE
mit Schéalanschnitt

Tarauds Machine HSSE

Entrée GUN
/ Art.-No €
100 mm M 4-5-6-8-10 47930 91,00
120 mm M 4-5-6-8-10 47931 98,00
150 mm M 4-5-6-8-10 47932 109,00
150 mm M 4-5-6-8-10 mit Uberlaufschaft / avec queue dégagée 47933 109,00
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Maschinengewindebohrer, extra lang
in Kunststoff-Kassetten

Tarauds Machine, extra-long
Cassette en plastique

Maschinengewindebohrer HSSE
35° Rechtsspirale

Tarauds Machine HSSE
Hélicoidaux 35°

/ Art.-No €

100 mm M 4-5-6-8-10 47935 108,00
120 mm M 4-5-6-8-10 47936 115,00
150 mm M 4-5-6-8-10 47937 125,00
150 mm M 4-5-6-8-10 mit Uberlaufschaft / avec queue dégagée 47938 125,00
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Gewindeschneidwerkzeugsatz
in Kunststoff-Kassette

Coffrets d'outils de taraudage
et filetage

Cassette en plastique

Maschinengewindebohrer ISO 529
mit Schalanschnitt (Form B)

Tarauds Machine ISO 529
Entrée GUN (Forme B)

M / Art.-No €

P.K.85 M 3-4-5-6-8-10 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5 80501 74,00

Maschinengewindebohrer ISO 529

Tarauds Machine ISO 529

/ Art.-No €

Form B M 3-4-5-6-8-10-12 80500 42,00
Form B-AZ M 3-4-5-6-8-10-12 80900 84,50
Form C/35°RSP M 3-4-5-6-8-10-12 80700 49,00
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Kombi-Bit-Satz

in Kunststoffbox

Coffret de Forets Taraudeurs
en coffret plastique

HSS-G
Art.-No €
M 3-4-5-6-8-10 1/4" 67200 50,60
M 3-4-5-6-8-10 TIN 1/4" 67209 103,00
UNC No.8-No0.10 - No.12 - 1/4 - 5/16 - 3/8" 1/4" 67272 88,50
UNF No0.8 - N0.10 - No.12 - 1/4 - 5/16 - 3/8" 1/4" 67274 88,50

Einschnittgewindebohrer-Bit-Satz
mit Spiralbohrer-Bits in Kunststoffbox

Coffret de Tarauds et Forets
avec queue hexagonale 1/4"
en coffret plastique

M 3-10 Form D HSS-G Tol. ISO2/6H

Art.-No €

amr - @ == [ BB

M 3-4-5-6-8-10 2.5/3.3/4.2/5.0/6.8/8.5 mm 1/4" 67020 50,60
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Einschnittgewindebohrer-Bit-Satz
in Kunststoffbox

Coffret de Tarauds

avec queue hexagonale 1/4", en coffret plastique

M 3-10 Form D HSS-G Tol. ISO2/6H

Art.-No €
<G [
M 3-4-5-6-8-10 67010 30,80

Spiralbohrer-Bit-Satz

in Kunststoffbox

Coffret de Forets

avec queue hexagonale 1/4", en coffret plastique

1,0 - 10,0 mm HSS-G

Art.-No €
1.0/15/2.0/25/3.0/35
40/45/50/55/6.0/65 67100 67,28

7.0/75/8.0/85/9.0/9.5/10.0

Kegelsenker-Bit-Satz

in Kunststoffbox

Coffret de Fraises a chanfreiner-ébavurer 90°
avec queue hexagonale, en coffret plastique

6,3 - 20,5 mm HSS
g Art.-No €
6.3/8.3/10.4/12.4/16.5/20,5 67300 62,00
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Q.C. 1
Kombi-Bits

Forets Taraudeurs
avec queue hexagonale 1/4"

M3-M10 HSS-G

ﬁ M Art.-No €

M 3-4-5-6-8-10 non-magnetic 67421 62,70
1/4"

Q.C.2

Einschnittgewindebohrer-Bits

Tarauds Machine
avec queue hexagonale 1/4"

M3-M10 Form D HSS-G
=5 Art.-No €
\\“*\
M 3-4-5-6-8-10 non-magnetic non-magnetic 67422 60,00
1/4" 1/4"
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Kegelsenker-Bits

Fraises a chanfreiner-ébavurer 90°
avec queue hexagonale 1/4"

6,3 - 20,5 mm HSS

6.3/8.3/10.4/12.4/16.5/20.5 non-magnetic non-magnetic 67423 96,00
1/4" 1/4"

Q.C.4

Spiralbohrer-Bits

Forets
avec queue hexagonale 1/4"

3,0-10,0 mm HSS-G
= 8 O o= €
3.0/4.0/5.0/6.0/8.0/10.0 6 Bits: 2xPH1, 6 Torx Bits: T10, T15, non-magnetic 67424 45,00
3xPH2, 1xPH3 T20, T25, T30, T40 1/4"
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Q.C.5
HOLZ-Spiralbohrer-Bits

Forets a bois
avec queue hexagonale 1/4"

3,0 -10,0 mm HSS-G
3.0/4.0/5.0/6.0/8.0/10.0 6 Bits: 2xPZ1, 6 Torx Bits: T10, T15, magnetic 67425 47,00
3xPZ2, 1xPZ3 T20, T25, T30, T40 1/4"

Spiralbohrer-Bit-Satz

in Kunststoffbox

Coffret de Forets

avec queue hexagonale 1/4", en coffret plastique

3,0 -10,0 mm HSS-G

% % At ¢

fur Holz / pour bois
3.0/4.0/5.0/6.0/8.0/10.0 3.0/4.0/5.0/6.0/8.0/10,0 67101 49,50
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Satz fiir Schmierkopf-Gewinde
in Kunststoffbox

Coffret de Tarauds pour graisseurs
Cassette en plastique

% Art.-No €

P.K.65 M6 -M 8x1-M 10x1 - M 10x1,25 47008 39,00
G1/8-G1/4

Satz fiir Radbolzen

und Radmuttern
in Metall-Kassette

Assortiment pour goujons et

boulons de roues
Cassette en métal

Art.-No €
=

M 12x1,25 - M 12x1,5 48647 240,00
M 14x1,25 - M 14x1,5
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Anglergewinde-Set
in Kunststoffbox

Set de filetage pour pécheurs
en coffret plastique

Art.-No €
&
BSF 3/8 22890 19,80

Im Anglersport werden Gewinde — sogenannte
Anglergewinde — benétigt. Traditionell kommen grof3e
Anglermarken aus GroRbritannien und den USA. Das
gangigste Gewinde der englischen Hersteller, auch als
Anglergewinde bezeichnet, ist das britische Whitworth
Feingewinde (British Standad Fine = BSF) 3/8“x20.

Das Anglergewinde findet seinen Einsatz z.B. bei
Bissanzeigesystemen (AuRengewinde) oder Ruten-
stéandern (Innengewinde). Beispielbilder

hierzu sind weiter unten zu finden.

Da im Anglersport die Schraubenverbindungen stets
Feuchtigkeit und Schmutz ausgesetzt sind, benétigen
diese eine kontinuierliche Pflege. Um ein
AuRRengewinde gangig und sauber zu halten, wird emp-

fohlen ein entsprechendes Schneideisen zu verwenden.

Um ggfs. ein zusatzliches Gewinde am Rutenstander
anzubringen, wird der dazu passende Handgewind-
ebohrer empfohlen.

Beide Artikel sind in dem praktischen VOLKEL
Anglergewinde-Set Art.-Nr. 22890 enthalten.

Dans la péche récréative, des filets, également
nommeés filets de péche, sont nécessaires.
Traditionnellement, les grandes marques de péche
proviennent de Grande-Bretagne et des Etats-Unis.
Le filetage le plus courant des fabricants anglais,
également appelé filet pour pécheurs, est le filetage
britannique Whitworth a pas fin (British Standard
Fine = BSF) 3/8 "x20.

Le filet de péche est utilisé pour les systéemes de
signalisation de morsures (filetage extérieur) ou les
supports de tiges (filetage intérieur). Vous trouverez
des exemples sur les images ci-dessous.

Etant donné que dans la péche, les raccords filetés
sont toujours exposés a I'humidité et a la saleté, ils
nécessitent un entretien régulier. Pour maintenir un
filetage extérieur propre et bien en bon ordre, il est
recommandé d'utiliser une filiére appropriée. Pour
réaliser un filetage supplémentaire sur le porte-canne,
il est recommandé d'utiliser le taraud a main
correspondant.

Ces deux articles sont inclus dans le kit pratique de
filetage pour pécheurs de VOLKEL, art. n® 22890.
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Satz fur elektrische Leitungsrohre
in Kunststoffbox

Jeux d'outils pour conduits électriques

en coffret plastique

Art.-No €
e =
N <= /‘
M 20x1.5 - M 25x1.5 M 20x1.5 - M 25x1.5 42 mm 18012 64,00
M 20x1.5 18002 8,60
M 25x1.5 18003 8,60

Gewindeschneidwerkzeugsatz
in Holz-Kassetten
DIN-Ausfuihrung

Jeux d’outils de taraudage
Cassette en bois
dimensions selon DIN

Handgewindebohrer DIN 352
Satz & 3 Stick

Tarauds Main DIN 352
Jeux de 3 piéces

> Art.-No €
-
%%% ,f
M1-1.2-1.4-17 No. 0 48001 204,00
M 2.0-2.3-2.6
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VAG
SCHNEIDPASTE

Cutting Paste

SCHNEIDOL
Cutting Oil

SCHMIERMITTEL
LUBRIFIANT

Zum Erzielen von optimalen Fertigungsergebnissen
bendtigt es nicht nur ein geeignetes Werkzeug fir die
jeweilige Anwendung. Es sollte auch ein fiir die Gewinde-
bearbeitung geeignetes Schmiermittel verwendet werden.
Passend zu unserem Programm von Gewindeschneid-
werkzeugen fir die verschiedensten Anwendungsfélle
bietet VOLKEL auch Schneidéle an.

Pour obtenir des résultats de finition parfaits, il ne suffit
pas de disposer d'un outil adapté a I'application. Il faut
également utiliser un lubrifiant adapté au taraudage.
VOLKEL propose des huiles de coupe adaptées a sa
gamme d'outils de taraudage pour les applications les
plus diverses.



VOLKEL @ @

Die Verwendung
Die Verwendung eines Schneidéles, welches passend fur den jeweiligen
Anwendungsfall ausgewahlt worden ist, bietet viele Vorteile:

» Langere Standzeit des eingesetzten Gewindeschneidwerkzeuges
» Herabsetzen der Reibung zwischen Werkzeug und Werkstiick
» Optimale Qualitat des geschnittenen Gewindes

L'utilisation
L'utilisation d'une huile de coupe adaptée a une application spécifique
présente de nombreux avantages:

* Une durée de vie plus longue de I'outil de taraudage utilisé
» Réduction de la friction entre I'outil et la surface a usiner
* Qualité optimale du filet taillé

Schneiddl N3S

Dieses flussige Schneiddl ist speziell fir mittlere bis schwere Zerspanungsarbeiten von
Stahlen entwickelt worden. Zusétzlich zu seiner optimalen Eignung bei hochlegierten und
nichtrostenden Stahlen liefert dieses auch bei der Bearbeitung von Chrom-Nickelstahl,
Titan oder Mangan-Kohlenstoff-Stahlen exzellente Ergebnisse ab. Das Schneiddl N3S
lasst sich sehr wirtschaftlich verwenden, mit geringem Werkzeugverschleild und einer
verhinderten Bildung von Aufbauschneiden. Das ermdglicht lange Werkzeugstandzeiten
und eine hochwertige Schnittqualitét der gefertigten Gewinde.

Lieferform: Flussig, Kunststoffflasche mit 250 ml Inhalt.
Empfohlen fir maschinelle und manuelle Verwendung.

Huile de coupe N3S

Cette huile de coupe liquide a été spécialement développée pour les travaux d'usinage
moyens a difficiles des aciers. En plus d'étre parfaitement adaptée aux aciers fortement
alliés et aux aciers inoxydables, elle donne également d'excellents résultats lors de
l'usinage d'acier chrome-nickel, de titane ou d'acier au manganése-carbone.

L'huile de coupe N3S s'utilise de maniére trés économique, avec une faible usure de
I'outil et une prévention de la formation de copeaux. Cela permet de prolonger la durée
de vie des outils et d'obtenir une excellente qualité de filetage.

Forme de livraison : liquide, bouteille en plastique de 250 ml. ts‘?h'; g‘flt f%°§ierbaf
Recommandé pour une utilisation machine et manuelle (= SIS S S08E

N3S
SCHNEIDOL
C |

Inhalt Art.-No €

250 ml 10901 16,00
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Schneidpaste V4G

Geeignet fur verschiedenste Anwendungen. Dank der pastenartigen Konsistenz sehr gut
verwendbar an kritischen Bearbeitungsstellen, bei denen dinnflissige Schneiddle leicht
verlaufen (z.B. Uber-Kopf-Anwendungen). Die Schneidpaste V4G basiert auf Wachsen
und Vaselinen mit sorgféltig aufeinander abgestimmten Additiven. Dieses ermdglicht auch
bei schwierigen manuellen Gewindebohrvorgdngen einen niedrigen Werkzeugverschleif}
bei gleichzeitig sehr guter Oberflachengite.

Lieferform: Paste, Blechdose mit 120 g Inhalt.
Empfohlen fur die manuelle Verwendung.

Pate de coupe V4G

Convient pour les applications les plus diverses. Grace a sa consistance pateuse,
elle s'utilise trés bien aux endroits difficiles a usiner, ou les huiles de coupe fluides
ont tendance a couler (p. ex. applications au plafond).

La pate de coupe V4G est basée sur des cires et des vaselines avec des additifs
soigneusement adaptés les uns aux autres. Ceci permet une faible usure de I'outil,

méme lors d'opérations de taraudage manuelles difficiles, y
tout en offrant une trés bonne qualité de surface. Nichtveriaufende Paste
pate sans écoulement

Forme de livraison : pate, boite en téle contenant 120 ml. \ J
Recommandé pour I'utilisation manuelle

Inhalt Art.-No € Legierter Stahl Aciers allies [ [ [
Unlegierter Stahl Aciers non allies mmm
Guss Fonte mulee [ 7/
1209 10902 15,90 Buntmetall Meétaux non ferreux nm
Aluminium Aluminium NN

Schneidgel V4S

Unser Allrounder fir den Werkzeugkasten. Das handliche Kunststofftuben-Gebinde ist der
ideale Begleiter fir unterwegs und passt tberall hin. Dank der vielféaltigen Einsatzmdglichkeit-
en bei verschiedenartigen Werkstoffen ist ein geeignetes Schneidmittel somit immer verflg-
bar. Das Schneidgel V4S lasst sich einfach und punktgenau auftragen ohne das zusétzlich
ein Pinsel zum Auftragen benétigt wird.

Lieferform: Gel, Kunststofftube mit 120 ml Inhalt.
Empfohlen fur die manuelle Verwendung.

Gel de coupe V4S

Notre produit universel pour la boite a outils. L'emballage pratique en tube plastique est le
compagnon idéal pour les déplacements et s'adapte partout. Grace aux nombreuses
possibilités d'utilisation pour différents types de matériaux, un lubrifiant de coupe adapté est
toujours disponible. Le gel de coupe V4S s'applique facilement et avec précision, sans qu'il

soit nécessaire d'utiliser un pinceau pour l'appliquer. : EE
o
Forme de livraison : gel, tube plastique de 120 ml. PN R L 3 s el el el
Recommandé pour I'utilisation manuelle SEITEL VS EPRIBRER PEsize
I
Inhalt Art.-No € Legierter Stahl Aciers allies |/ /|
Unlegierter Stahl Aciers non allies mmm
Guss Fonte mulée |/ /|
120 ml 10903 16,90 Buntmetall Métaux non ferreux |/ /|
Aluminium Aluminium |/ /|
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SD 2600
Art.-No. 48926

SD 6000
Art.-No. 48960
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48938 48944

48946
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SD 670
Art.-No. 48967

SD 672

Art.-No Contents
48980 20 Sets
48981 10 Sets
10 Sets
48982 10 Sets
10 Sets
48983 10 Sets
10 Sets

67200
67200
67020
67200
67100
67200
67300
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TECHNISCHE INFORMATIONEN
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Oberflachenbehandlungen
Traitements de surface

Legende technische Zeichnungen Gewindebohrer
Légende pour le dessin technique des tarauds

Anschnittlangen Satzgewindebohrer
Longueur d'entrée des jeux de tarauds

Legende technische Zeichnung Schneideisen
Légende pour le dessin technique des filieres rondes

Formen Gewindebohrer
Les formes des tarauds

Toleranzklassen Gewindebohrer
Classes de tolérance des tarauds

Umrechnungstabelle Zoll-Steigungen in mm
Conversion du pas de filetage pouces en mm

Vergleichstabelle fir Zugfestigkeit und Hartewerte
Table de conversion de résistance a la traction et de dureté

Umrechnung Schnittgeschwindigkeit
Conversion de la vitesse de coupe

Empfohlene Schnittgeschwindigkeit
Vitesses de coupe préconisées

Umrechnungstabelle Zoll-mm
Conversion pouces-mm

Empfohlene Bolzendurchmesser
Diamétre d'axe préconisé

Empfohlene Kernlochmafie
Diamétre d'avant-trou préconisé
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OBERFLACHENBEHANDLUNGEN
TRAITEMENTS DE SURFACE

Jeder VOLKEL Gewindebohrer und jedes VOLKEL
Schneideisen kann kurzfristig mit jeder Beschichtung
oder Oberflachenbehandlung geliefert werden.

To__us les tarauds VOLKEL et toutes les filiéres
VOLKEL peuvent étre fournis rapidement avec
tout revétement ou traitement de surface.
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OBERFLACHENBEHANDLUNGEN
TRAITEMENTS DE SURFACE

Vaporisieren:

Durch eine Warmebehandlung am

fertigen Werkzeug, entsteht auf der Werkstoff-
oberflache eine Eisenoxidschicht.

Diese verbessert die Haftung des Kuhl- und
Schmierstoffes und vermindert dadurch die
Gefahr, dass der Schmierfilm abreif3t und sich
Kaltaufschweif3ungen bilden.

Nitrieren:

Durch Anreicherung der Gewindebohrer-
oberflache mit Stickstoff, entsteht eine erhohte
Oberflachenharte. Dadurch wird eine hohe
Abriebfestigkeit und eine Verbesserung der
Gleiteigenschaften erreicht.

TIN (Titannitrid-Beschichtung):

Bei ca. 500°C wird dem Gewindebohrer in der
Vakuumkammer nach dem PVD-Verfahren
Titannitrid aufgedampft.

Durch die veringerte Oberflachenrauhigkeit und die

extrem hohe Harte werden hervorragende

Gleiteigenschaften und eine hohe Verschleil3- bzw.

Abriebsfestigkeit erreicht.

TIN-beschichtete Gewindebohrer kénnen mit
wesentlich héherer Schnittgeschwindigkeit
eingesetzt werden.

TiCN (Titancarbonitrid-Beschichtung):

Die TiCN-Beschichtung ist besonders geeignet fur
verschleillfeste Stahle und abrasive Werkstoffe. Die

TiCN-Beschichtung ist mit 3.000 HV héarter als die
TIN-Beschichtung (2.600 HV) und fuhrt daher zu
einer hervorragenden Verschleil3festigkeit. Der
verbesserten Harte und Zahigkeit steht eine
geringere Hitzebesténdigkeit gegentber. Eine
intensive und optimale Kihlung von
TiCN-beschichteten Werkzeugen ist daher extrem
wichtig.

Vaporisation:

Gréace au traitement thermique auquel sont
soumis les outils finis, une couche d’oxyde
ferreux se forme sur la surface de la matiere.
Cette couche améliore I'adhérence du réfrigé-
rant et du lubrifiant, réduisant ainsi le risque de
rupture du film lubrifiant et de formation d’arétes
rapportées a froid.

Nitrification:

L'enrichissement de la surface des tarauds a
I'azote permet d'obtenir une dureté de surface
plus élevée. Cela permet d'obtenir une forte
résistance a I'abrasion et une amélioration des
propriétés antifriction.

TIN (Revétement au nitrure de titane):

Métallisation du taraud au nitrure de titane

a 500°C en chambre & vide, selon le procédé
de dépdt en phase gazeuse (PVD).

La réduction de la rugosité de surface et la
dureté extréme permettent d'obtenir
d’excellentes propriétés antifriction ainsi qu’'une
forte résistance a I'usure et a I'abrasion.

Les tarauds revétus au TIN peuvent étre uti-
lisés a des vitesses de coupe nettement plus
élevées.

TiCN (Revétement de carbonitrure de titane):

Le revétement TiCN est particulierement
indiqué pour les aciers résistants a l'usure et les
matériaux abrasifs. Avec 3.000 HV, le
revétement TiCN présente une dureté plus
élevée que le revétement TIN (2.600 HV)
offrant ainsi une excellente résistance a l'usure.
Toutefois, 'amélioration de la dureté et de la
ténacité entraine une résistance a la chaleur
inférieure. Un refroidissement intense et optimal
des outils pourvus d’un revétement TiCN est
donc extrémement important.
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5 Génge

2 Géange

|

Nr. 1

Nenndurchmesser
Schaftdurchmesser
Halsdurchmesser
Anschnittdurchmesser
Seelendicke

Gesamtlange
Gewindelange
Halsléange
Vierkantlange
Steigung
Vierkant
Stegbreite
Nutenbreite
Hinterschliff
Hinterschliffwinkel
Spanwinkel
Flankenwinkel

Vorschneider, 6-8 Gang Anschnitt
Taraud ébaucheur, entrée 6-8 filets

Nr. 2

Mittelschneider, 4-5 Gang Anschnitt
Taraud intermédiaire, entrée 4-5 filets

Nr. 3

Fertigschneider, 2-3 Gang Anschnitt

Taraud finisseur, entrée 2-3 filets

Nr. 1

Vorschneider, 5-6 Gang Anschnitt
Taraud ébaucheur, entrée 5-6 filets

Nr. 2

Fertigschneider, 2-3 Gang Anschnitt

Taraud finisseur, entrée 2-3 filets

diametre nominal
diametre de la queue
diametre du collet
diametre d’entrée
épaisseur du noyau/
de 'ame

longueur totale
longueur du filet
longueur du collet
longueur du carré
pas de filetage

carré

largeur de filet
largeur de la goujure
dépouille

angle de dépouille
angle de coupe
angle du filet

Anschnittlingen bei Satzgewindebohrern, 3-teilig
Longueur d’entrée des tarauds en jeux de 3

Anschnittlangen bei Satzgewindebohrern, 2-teilig
Longueur d’entrée des tarauds en jeux de 2
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Spanloch

trou de dégagement.

y_—

Anschnitt
entrée b
B
D

Schalanschnitt
entrée GUN

Form A geschnitten / Forme A, extensibles

6-8 Gange

4-5 Gange

2-3 Gange

— e

4-5 Gange

2-3 Gange

4-5 Gange

X TR T Y MO

AuRendurchmesser diametre extérieur
Schneideisenhdhe hauteur de la filiere
Stegbreite largeur de dent
Bohrung flir Halteschrauben alésage pour vis de fixation
Spanwinkel angle de coupe
Anschnittwinkel angle d’entrée
Schalanschnittwinkel angle d’entrée GUN
Form A

~J J  J J J L

6-8 Gang Anschnitt, fur kurze Durchgangslécher
Entrée 6-8 filets, pour trous débouchants courts

Form B
4-5 Gang mit Schalanschnitt, fir alle Durchgangslocher
4-5 filets, avec entrée GUN, pour tous les trous débouchants

Form C
2-3 Gang Anschnitt, fir Sacklécher
Entrée 2-3 filets pour trous borgnes

Form D
4-5 Gang Anschnitt, fiir Durchgangs- und Sacklécher
Entrée 4-5 filets pour trous débouchants et trous borgnes

Form C/35° RSP

2-3 Gang Anschnitt, 35° Rechtsspirale, fur Sacklécher
Entrée 2-3 filets, hélicoidale 35° a droite, pour trous borgnes

Form B-AZ

4-5 Gang mit Schalanschnitt und ausgesetzten Zahnen
fur Durchgangslécher

4-5 filets avec entrée GUN et denture alternée pour trous
débouchants
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Toleranzklasse des Gewindebohrers Toleranzfeld des zu schnei- Erlauterung
Classe de tolérance du taraud denden MUttergeWindes, EXplicatiOn
) Werkstiicktoleranz
Bezeichnung nach Zone de tolérance du
Désignation selon filetage a couper
DIN 802 DIN EN 22857
DIN ISO 2857
4H ISO 1 4H, 5H Fein /fin
6H ISO 2 4G, 5G, 6H Normal (Standard) / normal (standard)
6G ISO 3 6G, 7H, 8H Aufmal (z. B. bei M12x1,5-6G = ca. + 0,03 mm, bezogen auf

ISO 2/6H) / Allocation (par ex M12x1,5-6G = approximative-
ment + 0,03 mm, basé sur ISO 2/6H)

7G . 7G, 8G, (6E) UbermaR (z. B. bei M12x1,5-7G = ca. + 0,06 mm, bezo-
gen auf ISO 2/6H) / Surcote de (par ex M12x1,5-7G =
env.. + 0,06 mm, basé sur ISO 2/6H)

4HX 1ISO 1X 4H, 5H Sondertoleranzklasse fiir spezielle Werkstoffe
(X = geringes Aufmal}, 4HX entspricht = ISO 2/6H)
Classe de tolérance spéciale pour matériaux spéciaux
(X= petite allocation, 4HX = ISO2/6H)

6HX ISO 2X 6H Sondertoleranzklasse fiir spezielle Werkstoffe
(X = geringes Aufmal3, 6HX entspricht = ISO 3/6G)
Classe de tolérance spéciale pour matériaux spéciaux
(X= petite allocation, 6HX = ISO3/6G)

6GX 1ISO 3X 6G Sondertoleranzklasse fiir spezielle Werkstoffe
(X = geringes Aufmal}, 6GX entspricht = 7G)
Classe de tolérance spéciale pour matériaux spéciaux
(X= petite allocation,6GX = 7G)

6H + 0,1 ISO2+0,1 4G, 5G, 6H UbermaR 0,1 mm, fiir galvanische Schutzschichten und
Oberflachenveredelungen mit Schichtdicken bis zu 25 pm
Surcote de 0,1 mm, pour la galvanisation et le traitement
de surface avec épaisseurs de couche jusqu'a 25 pm

6H + 0,2 ISO2+0,2 4G, 5G, 6H UbermaR 0,2 mm, fiir galvanische Schutzschichten und
Oberflachenveredelungen mit Schichtdicken bis zu 50 pm
Surcote de 0,2 mm, pour la galvanisation et le traitement
de surface avec épaisseurs de couche jusqu'a 50 ym

Das erforderliche UbermaR des Gewindebohrers bei galvanischen Schutzschichten ist vom Flankenwinkel abhangig.
Das UbermaR U lasst sich mit folgender Annaherungsformel errechnen: U =S x F

S = Schichtstarke des galvanischen Uberzugs / F = Faktor abhangig vom Flankenwinkel a (F = 2 / sin a /2)

La surcote requise du taraud pour les couches de protection galvanique dépend de I'angle du filet.

La surcote O peut étre calculée par la formule suivante: O =S x F

S = Epaisseur de couche de revétement galvanisé / F = Facteur dépendant de I'angle de fileta (F =2 /sina/2)

Bei Flankenwinkel / I'angle de filet 30° 47°/30' 55° 60° 80° 90°
F= 7,727 4,966 4,331 4,000 3,111 2,828

Umrechnungstabelle Zoll-Steigungen in mm
Table de conversion du pas de filetage, pouces en mm

P (Gg/1") mm P (Gg/1") mm P (Gg/1") mm

100 0,254 000 24 1,058 333 5 5,080 000
96 0,264 583 22 1,154 545 4.1/2 5,644 444
80 0,317 500 20 1,270 000 4 6,350 000
72 0,352 778 19 1,336 842 3.1/2 7.257 143
64 0,396 875 18 1,411 111 3.1/4 7,815 385
60 0,423 333 16 1,587 500 3 8,466 667
56 0,453 571 14 1,814 286 2.7/8 8,834 783
48 0,529 167 13 1,953 846 2.3/4 9,236 364
44 0,577 273 12 2,116 667 2.5/8 9,676 190
40 0,635 000 11.1/2 2,208 696 2.1/2 10,160 000
36 0,705 555 11 2,309 091 2.1/4 11,288 889
32 0,793 750 10 2,540 000 2 12,700 000
28 0,907 143 9 2,822 222
27 0,940 741 8 3,175 000
26 0,976 923 7 3,628 571
25 1,016 000 6 4,233 333
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VERGLEICHSTABELLE FUR ZUGFESTIGKEIT UND HARTEWERTE*

TABLE DE CONVERSION DE RESISTANCE A LATRACTION ET DE DURETE*

*ohne Gewahr

*sans garantie

Rockwell
HRA

HRB

HRF

Vickers
HV (>98N)

80

90
100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
320
340
360
380
400
420
440
460
480
490
510
530
550
570
590
610
630
650
670
690
720
760
800
840
880

Brinell
HB 30
76
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EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

KUHL- UND SCHMIERMITTEL ZUM GEWINDESCHNEIDEN
VITESSES DE COUPE PRECONISEES

REFRIGERANT ET LUBRIFIANT POUR LE TARAUDAGE

Werkstoff / Matériaux Schmiermittel

Lubrifiant

Stahle unlegiert und niedriglegiert, kurzspanend

Aciers non alliés et faiblement alliés a copeaux courts =i
Werkstoffe gut zerspanbar, kurzspanend
. PN N S/E
Matériaux faciles a usiner, & copeaux courts
Stahle hitzebestandig, langspanend s
Aciers réfractaires a copeaux longs
Stahle hitzebestandig, kurzspanend S
Aciers réfractaires a copeaux courts
Stahle, Einsatz- und Vergutungs-, kurzspanend
i . ) : N S
Acier de cémentation et de traitment a copeaux courts
Stahl, Werkzeugstahle bis 1200 N/mm? S
Aciers a outils jusqu' a 1200 N/mm?
Stahl, Werkzeugstahle tiber 1200 N/mm? s
Aciers a outils de plus de 1200 N/mm?
Stahle rostfrei, kurzspanend
S N S
Aciers inoxydables & copeaux courts
Stéhle rostfrei, langspanend s
Aciers inoxydables & copeaux longs
Guss, Grauj _ PIT
Fonte moulée grise
Guss, Spharo- PIT
Fonte moulée a graphite sphéroidal
Guss, Temper- £
Fonte malléable
Messing, kurzspanend £
Laiton & copeaux courts
Messing, langspanend
N S/E
Laiton & copeaux longs
Bronze, kurzspanend
N S/E
Bronze a copeaux courts
Bronze, langspanend
N S/E
Bronze a copeaux longs
Kupfer SIE
Cuivre
Alu, kurzspanend
N S/E
Aluminium & copeaux courts
Alu, langspanend £
Aluminium & copeaux longs
Zinklegierungen
Alliages de zinc S/E
Magnesiumlegierungen
) - E/T
Alliages de magnésium
Titan, kurzspanend
. N S
Titanes a copeaux courts
Titan, langspanend s
Titanes a copeaux longs
Kunststoffe, Thermoplaste
) ) E/T
Plastiques, thermoplastiques
Kunststoffe, Duroplaste T
Plastiques, duroplastes
S= Schneiddl / huile de coupe E = Emulsion / émulsion P = Petroleum / pétroléum

Schnitt-
geschwindigkeit
Vitesse de coupe

m/min.

10-20

6-15

5-10

5-10

6-20

6-20

6-12

20-30

10-15

6-15

6-15

10-15

15-30

10-20

10-15

10-20

5-15

5-15

T =Trocken/a

sec
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THREADING SOLUTIONS & & =

UMRECHNUNGSTABELLE ZOLL-MM
CONVERSION POUCES-MM

Nenn-@ BSW BSF UNC UNF UNEF Gewinde-@ Nenn-@ BSP (G) Gewinde-@
Zoll Gange Gange Gange Gange Gange mm Zoll Géange mm
Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll
No. 0 - - - 80 - 1,520 G 1/8" 28 9,728
No. 1 - - 64 72 - 1,850 G 1/4" 19 13,157
No. 2 - - 56 64 - 2,180 G 3/8" 19 16,662
No. 3 - - 48 56 - 2,520 G1/2" 14 20,955
No. 4 - - 40 48 - 2,850 G 5/8" 14 22,911
No. 5 - - 40 44 - 3,180 G 3/4 14 26,441
No. 6 - - 32 40 - 3,510 G7/8" 14 30,201
No. 8 - - 32 36 = 4,170 G1" 11 33,249
No. 10 - - 24 32 - 4,830 G11/8 11 37,897
No. 12 - - 24 28 32 5,490 G11/4" 11 41,910
1/16" 60 - - - - 1,587 G13/8" 11 44,323
3/32" 48 - - - - 2,381 G11/2" 11 47,803
1/8" 40 - - - - 3,175 G 13/4" 11 53,746
5/32" 32 - - - - 3,969 G2 11 59,614
3/16 24 32 - - - 4,762 G21/4" 11 65,710
7,32" 24 28 - - - 5,556 G21/2" 11 75,184
1/4" 20 26 20 28 32 6,350 G23/4" 11 81,534
5/16" 18 22 18 24 32 7,938 G 3" 11 87,884
3/8" 16 20 16 24 32 9,525 G31/4" 11 93,980
7/16" 14 18 14 20 28 11,113 G31/2 11 100,330
1/2" 12 16 13 20 28 12,700 G 3 3/4" 11 106,680
9/16" 12 16 12 18 24 14,288 G 4" 11 113,030
5/8" 11 14 11 18 24 15,876
11/16" - 14 - - 24 17,463
3/4" 10 12 10 16 20 19,051 Stahl-Panzerrohrgewinde PG
13/16° i 12 i i 20 20,638 Nenn-@ Gange Gewinde-@
7/8" 9 1 9 14 20 22,226 Zoll mm
15/16" - 11 - - 20 23,813
1" 8 10 8 12 20 25,401 PG 7 20 12,500
11/16" - - - - 18 26,988 PG 9 18 15,200
11/8" 7 9 7 12 18 28,576 PG 11 18 18,600
13/16" - - - - 18 30,163 PG 13,5 18 20,400
11/4" 7 9 7 12 18 31,751 PG 16 18 22,500
15/16" . . . . 18 33,338 PH 21 16 28,300
1.3/8" 6 8 6 12 18 34,926 PG 29 16 37,000
17/16" - - - - 18 36,512 PG 36 16 47,000
11/2" 6 8 6 12 18 38,101 PG 42 16 54,000
15/8" 5 8 5 - 18 41,277 PG 48 16 59,500
13/4" 5 7 5 - 18 44,452
17/8" 4,5 - 4,5 - 18 47,627
2" 4.5 7 4.5 - 18 50,802
21/4" 4 - 4,5 - - 57,152
21/2" 4 - 4 - - 63,502
2 3/4" 3,5 - 4 - - 69,853
3" 3,5 - 4 - - 76,203
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EMPFOHLENE BOLZENDURCHMESSER ZUM GEWINDESCHNEIDEN
DIAMETRE D'AXE PRECONISE POUR LE FILETAGE

M g | Mf @ | BSW @ | UNF 9| FG 9
mm mm mm mm mm
M 1 025 097 | M13 x1,75 12,83 |W 1/4 6,16 | No. 0-80 147 [FG 2 x56 2,03
M 1,1 025 1,07 | M14 x1 13,88 |W 5/16 7,76 | No. 1-72 1,79 |FG 2,3 x56 2,23
M 12 025 1,17 | M14 x125 1386 |W 3/8 9,30 | No. 2-64 2,12 |FG 26 x56 2,53
M 1,4 03 1,36 | M14 x15 1385 |W 7/16 10,89 | No. 3-56 2,44 |FG 635x26 6,23
M 1,6 035 154 | M15 x1 14,88 |W  1/2 12,43 | No. 4-48 2,77 |FG 79 x26 7,81
M (1,7)035 164 | M15 x15 14,85 |W 9/16 13,92 | No. 5-44 3,10 [FG 95 x26 9,40
M 18 035 1,74 | M15 x2 14,82 |W 5/8 15,62 | No. 6-40 342 |[FG143 x20 14,14
M 2 04 1,93 | M16 x1 15,88 |W 3/4 18,76 | No. 8-36 4,08 |FG 14,3 x20-LH 14,14
M 22 045 213 |M16 x15 1585 |W 7/8 21,89 | No. 10-32 4,73 |[FG254 x24 2526
M (2,3) 0,4 223 | M18 x1 17,88 |W 1" 25,08 | No. 12-28 538 [ BSC %
M 25 045 243 |M18 x15 17,85 |W 1.1/8 28,21 1/4-28 6,24 mm
M (2,6) 0,45 2,53 | M18 x2 17,82 | BSF @ | 51624 7,82 [BSC 1/4x 26 6,23
M 3 05 292 | M20 x1 19,88 mm 3/8-24 9,41 |BSC5/16x26 7,81
M 3 06 291 | M20 x15 19,85 [BSF 3/16 467 | 7/16-20 10,98 | BSC 3/8 x 26 9,40
M 3,5 06 341 | M20 x2 19,82 | BSF 1/4 6,25 1/2-20 12,56 |BSC9/16x20 14,14
M 35 075 341 |M22 x1 21,88 | BSF 5/16 782 | 9/16-18 14,14 |BSC9/16 x 20LH 14,14
M 4 07 391 | M22 x15 21,85 |BSF 3/8 9,39 5/8-18 15,73 | BSC 1" x 24 25,26
M4 075 391 |M22 x2 21,82 | BSF 7/16 10,97 3/4-16 18,89 | /g %]
M 45 075 4,41 | M24 x1 23,88 | BSF 1/2 12,54 7/8-14 22,05 mm
M5 08 490 | M24 x15 2385 | BSF 9/16 14,12 112 2521 [Vg 5 x36 5,05
M5 09 4,89 | M24 x2 23,82 | BSF 5/8 1571 | 1.1/8-12 28,38 | Vg 5,2 x 24 5,12
M6 1 588 | M25 x1 24,88 | BSF 3/4 18,85 | 1.1/4-12 31,56 | Vg 6 x32 587
M7 1 688 | M25 x1,5 24,85 |BSF 7/8 22,02 | 1.3/8-12 3473 | vg 8 x32 7,57
M8 125 7,87 |M26 x1 25,88 | BSF_ 1" 2517 | 1.1/2-12 37,91 | Vg10 x28 10,16
M9 125 88 |M2 x15 2585 [ UNC 7 | BSP D | Vgl2 x26 12,04
M10 15 9,85 | M27 x1 26,88 mm | G mm
M1l 15 10,85 | M27 x15 26,85 [ No. 164 179 [G 178 9,62
M12 1,75 11,83 | M27 x2 26,82 | No. 256 212 |G 1/4 13,03
M14 2 1382 | M28 x15 27,85 | No. 3-48 244 |G 3/8 16,53
M16 2 1582 | M28 x2 27,82 | No. 4-40 2,76 |G 12 20,81
M18 25 17,79 | M30 x1 29,88 | No. 5-40 309 |G 5/8 22,77
M20 25 1979 | M30 x15 29,85 | No. 6-32 341 |G 3/4 26,30
M22 25 21,79 | M30 x2 29,82 | No. 8-32 4,07 |G 7/8 30,06
M24 3 23,77 | M32 x15 31,85 | No. 10-24 471 |G 1 33,07
M27 3 26,77 | M33 x15 32,85 | No. 12-24 537 | G 1.1/8 37,71
M30 35 29,73 | M33 x2 32,82 1/4-20 6,22 | G 1.1/4 41,73
M33 35 3273 | M34 x15 3385 5/16-18 7,80 | G 1.3/8 44,14
M36 4 3570 | M35 x15 34,85 3/8-16 9,37 | G 1.1/2 47,62
M39 4 38,70 | M36 x15 3585 7/16-14 10,95 | G 1.3/4 53,56
M42 45 4169 | M36 x2 35,82 1/2-13 1252 |G 2 59,43
M45 45 44,69 | M36 x3 35,76 9/16-12 14,10 [ PG 7
M48 5 47,66 | M38 x15 37,85 5/8-11 15,68 mm
M52 5 51,66 | M39 x1,5 3885 3/4-10 18,84 [PG 7 12,40
Mf F | M39 x2 38,82 7/8- 9 22 |PG 9 15,10
mm | M39 x3 38,76 1"- 8 25,16 | PG 11 18,50
M 3 x035 294 | M40 x15 39,85 | 1.1/8 7 28,31 | PG 13,5 20,30
M 3,5x035 344 | M40 x2 3982 |  1.1/4- 7 31,49 | PG 16 22,40
M 4 x035 394 | M40 x3 39,76 | 1.3/8- 6 34,63 | PG 21 28,15
M 4 x0,5 393 | M42 x15 41,85 | 1.1/2-6 37,81 | PG 29 36,85
M 5 x0,5 4,93 | M42 x2 41,82 | 1.3/4- 5 44,12 | PG 36 46,85
M 6 x0,5 593 | M42 x3 41,76 2" 45 50,45 | PG 42 53,85
M 6 x075 590 | M45 x15 4485 | 2.1/4- 45 56,80 | PG 48 59,15
M 7 x075 690 | M45 x2 44,82 | 2.1/2- 4 63,10 [ NPT 7
M 8 x0,5 793 | M45 x3 44,76 | 2.3/4- 4 69,45 mm
M 8 x075 790 | M48 x15 47,85 3- 4 75,80 [1/16 8,17
M 8 x1 783 | M48 x2 47,82 1/8 10,55
M 9 x1 888 | M48 x3 47,46 1/4 14,10
M10 x0,5 993 | M50 x1,5 49,85 3/8 17,52
M10 x075 9,90 | M50 x2 49,82 1/2 21,85
M10 x1 9,88 | M50 x3 49,76 3/4 27,16
M10 x125 9,86 | M52 x15 5185 1" 34,16
M1l x1 10,88 | M52 x2 51,82 1.1/4 42,74
M12 x075 11,90 | M52 x3 51,76 1.1/2 48,87
M12 x1 11,88 2" 60,95
M12 x125 11,86
M12 x15 11,85
M13 x1 12,88
M13 x15 12,85
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EMPFOHLENE KERNLOCHMASSE ZUM GEWINDESCHNEIDEN
DIAMETRE D'AVANT-TROU PRECONISE POUR LE TARAUDAGE

M @ | Mf @ | Mf @ | Mf @ | Mf @
mm mm mm mm mm
M 1 025 0,75 |[M10 x1,25 8,8 M30x1,0 29 M 56 x 4,0 52 M 86 x2,0 84
M 11 025 085 [M11 x1,0 10 M30x15 285 |M58x1,0 57 M 86 x 3,0 83
M 12 025 09 |M11 x1,25 9,8 M 30x 2,0 28 M58x1,5 565 |M 86x4,0 82
M 14 03 11 M12 x0,75 11,2 M30x 2,5 275 |M58x2,0 56 M 88x1,5 86,5
M 16 0,35 125 |[M12 x1,0 11 M 30 x 3,0 27 M 58 x 3,0 55 M 88x2,0 86
M (1,7) 0,35 13 M12 x0,5 115 M32x2 30 M 58 x 4,0 54 M 88x3,0 85
M 18 0,35 145 |M12 x125 10,8 M32x1,5 295 |M60x15 585 |M 88x4,0 84
M 2 0,4 1.6 M13 x0,5 12,5 M 32x3,0 29 M 60 x 2,0 58 M 90x1,5 88,5
M 22 045 1,75 |M12 x15 10,5 M33x1,5 315 |M60x3,0 57 M 90x2,0 88
M (2,3) 04 1,9 M13 x0,75 12,25 |M32x1 31 M 60 x 4,0 56 M 90x3,0 87
M 25 045 205 [M13 x1,0 12 M33x2,0 31 M62x1,5 60,5 |M 90x4,0 86
M (26) 045 21 M13 x1,5 115 M 33 x 3,0 30 M 62 x 2,0 60 M 92x1,5 90,5
M 3 0,5 2,5 M14 x0,75 13,25 |M34x1 33 M 62 x 3,0 59 M 92x2,0 90
M 35 06 29 M14 x1,0 13 M34x15 325 |M62x4,0 58 M 92x3,0 89
M 4 0,7 3,3 M14 x125 12,8 M34x2,0 32 M63x1,5 615 |M 92x4,0 88
M 45 075 37 M14 x0,5 13,5 M35x1 34 M64x1,5 625 |M 95x1,5 93,5
M 5 0,8 4,2 M14 x15 12,5 M35x15 335 |M64x20 62 M 95x2,0 93
M 6 1 5 M15 x0,75 1425 |[M35x2 33 M 64 x 3,0 61 M 95x3,0 92
M 7 1 6 M15 x1,0 14 M36x1,5 345 |M64x4,0 60 M 95x4,0 91
M 8 125 6,8 M15 x15 13,5 M36x1 35 M65x1,5 635 |M 96x1,5 94,5
M 9 125 78 M 16 x 0,5 15,5 M 36 x 2,0 34 M 65x 2,0 63 M 96x2,0 94
M 10 15 8,5 M 16 x 1,0 15 M37x1,5 355 |M65x3,0 62 M 96 x 3,0 93
M 11 15 9,5 M 16 x 0,75 15,25 [|M36x3,0 33 M 65 x 4,0 61 M 96x4,0 92
M 12 1,75 10,2 M 16 x 1,25 14,75 |M38x1 37 M68x1,5 665 |M 98x1,5 96,5
M 14 2 12 M16x1,5 14,5 M38x1,5 365 |M68x2,0 66 M 98x2,0 96
M 16 2 14 M 18 x 0,5 17,5 M 38x2,0 36 M 68 x 3,0 65 M 98x3,0 95
M 18 2,5 15,5 M 17 x1,0 16 M39x1,5 375 |M68x4,0 64 M 98x4,0 94
M 20 2,5 17,5 M18x 1,0 17 M38x3 35 M70x1,5 68,5 |M100x 1,5 98,5
M 22 25 19,5 M 18 x 1,25 16,75 |M39x2,0 37 M 70x2,0 68 M 100 x 2,0 98
M 24 3 21 M18x1,5 16,5 M39x 3,0 36 M70x 3,0 67 M 100 x 3,0 97
M 27 3 24 M 18 x 0,75 1725 |M40x1 39 M 70x4,0 66 M 100 x 4,0 96
M 30 35 265 M 18 x 2,0 16 M40x 1,5 385 |M72x1,5 70,5 |M105x1,5 103,5
M 33 35 295 M19x1,0 18 M 40x 2,0 38 M72x2,0 70 M 105 x 2,0 103
M 36 4 32 M19x1,5 17,5 M 40 x 3,0 37 M72x3,0 69 M 105 x 3,0 102
M 39 4 35 M 20x0,5 19,5 M42x1 41 M72x4,0 68 M 105 x 4,0 101
M 42 45 375 M20x1,0 19 M42x1,5 405 |M74x15 725 |M110x1,5 108,5
M 45 45 405 M 20 x 0,75 19,25 [|M44x15 425 |M74x2,0 72 M 110 x 2,0 108
M 48 5 43 M 20 x 1,25 18,75 |M42x2,0 40 M 74 x3,0 7 M 110 x 3,0 107
M 52 5 47 M20x1,5 18,5 M 44 x 2 42 M 74 x4,0 70 M 110 x 4,0 106
M 3 0,6 2,4 M20x2,0 18 M 42 x 3,0 39 M75x1,5 73,5 | BSW ()
M 35 075 275 |[M21x1,0 20 M45x 1 44 M75x2,0 73 mm
M 4 0,75 325 |[M21x15 19,5 M45x 1,5 435 [M75x3,0 72 W 3/32 1,8
M 5 0,9 4,1 M22x0,5 215 M 45x 2,0 43 M75x4,0 71 W 1/8 2,6
Mf () M22x1,0 21 M 45 x 3,0 42 M76x1,5 74,5 W 5/32 31
mm | M22x0,75 21,25 |M46x1,5 445 [ M76x2,0 74 W 3/16 3,6
M 2,5x0,35 2,15 |[M22x1,25 20,75 |M48x15 46,5 |[M76x3,0 73 W 7/32 4,4
M 2,6x0,35 225 |M22x15 20,5 M48 x 1 47 M 76 x 4,0 72 W 1/4 51
M 3x0.35 265 [M22x2,0 20 M 48 x 2,0 46 M78x1,5 76,5 W 5/16 6,5
M 3,5x0,35 3,15 [M23x1,0 22 M 48 x 3,0 45 M78x2,0 76 W 3/8 7,9
M 4 x0,35 365 [M23x15 21,5 M50x1,5 485 |M78x3,0 75 W 7/16 9,3
M 4 x05 3,5 M24x1,0 23 M 50 x 2,0 48 M 78 x4,0 74 W 12 10,5
M 45x0,5 4 M 24 x0,5 23,5 M 50 x 3,0 47 M80x1,5 78,5 W 9/16 12
M 5 x05 4,5 M 24 x 1,25 22,75 |M52x15 50,5 |M80x2,0 78 W 5/8 13,5
M & x075 425 |M24x0,75 23,25 |M52x2,0 50 M 80 x 3,0 7 W 3/4 16,5
M 55x0,5 5 M24x1,5 22,5 M 52 x 3,0 49 M 80 x 4,0 76 W 7/8 19,25
M 6 x05 55 M 24 x2,0 22 M54 x1,0 53 M82x1,5 80,5 w 1" 22
M 6 x0,75 5,2 M25x1,0 24 M54 x1,5 525 |M 82x2,0 80 W 1.1/8 24,75
M 7 x05 6,5 M25x1,5 23,5 M 54 x 2,0 52 M 82x3,0 79 W 1.1/4 27,75
M 7 x0,75 6,2 M26x1,0 25 M 54 x 3,0 51 M 82x4,0 78 W 1.3/8 30,2
M 8 x05 7,5 M26x1,5 24,5 M 54 x 4,0 50 M 84x15 825 | W 1.1/2 33,5
M 8 x0,75 7,2 M26x2,0 24 M55x1,5 535 |M 84x2,0 82 W 1.3/4 38,5
M 8 x1,0 7 M 27 x1,0 26 M 55x2,0 53 M 84 x3,0 81 w 2" 445
M 9 x05 8,5 M 27 x1,5 25,5 M 55 x 3,0 52 M 84x4,0 80
M 9 x0,75 8,2 M 27 x 2,0 25 M 55 x 4,0 51 M 85x15 83,5
M 9 x1,0 8 M28x1,0 27 M 56 x 1,0 55 M 85x2,0 83
M10 x0,5 9,5 M28x1,5 265 |M56x1,5 545 |M 85x3,0 82
M10 x0,75 9,2 M28x2,0 26 M 56 x 2,0 54 M 85x4,0 81
M10 x1,0 9 M29x1,5 275 |M56x3,0 53 M 86x15 84,5
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EMPFOHLENE KERNLOCHMASSE ZUM GEWINDESCHNEIDEN
DIAMETRE D'AVANT-TROU PRECONISE POUR LE TARAUDAGE
BSF @ | UNC @ |8-UN @ | UNS g |Vg 2
mm mm mm mm mm
BSF 1/4 5,2 2" 4,5 45 UN 1.1/16-8 23,9 | UNS 1/4-24 54 |Vg 5 x36 47
BSF 5/16 6,6 2.1/4- 4,5 51,5 |UN 1.1/8-8 255 | UNS 1/4-36 57 |Vg 52x24 43
BSF 3/8 8,1 2.1/2- 4 57,25 | UN 1.3/16-8 27,1 | UNS 1/4-40 575|Vg 6 x32 54
BSF 7/16 9,5 2.3/4- 4 635 |UN 1.1/4-8 28,75 | UNS 3/8-27 835 |Vg 8 x32 6,9
BSF  1/2 1 3" 4 70 UN 1.5/16-8 30,3 | UNS 7/16-24 10,1 |Vg1l0 x28 9,4
BSF 5/8 14 3.1/4- 4 76,2 |UN 1.3/8-8 31,75 | UNS 1/2-24 11,75 | Vg 12 x26 11,2
BSF  3/4 16,5 3.1/2- 4 826 |UN 1.1/2-8 35 UNS 5/8-27 147 |Rd 7]
BSF 7/8 19,5 | UNF @ |UN 1.5/8-8 38 UNS 3/4-24 18 mm
BSF 1" 22,5 mm | UN 1.3/4-8 415 | UNS 7/8-18 21 Rd 8x1/10 6
BSP @ | No. 0-80 1,3 |UN 1.7/8-8 445 | UNS 114 23,75 |Rd 9x1/10 7
G mm | No. 1-72 1,6 |UN 2"-8 47,75 | PG @ | Rd10x1/10 8
G 1/8 8,8 | No. 2-64 19 |UN 2.1/8-8 50,9 mm_ | Rd 11 x 1/10 9
G 14 11,8 | No. 3-56 21 |UN 2.1/4-8 54 PG 7 11,4 |Rd12x1/10 10
G 38 15,25 | No. 4-48 24 |UN 2.1/2-8 604 |PG 9 14 Rd 14 x 1/8 11,5
G 12 19 No. 5-44 2,7 |UN 2.3/4-8 66,7 |PG11 17,25 | Rd 16 x 1/8 13,5
G 5/8 21 No. 6-40 3 UN 3"-8 731 |PG 135 19 Rd 18 x 1/8 15,5
G 34 245 | No. 8-36 35 |UN 3.1/4-8 794 | PG 16 21,25 | Rd20x 1/8 17,5
G 7/8 28,25 | No. 10-32 41 |UN 3.1/2-8 858 |PG21 26,75 | Rd22x 1/8 19,5
G 1" 30,75 | No. 12-28 47 |UN 3.3/4-8 92,1 |PG29 355 |Rd24x1/8 21,5
G 1.1/8 35,3 1/4-28 55 | UN 4"-8 98,5 | PG 36 455 |Rd26x1/8 23,5
G 1.1/4 39,5 5/16-24 6,9 [UN g | PG4z 52,5 |Rd28x1/8 25,5
G 1.3/8 41,7 3/8-24 8,5 mm | PG 48 58 Rd 30 x 1/8 27,5
G 1.1/2 4525 7/16-20 9,9 [UN 5/16-28 7 NPT @ |Rd32x1/8 29,5
G 1.3/4 51,1 1/2-20 11,5 |UN 3/8-20 8,3 mm | Rd 34 x1/8 315
G 2" 57 9/16-18 12,9 |UN 3/8-28 8,6 | 1/16-27 6,3 |Rd36x1/8 335
G 21/4 63,1 5/8-18 145 |UN 7/16-32 10,3 1/8-27 85 |Rd38x1/8 355
G 212 72,6 3/4-16 17,5 |UN  1/2-32 11,9 1/4-18 11,2 | Rd40x 1/6 36,6
G 23/4 78,9 7/8-14 20,25 | UN 9/16-20 10,9 | 3/8-18 145 | Rd42x1/6 38,6
G 3" 85,3 1"-12 23,25 | UN 9/16-28 11,3 1/2-14 18 Rd 44 x 1/6 40,6
BA %] 1.1/8-12 26,5 |UN 9/16-32 1.4 | 3/4-14 23 Tr %]
mm 1.1/4-12 29,5 |UN 5/8-20 14,6 1"-11,5 29 mm
BAO 5,1 1.3/8-12 3255 |UN 5/8-28 15 1.1/4-11,5 38 Tr10x2 8,2
BA1 4,5 1.1/2-12 36 UN 11/16-20 16,2 | 1.1/2-11,5 44 Tr10x3 75
BA2 4 12-UN @ | UN 11/16-16 15,9 2"-11,5 56 Tr12x3 9,25
BA3 3,4 mm |UN  1"-32 24,6 | 2.1/2-8 67 Tr14x3 11,25
BA4 3 UN 1.5/8-12 39,2 | UNEF [7] 3-8 83 Tr14x4 10,5
BAS5 2,65 | UN 1.3/4-12 42,4 mm_|[\W @ |Triex4 12,25
BA6 23 | UN 1.7/8-12 456 | No. 12-32 4,75 | DIN 477 mm | Tri8x4 14,25
UNC @ | UN 2%-12 48,75 1/4-32 56 |W19,8 151 |Tr20x4 16,25
mm_| UN 2.1/8-12 51,9 5/16-32 72 |W288 235 |Tr22x4 18,25
No. 1-64 1,5 | UN 2.1/4-12 55,1 3/8-32 8,8 |w3L3 26,0 |Tr22x5 17,25
No. 2-56 1,8 | UN 2.1/2-12 61,5 7/16-28 10,25 [FG @ | Tr24xs5 19,25
No. 3-48 21 | UN 2.3/4-12 67,8 1/2-28 11,8 mm |Tr26x5 21,25
No. 4-40 23 | UN 3%-12 74,2 9/16-24 133 [FG 2 x56 17 | Tr28x5 23,25
No. 5-40 2,6 | UN 3.1/4-12 80,5 5/8-24 149 |FG 23 x56 1,9 |Tr30x6 24,25
No. 6-32 2,85 | UN 3.1/2-12 86,9 11/16-24 16,5 |FG 26 x56 2,2 |Tr32x6 26,25
No. 8-32 3,5 | UN 3.3/4-12 93,2 3/4-20 17,75 | FG 6,35% 26 55 | Tr36x6 30,25
No. 10-24 39 |UN 4"12 99,6 13/16-20 19,5 |FG 7,9 x26 7
No. 12-24 45 7/8-20 21 FG 95 x26 8,6
1/4-20 5,2 15/16-20 225 |FG14,3 x20 13,1
5/16-18 6,6 1"-20 24,25 | FG 14,3 x20-LH 13,1
5/16-18 6,6 1.1/16-18 25,7 |FG254 x24 24,5
3/8-16 8 1.1/8-18 27,25 | BSC 7]
7/16-14 9,4 1.3/16-18 28,75 mm
1/2-13 10,8 1.1/4-18 30,5 [BSC1/4 x26 55
9/16-12 12,2 1.5/16-18 32 BSC 5/16 x 26 7
5/8-11 13,5 1.3/8-18 33,5 |BSC3/8 x26 8,6
3/4-10 16,5 1.7/16-18 35,2 | BSC9/116x20 13,1
7/8- 9 19,5 1.1/2-18 36,8 |BSC9/16x20LH 13,1
1- 8 22,25 1.9/16-18 38,4 |BSC1" x24 24,5
1.1/8- 7 25 1.5/8-18 40
1.1/4- 7 28,25 1.11/16-18 415
1.3/8- 6 30,75 1.3/4-18 43
1.1/2- 6 34 2"-18 49,4
1.3/4- 5 39,5
2" 45 45
2.1/4- 45 51,5
2.1/2- 4 57,25
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Art.-No. Art.-No. Art.-No.

100 10 334 121 623 50
130 12 335 122 630 57
140 12 337 123 633 51
145 13 344 121 635 56
146 13 345 122 637 53
150 11 347 123 643 51
152 11 348 124-126 653 52
155 10 349 127-129 657 55
180 250 351 150 663 49
220 41 352 146; 158 665 49
221 215 353 140; 156 670 63; 243-244
222 209 354 144; 157 671 74; 244, 247
223 26 355 163-166 672 71-72; 243
224 183 356 163-166 673 74; 244
225 215 357 152 674 73; 245-247
227 27 359 147 676 73
228 183 361 153 677 66-68
230 42 362 148; 158 678 68-70
231 216 363 141; 156 679 70
232 210 364 145; 157 700 75
233 29 365 151 702 130-131
234 185 369 149 705 101
235 219-220 370 73 707 102
236 191 371 168 715 101
240 42 373 80 717 102
241 216-217 374 81 734 115-116
242 210 375 79; 82 742 132; 133
243 30 376 86 745 103
244 186 377 79; 84 747 104
246 187 379 87 755 103
250 43 383 80 757 104
251 34 384 81 762 132; 133
252 211 385 79; 83 765 105
253 32 386 86 767 106
254 188 387 79; 85 775 105
255 218 389 87 77 106
256 222 394 94 782 134
257 33 395 95-97 784 112
258 190 397 98-100 785 113
260 40 470 235 787 114
261 213 476 235 791 169
262 206-208 478  80-81; 86-87; 150-152; 238; 240-241 793 192-193
263 20-21 479 236 794 117-120
264 177-178 480 227-228; 250 804 19
265 21-23 486 224-226 805 47; 242
266 178-180 489 252-254 807 48; 242
267 213-214 491 230-231 809 47, 242
268 206-208 492 232 831 107;108
270 39 493 232 832 111
271 212 495 233-234 833 107;108-110
272 205 552 204 838 31
273 16 553 38 890 184
274 174 554 195 894 28
275 176 556 200 954 54
276 18 562 202-2083 957 54
278 175 563 37 970 189
279 175 564 196 975 53
281 17; 23; 25; 180-181 565 37 977 53
282 175; 180-182 566 196 980 191
284 221 568 198-199 985 56; 58
300 142 572 201 987 56; 58
301 143 573 35 994 59
315 82-83 574 194 997 59
317 84-85 577 36

320 88-89 578 197

325 90 615 46

326 91; 93 617 46

327 92 619 46
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